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SUNUS

on yillarda sadece AB iilkelerinde degil ililkemizde de giindemde

olan sosyal giivenlik projelerinden birisi de is giivenligi ve is¢i

saghgidir. Is sagligi ve is giivenligi konusunda gelismeler ve

uygulamalar iilkemizde 2003 yili Haziran ayinda yiiriirliige giren
4857 sayili Is Kanunu ve is saghg giivenligi mevzuati ile baslamistir. Bu
mevzuatla igveren calisaninin saglik ve emniyetlerini giivence altina almak
i¢in igyerinde tehlikeleri belirlemek, tehlikeleri nlemek, 6nlenmesi miimkiin
olmayanlar1 az risk olanla degistirmek, riskleri kontrol altina almak,
calisanlarin bu konuda egitilmesini saglamak kisacasi igyerinde is sagligi
giivenligi yonetim sistemini olusturmakla yikimli kilinmigtir.

Bu sorumluluk projesinde isverenlere diisen en dnemli siireg is yeri
risk analizinin tespit edilmesidir. Risk analizi ¢alismasimin temel amaci,
igyerlerindeki ¢aligma kosullari, makine ve tesisat, kullanilan hammaddeler,
insan ve organizasyon hatalarindan kaynaklanan tehlikeleri dikkate alarak
calisanlarin saglik ve gilivenliklerini etkileyebilecek temel unsurlarin
belirlenerek degerlendirilmesi, derecelendirilmesi ve saglik ve emniyet i¢in
gerekli onlemlerin alinmasidir.

Gemi inga sektoriindeki bu gelisim siirecine katkida bulunmak igin;
Gemi Miihendisleri Odasi olarak 31 Ocak 2007 tarihli Yonetim Kurulu
Karari ile “Siireli Is Saghg ve Giivenligi Komisyonu” olusturulmasina karar
verilmistir. 4857 sayili kanunu ve ilgili yonetmelikleri baz alarak igveren,
taseron ve ¢alisan iligkilerinin belirlenmesi ve hak, sorumluluk ve
ylikiimliilikklerin netlesmesi ve isyerinde saglikli ve emniyetli bir calisma
ortami yeni yetisecek olan orta kademe yoneticilerimizi bu konuda
bilin¢lendirmek ve is saglig1 ve giivenligi konusunda sektore 151k tutmak igin
bir komisyon kurulmustur.

Komisyon liyeleri Giilsah Kosar, Ugur Bugra Celebi, Dogan Maden,
Nihat Ozdemir ve Yiiksel Akcan’a yapmis olduklar degerli galigmalar ve
hazirladiklar rapor igin tesekkiir ederim. Bu raporun kitaba ¢evrilmesinde
emegi gecen Yesim Yildiz’a da tesekkiir ederim.

Herkese esenlikler ve kazasiz is giinleri diliyorum.

Yonetim Kurulu Adina,
Prof. Dr. Tamer YILMAZ
Genel Sekreter



GEMI URETIM PROSESLERI
ESNASINDA ORTAYA CIKAN
TEHLIKELER VE ALINMASI
GEREKEN TEDBIRLER

1. TASIMA, STOKLAMA ve KALDIRMA

TASIMA
STOKLAMA ve
KALDIRMA

1.1 TASIMA :

Isin Tanim: Malzemenin tersaneye girisinden ¢ikisina kadar olan
stirecte malzemenin yer degistirmesi olarak adlandirilir.

Risklerin Belirlenmesi:

e Ekipmanlar1 kullanan is¢ilerin uygun egitimli ve sertifikal
olmamasi,

e Tasimma ekipmanlarinin uyari tertibatinin (sesli, 1s1kli, renkli)
olmamasi,

e Tasima ekipmanlarmin bakim ve onarimlarinin periyodik
olarak yapilmamasi,

e Kaldirma ve tasima islemleri sirasinda c¢alisma alanin
isaretlenmemis olmasi,

e [Kaldirma ekipmanlarinin ve aksesuarlarinin standartlara uygun
olmamasi,

e Kaldirma islemi sirasinda isaret¢inin olmamasi,

e Tasima esnasinda islemin yapildig1 zeminin diizgiin olmamasi,
(cukur, tiimsek uygun olmayan rampa v.b)

e Tasima sirasinda uygun trafik kurallarinin olmamasi,

e Tasimma sirasinda tagima alaninda gorevli olmayan kisilerin
bulunmasi,

Alinmasi Gereken Onlemler:

e Kendinden hareketli is ekipmanlarinin kullanimi uygun egitim
ve/veya sertifika almis kisiler tarafindan yapilmali,

e Tasima alaninda gorevli olmayan kisilerin bulunmasin
onleyecek gerekli diizenleme yapilmali,

e Yiiksek tonajli ve/veya homojen olmayan malzemelerin
taginmasi islemlerinde yiik bilgisi konusunda uzman kisilerin
onay1 alindiktan sonra tagimaya izin verilmeli,
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e Tagsima esnasinda kisilerin gilivenilir haberlesme imkanlari
saglanacak teknikler kullanilmali, (sesli, isaret ve 1s1kl1)

e Tagima islemleri sirasinda sahanin gerekli isaretleme ve diger
emniyet tedbirleri is saglig1 ve giivenligi uzmaninin talimatlar
dogrultusunda yapilmali,

e Asint veya dengesiz yikleme yapilmamali, boyle durumlar
olugsa bile makineyi kullanan operatér bu tasimay1
gergeklestirmemeli,

e Tasima alan1 zemini diizglin olmali, kuyu, ¢ukur gibi yerler
tamir edilene kadar ikaz levhalar1 ve gegici emniyet seritleri ile
mutlaka belirlenmels,

1.2 STOKLAMA:

Isin Tanmm: Sac ve profillerin koruyucu boya ve raspa islemi sonrasi
uygun yiikseklikte ve tanimlanmis alanda istiflenmesi islemidir.

Risklerin Belirlenmesi:

e Celik malzemelerin (sac ve profiller) stok sahasinda uygun bir
sekilde ve ylikseklikte istiflenmemesi,

e Stok sahasiin istiflenme isi haricinde de kullanilmasi,

e Gereginden fazla istifleme yapilmasi,

Alinmasi Gereken Onlemler

o Kesilecek olan malzemeler celik isleme atdlyesinde fazla yer
isgal etmemeli ve kesim sonrasi ortaya ¢ikan fireler uygun bir
sekilde tanimlanmal1 ve emniyetli bir yerde istiflenmeli,

e Tesisin “Malzeme Stok Sahasi Yerlestirme Talimati” olmali ve
tesis igerisinde talimata uygun hareket edilmeli,
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Istif alanlar1 imalat yapilan alanlara yakin bolgelerde kurulmali
ve boylelikle tasima isleminin tersane akisini aksatmadan en
kisa araliklarda yapilmasi saglanmali,
Istiflenen malzemelerin arasmna forklift bigaginin girebilecegi
uygun aparatlar kullanilmali,

Isyerinde malzemeler istiflenirken;

Aydinlatma

Yanici ve patlayict maddeler

Makine ve tesisat

ve gecis glizergahlar1 gz Oniine alinarak istiflenmeli,

Istifleme uygun zemin iizerine ve yerden 3 metre yiiksekligi
gecmeyecek sekilde yapilmali,

Cubuk, borular vb. malzemeler uygun raf veya sehpalar
izerine istiflenmeli ve veya bunlarin saglanamadigi hallerde
kalaslardan yapilan bir taban iizerine istiflenme yapilmali, her
iki tarafi dayanikli kaziklarla desteklenmeli,

Ahsap ve tiirevi malzemeler kizisma ihtimalinden dolay1
yerden yliksekte bulunan raflar {izerine istiflenmeli,

Istifleme yatay pozisyonda ve/veya az egik siralar halinde
yapilmali ve istiflenen her sira arasina uclar1i gegitleri
kapatmayan tahtalar atilmali,

1.3 KALDIRMA:

Isin Tamm: On imalat sonrasinda olusan bloklarm birlestirme
alanlarinda (kizak, havuz) montaj i¢in kaldirilmasi islemidir.
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Riskin Belirlenmesi:

Vingle yapilan kaldirma isleminde isaret¢i ile operatdriin
birbirini anlayamamasi ya da isaret¢iyi gérememesi,

Ving icin uygun halat ve mapa secilmemesinden dolay1 yiik
kaldirma sirasinda malzemenin kirilmasi, kopmasi ve diismesi,
Secilen makinenin tastyici aparatlarmin yiikii tastyamamasi,
kaldirma esnasinda halatin kopmasi,

Kaldirma ekipmanlar1 ve aksesuarlarinin standartlara uygun
olmamasi,

Alinmas1 Gereken Onlemler:

Blok kaldirma igleminde blok agirligina uygun kapasiteli ving
se¢ilmell,

Halat ve mapa gibi tastyici sistemlerin periyodik bakimlari
yapilmali,

Sertifikal1 aparatlar kullanilmali,

Kaldirma islemi Oncesinde tiim ving aparatlart kontrol
edilmeli,

Vincin emniyetli tasima kapasitesini agsmasi durumunda is
hemen durdurulmali ve/veya yiik limit salteri veya yiik hiicresi
konulmal,

Kaldirma esnasinda saha isaretlenmeli ve kisilerin girisi
sinirlandirilmali,

Kaldirma aksesuarlari, sapanin sekli ve yapisi dikkate alinarak,
kaldirilacak yiike, kavrama noktalarina, baglant1 elemanlarina
ve atmosfer sartlarina uygun se¢ilmeli,

Is ekipmaninin operatérii kaldirma islemi sirasinda yiik yolunu
tamamen gdremiyorsa teknik yonlendiricinin  (Isaretci,
Armador) sesli ve hareketli yonlendirme olmaksizin kaldirma
islemi yapilmamali,
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Bir yiikk iki veya daha fazla is ekipmaniyla ayni anda
kaldirilacak ise; operatorler arasinda esgilidiimiinii saglayacak
diizenlemeler yapilmali ve uygulanmali,

Hava sartlarinin, giivenli kullanimi engelleyecek ve iscileri
tehlikeye maruz birakacak sekilde bozulmas1 halinde,
kilavuzsuz  yiiklerin  kaldirilmasi  igin  tasarlanmis s
ekipmanlarinin ac¢ik havada kullanilmasi durdurulmali,

2.TASLAMA, RASPALAMA ve BOYAMA

TASLAMA,
RASPALAMA
ve BOYAMA

2.1 TASLAMA

Isin Tammmi: Montaj ve kaynak esnasinda olusan ¢apagm, taslama
motoru ile temizlenmesi islemidir.

Risklerin Belirlenmesi:

Taglama sirasinda ¢ikan ¢apagin géze sigramast,

Taglama isleminde isc¢inin yiiksek db’de giirliltiiye maruz
kalmasi,

Taglamada siirtinmeden ¢ikan kivilcim nedeniyle yangin
olusma ihtimali,

Taglama isleminde kullanilan tas motoru tasinin patlamasi,

Tas motoru elektrik kablosundan ¢ikan akima maruz
kalinmasi,

Tas motorunun koruyucu muhafazasinin olmamasi,

Tas motorundan ¢ikan tozun insan sagligina zarar vermesi,
Taslama yapan kisinin dikkatsizligi,

Alinmasi Gereken Onlemler

Taglama islemini yaparken isleme uygun koruyucu gozliik,
maske ve kulaklik kullanilmali,
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Taslama islemi sirasinda miimkiinse parga sik sik sogutulmali,
Kivilelm ¢ikmasini 6nlemek i¢in parcayr uzun siireli tasa
tutmamali,

Standartlara uygun tas motoru secilmeli,

Taglama yaparken sadece taglama yapilan yere odaklanmali,
baska islere bakilmamali,

2.2. RASPALAMA iSLEMI

Isin Tammm: Boya islemi 6ncesi saglar iizerinde ¢ikinti, kabariklik,
pas, yag, capak, eski boya vb. istenmeyen materyallerin yiiksek
basingh hava ile sag tizerinden temizlenmesi ve diizgiin bir yiizey elde
edilmesi islemidir.

Risklerin Belirlenmesi:

Kapali mahallerde yapilan raspalama igleminde uygun
havalandirmanin olmamasi,

Raspa isleminde kullanilmasi gereken kisisel koruyucu
donanimlarinin kullanilmamasi,

Raspa islemi esnasinda havaya karisan toz ve gazlarin
solunmasi,

Raspa islemi sirasinda kullanilan yardimci malzemelerin
uygun se¢ilmemesi,

Raspalama islemi esnasinda bu bolgeye 3.cii kisilerin girmest,
Yag ve gresin yiizeyden temizlenmesi isleminde solvent esasl
kimyasallarin kullanilmasi,

Raspa iglemi esnasinda tozun olusmasi,

Mekanik yilizey hazirliginda tel firga, piinomatik cekiciler ve
doénen ekipmanlarin kullanilmasi,
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Santrifiij raspa temizligi ve shopprimar uygulamalarinin
cogunlugu nedeniyle kullanilan alev temizligi,

Raspalama isleminde kullanilan kompresér ve hava tankinin
periyodik bakimlarinin yapilmamasi,

Kompresor ve hava tankinin ortamda emniyetsiz bulunmasi,
Raspalama sirasinda operasyondaki kisilerin haberlesme
eksikligi,

Gridin uygun depolanmamasi,

Alinmasi Gereken Onlemler

Raspa islemi insan ve ¢evre saghg acisindan kapali
mabhallerde yapilmali,

Havalandirma tesisati, islem sirasinda olusacak tozu emecek
sekilde ve konumda secilmeli,

(Coziicti solventler ile islem yaparken solunmamali ve deriye
temas ettirilmemesi i¢in uygun kisisel koruyucu donanimlar
kullanilmali,

Mekanik yiizey temizligi yaparken uygun kisisel koruyucu
donanim kullanilmal,

Secilen kisisel koruyucu donanimlar talimatlarda belirtildigi
gibi saklanmali ve temizlenmeli,

Kompresor ve hava tanki i¢in periyodik kontroller yapilmali,
Kompresér ve hava tankinin ortamdan izole edilmesi ve
emniyetli bir yerde konumlanmasi,

Kapali alanlarda operasyon esnasinda gozcli ile raspaci
arasinda haberlesme telsiz ile saglanmali,

Raspa isleminde kullanilan grid, kapali bir sekilde ve palet
iistiinde depolanmali,

2.3. BOYA ISLEMI

Isin Tanmm: I¢ ve dis yiizeylerine ait konstriiktif ve 1s1l islemleri
tamamlanmis her tiir ¢elik yiizeye uygulanan yiizey koruma islemidir.

Risklerin Belirlenmesi:

Boyalarin emniyetsiz stoklanmasi,

Boyanin ¢ok yiiksek sicakliklara maruz kalmasi,

Boya esnasinda fir¢a veya spreyden ¢ikan gaz ve kimyasal
maddelerin buharlasmasi,

Celige yapilan asit banyosu,

Parlayict ve patlayict maddeler i¢in pasif kaplama
yapilmamasi,



12

is Saghg! ve is Guvenligi

Yaglarin ylizeyden temizlenmesinde kullanilan solvent igerikli
maddelerin ¢evreye karigmasi,

Boyanin sulandirilmasi sirasinda kullanilan tiner v.b agicilar,
Anti-fouling boya kullanilmasi,

Boya yapan iscilerin ellerini kimyasal agicilarla temizlemesi,
Boya islemi sirasinda kisisel koruyucu donanimlarin
kullanilmamasi,

Boyalarin uygun tasinmamast,

Alnmasi Gereken Onlemler:

Boyalar, parlayic1 ve patlayict malzemeler ile yan yana
stoklanmamal,

Boyalarin depolandig1 yerler 1s1 olarak iyi izole edilmeli ve
depolama bolgesinde kopiik atict sistem kurulmali,

Boyama esnasinda da kopiiklii yangin sondiirme cihazlar
bulundurulmal,

Stoklama paletler {izerinde yapilmali ve tasima esnasinda
devrilmemesi i¢in sabitlenmeli,

Stoklama yerleri i¢in diisiik 1sili ve giinese direk maruz
kalmayacak korunakli yerler secilmeli,

Boyama sirasinda buharlagarak havaya karisan boya
partikiilleri ve tineri solumamak i¢in uygun kisisel koruyucu
donanimlar kullanilmali,

Boyanin iistiine yanici 6zelligini azaltmak i¢in organik ve
inorganik pasif koruma boyas1 yapilmali,

Kapali mahallerde yapilan boyama islemlerine uygun bir
havalandirma yapilmali,

Boyada ¢alisan iscilerin daha sik araliklarla mola vermeleri ve
dontisiimlii ¢alismalari,
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Anti-fouling (zehirli boya) boyalarin se¢iminde boya
iireticisinin parametrelerine uyulmali ve geminin seyir hizi géz
oniinde bulundurulmali,

Kullanim sonras1 boya ve tiner kutulari, kontamine olmus
yanict atiklarin istiflenmesi ve bertarafi uygun sekilde
yapilmali,

3. KESME VE EGME iSLEMLERIi

KESME VE
EGME
ISLEMLERI

3.1. KESME iSLEMi

Isin Tamm: Gemiyi olusturacak parcalarin otomasyon, niimerik
kontrollii tezgdhlarda ve/veya maniiel olarak, yapilan nestinge gore
kesilmesi islemidir.

Risklerin Belirlenmesi:

Kesme esnasinda ¢ikan metal tozlarinin havaya karigmast,
Kuru kesim islemlerinde par¢anin 1sinmast,

Kesme sirasinda gapak-alev olugmasi,

Kesme esnasinda baglant1 hortumlarindan gazlarin sizmasi,
Oksijen kesiminde sac ve havuzdaki su arasinda olusabilecek
gaz s1zintilari, gaz yogunlasmasi ve sikigsmasi,

Kesme tezgahlarinin uygun topraklanmamasi,

Makinenin kasnak disli pervanelerinin doner kisimlarinin
acikta olmasi ve makine koruyucularinin olmamasi,

Kesme makinesinin uygun bir sekilde konumlandirilmamasi,
Kesme islemini yapan operatoriin dikkatsizligi,

Makinelerin hareketli kisimlarindan yaralanma,

Kesme havuzu iizerine sac yerlestirme esnasinda miknatistan
kaynaklanan mekanik arizalar,

Oksijen, argon ve propan hortumlarinin standart dis1 olmasi,
zamanla yipranmasi ve dogru baglantilarin yapilamamast ,
Salopalarin geri tepme tertibatinin olmamast,

Oksijen, argon ve propan tesisatlarina uygun tanimlama
yapilmamasi,

Iscilerin yaptiklar1 is konusunda egitimsiz olmasi,

Kesme yapilan ortamda yangin tertibatinin olmamasi,

Kesim sonrasinda olusan camurun ¢evreye zarar vermesi,
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Alinmasi Gereken Onlemler

e Islemlerden dolay1 kaynaklanan toz ve zerreciklerin emisyon
Ol¢iimleri belirli periyotlarla yapilmali ve bu 6l¢timlerin sinir
degerlerinin altina ¢ekilmesi i¢in gerekli tedbirler alinmali,

e Kuru kesim islemlerinde malzemenin sicakligina kars1 uygun
kisisel koruyucu donanim kullanilmali ve/veya miimkiinse sulu
kesim islemi tercih edilmeli,

e CNC kesme islemi 1slak bir ortamda yapilmali ve bu islemden
dolay1 olusan metal tozlarinin, 1slanip ¢amur olmasi ve dibe
cokmesi saglanmali,

e Kesim sirasinda ortaya ¢ikan metal atiklarindan olusan
camurun uygun bir sekilde bertaraf edilmesi saglanmali,

e (CNC’de kesimden dolay1 olusan zehirli gaz atiginin uygun bir
havalandirma ve emme tertibatt ile ortamdan atilmasi
saglanmali,

e Kesme tezgahi uygun bir sekilde konumlandirilmali ve
topraklanmali,

e Kesme tezgdht koruyucu aparatlar1 kesme esnasinda
kullanilmali,

e Kesme yapan isciye yaptigi isle ilgili uygun egitimler
verilmeli,

e Kesme islemi yapilan bolgede yangin sondiirme cihazlari
uygun bir sekilde konumlandirilmals,

e Kesme islemi esnasinda kullanilan salomalarda geri tepme
tertibat1 bulunmali,

e Oksijen, argon ve propan tesisatlar1 farkli renklere boyanmali
ve tamimlanmali,

e CNC tezgahinin ve miknatisin periyodik bakimlar1 yapilmali,
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3.2. EGME iSLEMI

Isin Tammm: Gemiyi olusturacak parcalarin otomasyon, niimerik
kontrollii tezgdhlarda ve/veya maniiel olarak teknik resme gore
egilmesi islemidir.

Risklerin Belirlenmesi:

Egme islemi sirasinda malzemenin c¢alisanlara ¢arpmasi,

Egme tezgadhlarinin ariza ve periyodik bakimlarinin
yapilmamis olmasi,

Egme tezgahlarinin uygun topraklanmamast,

Makinenin kasnak disli pervanelerinin doner kisimlarinin
acikta olmasi ve makine koruyucularinin olmamasi,

Egme makinesinin uygun bir sekilde konumlandirilamamasi,
Egme islemini yapan operatoriin dikkatsizligi,

Makinelerin hareketli kisimlarindan yaralanma,

Egme islemi sirasinda elle yapilan tagimalarda olusabilecek
omurga sistemi rahatsizliklari,

Almmasi Gereken Onlemler

Egme islerinde kullanilan makine, techizat, ara¢ ve gereglerin
kullanimlar1 ergonomik olmali,

Egme islerinde kullanilan makineler ve ekipmanlarin periyodik
bakim-tutumlarinin zamaninda yapilmali,

Egme tezgdhi uygun bir sekilde konumlandiriimali ve
topraklanmali,

Egme tezgahinda koruyucu sensorler kullanilmals,

Egme tezgahini kullanan operatdre uygun egitim verilmeli,

4. ON IMALAT VE PROFIL HAZIRLAMA

Isin Tanim: Yeni gemi insasinda ve/veya tamir proseslerinde blok,
yasam mahali v.b lokasyonlarin ana yapiya montaja hazir hale
getirilinceye kadar gecen siire¢ 6n imalat ve profil hazirlama islemidir.

Risklerin Belirlenmesi:

Kapali mahallerde emniyetsiz ¢alisilmast,

On imalat esnasinda kullamlan cihaz ve donanimlarm dogru
kullanilmamasi,

On imalat safhasinda boya, asit vb. kimyasal islemlerin
uygulanmasi,
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[ ]
ON IMALAT o
VE PROFIL
HAZIRLAMA

Atolyedeki kaldirma araglarinin emniyetsiz kullanilmasi,
On imalat sahasinda Jig iizerinde emniyetsiz ¢alisilmast,

Kantarma, kurtagzi, mapalarin ve yardimc1 kaldirma
malzemelerinin emniyetsiz kullanilmasi,

Kaynak sirasinda olusan yogun gaz ve dumana maruz kalma,
Atdlyenin uygun aydinlatmamasi ve havalandirmamast,
Kurtagzi ile yiiksek tonajda parca kaldirilmasi,

Almmasi Gereken Onlemler

5. KAYNAK ISLEMLERI

On imalat atdlyesindeki calisma alanlari, is makinelerinin
yiirliylis yollar1 belirlenmeli ve renkli olarak isaretlenmeli,

On imalat atdlyesinde ¢alisan vincin ve/veya kaldirilan yiikiin
hareketi esnasinda calisanlar1 uyarmak igin, sesli ve yanip
sonen 1s1kl1 ikaz sistemleri kullanilmali,

On imalatin yapildign yerler yiiksek kaynak dumani ile
giiriiltiye maruz kaldigindan havalandirma ve aydinlatma
sistemleri iyi yapilmal,

On imalatta kullamlan makine ve donanimlarin atdlye veya
calisma sahasindaki yerlestirilmeleri ve tesisatlar1 uygun
yapilmali, (boya ekipmanlarinin kaynak ekipmanlarindan uzak
bir bélgede kurulmasi gibi)

Calisanlara yaptiklari islere uygun ( maske, gozliik vb. ) kisisel

koruyucu donanimlar temin edilmeli ve bu ekipmanlarin dogru
ve uygun kullanimi ilgili birimlerce denetlenmeli,

5.1 KAYNAK AGZI ACMA

Isin Tamm: On imalat 6ncesi kesilen pargalarin kaynak oncesi
nufiiziyetli ve iyi bir sekilde kaynamasi i¢in U, V, Y, X gibi
yontemlerle sekillendirilmesi islemidir.

Risklerin Belirlenmesi:

Kaynak agzi agma islemlerinde parcanin sicakligi,

Baglant1 hortumlardan sizan gazlar,

Mekanik olarak yapilan kaynak agzi islemlerinde operatoriin
dikkatsizligi,

Saloma ile yapilan kaynak agzi iglemleri,



is Saghg! ve is Guvenligi 17

KAYNAK
ISLEMLERI

Almmasi Gereken Onlemler

e Saloma ile kaynak agzi agilan parca islem sonrasi sogutulmali,

® Mekanik kaynak agzi makinelerin periyodik olarak bakimlari
yapilmal,

® Mekanik kaynak agzi makinelerini bu iste deneyimli kisiler
kullanmali,

e Saloma ile kaynak agzi agma islemlerinde geri tepme valfi
(Flashback arrestor ) kullanilmali

e Saloma ile kaynak agzi acma islemlerinde uygun kisisel
koruyucu donanimlar kullanilmali,

e Kaynak agzi kesimine baglanmadan once gaz hortumlar
kontrol edilmeli,

5.2.KAYNAK

Isin Tanim: Gemi saglarmin ve/veya blok haline getirilen pargalarn,
yardimct metal {iizerinden akim gegirilerek birbirlerine nufiis
ettirilerek birlestirilmesidir.

Risklerin Belirlenmesi:

e Sebeke geriliminin yanliglikla veya bilgi eksikligi nedeniyle is

parcasina baglanmasi,
e Topraklama  hattinin  olmamast  veya  baglantisinin
yapilmamas,

e Kaynak ekipmanlarindaki (kablo, kaynak pensleri v.b.)
izolasyon bozukluklari,

e Kaynak bolgesinde isci icin yeterli derecede konforlu alan
olmamasi,
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e Kaynak yapilan bdlgede yanict malzemelerin olmasi,

e Kaynak¢inin  standartlara  uygun  kisisel  koruyucu
kullanmamas1 sonucu ozellikle cildinin ve gozlerinin tahris
olmasi,

e [Kaynak yapilan bolgenin kaynak sonrasina 3. kisiler tarafindan
dokunulmasi sonucu yanmasi,

e Karanlik ortamlarda yapilan kaynak islemlerinde uygun
aydinlatma kullanilmamasi,

e [Kaynak islemi yapilan yerde uygun havalandirma olmamasi,

e Kaynak i¢in kullanilan elektrodun saca uygun olmamasi,

e Kaynak yapan kisinin yaptig1 pozisyona uygun sertifikasinin
olmamasi,

Alinmasi gerekli onlemler:

e Kaynak yapilacak bolge topraklanmali,

e Mevzi hava emicilerinin agz1 kaynak noktasindan 20-30 cm
mesafede bulunmali ve dikis ilerledik¢e onu takip edebilecek
sekilde olmal,

¢ Emicilerin giicii kaynakg¢1 bagina 10-25 m?*/dak olmals,

e Kaynak akim siddetine gore uygun gozliik kullanilmali,

e Kaynak yapilacak bolge temiz olmali galvanizli parcalarin
kaynak islemlerinde ek havalandirmalar yapilmals,

e Kaynak kablolar1 dayanikli kaugukla kaplanmig olmali,

e Kaynak i¢in gerekli uygun kisisel koruyucu donanimlar
kullanilmali,

e [Kaynak bolgesindeki kaynak dumanlarinin karisimi 10-20
mg/m>’ii ge¢memeli, Bunun igin lokal havalandirma ile
kaynak siiresince siirekli havalandirmali,

e [Kaynak yapilacak bolgeye kaynak tiipleri uygun tiip arabalari
ile taginmal1 ve tiipler yere dik olarak konumlanmali,

e Yatik durumda olan bir asetilen tiipii kullanilmadan 6nce en az
2 saat dik konumda tutulmali,

e Arizali olan regiilatdrler kullanilmamali ve sadece tiipe ve
gazin cinsine uygun regiilatorler kullanilmals,

e Kaynak islemi sonrasi kaynak pensesi kapali ortamlarda
birakilmamali,

e Kaynak yapilacak bolgenin c¢evresi kontrol edilmeli ve yeni
boya yapilmis ortamlarda kaynak yapilmamali,

e Parlayict ve patlayict malzemeler kaynak yapilacak
ortamlardan minimum 5m uzaklikta tutulmali,

e Yiiksekte yapilan kaynak islemlerinde emniyet kemeri
kullanilmali,
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6. MONTAJ ISLEMLERI:

MONTAJ
ISLEMLERI

Yiiksekte yapilan islemlerde kaynak atesinin diistiigii yerlerde
kisilere ve malzemelere zarar verilmeyecek sekilde emniyet
alant olusturulmali ve parlayict ve yanict malzemeler
uzaklastirilmali,

Kaynak yapilan bolgeler sicak yiizey tabelasi veya yazisi ile 3.
kisileri bilgilendirilmeli,

Kaynak yapilan ortamlar karanlik ise kullanilan aydinlatma
24V olmali,

Blok Montaj

Is tamimlari: Panellerin birlestirilmesi ile blok olusturulma islemidir.
Blok imalati sahasinda olusturulan bloklar sonra da kizak iizerine
kaynakla birlestirilerek monte edilir.

Risklerin Belirlenmesi:

Yiikiin askida bekletilmesi ve montaj siiresinde ving ve
ekipmanlarin yiikii tagityamamasi,

Blok montajindaki kurulan iskelenin mukavemetinin uygun
secilmemesi,

Montaj esnasinda yiiksek yerlerde c¢alisma yapilirken
yiiksekten diisiilmesi,

Yiikiin askida bekletilmesi sirasinda yiikiin diismesi,

Takarya ve ekipmanlarin yanls yerlestirilmesi,

Montaj esnasinda kapali alanlarda kaynak dumani olugmasi,

Alinmasi Gereken Onlemler

Montaj sirasinda tizerinde durulan platform iyice sabitlenmeli,
Uzerinde ¢aligilan platform ve/veya iskelenin korkuluklari
kesinlikle saglam ve giivenli olmall,

Platform veya iskele, yilizeye veya blok cephesine saglam
zemine emniyetli bir seklide monte edilmeli,

Yiiksekte yapilan montaj iglerinde diismeye kars1 parasiit tipi
emniyet kemerleri kullanilmali,

Montaj yapilirken kullanilan durdurucu aparatlar (takoz,
takarya v.s) emniyetli bir sekilde sabitlenmeli,

Askilr yiiklerde hi¢ kimse yiikiin altinda olmamali ve gerekli
emniyet tedbirleri montaj sahasinda alinmali,

Yiik dengeli kaldirilmali,
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e Yiik kaldirilirken en az iki tarafindan uygun donanimla
baglanmali ve baglama donanimlar1 standartlara ve yiikii
tagimaya uygun olmali,
o Riizgarli havalarda kaldirilma yapilmamali, riizgar giili
bulundurulmali,
7.YANGIN

Isin Tammmi: Tersanelerde ve gemi iizerinde yapilan calismalarda
yanma riskini bertaraf etmek icin yapilan ¢aligmalarin tiimiidiir.

Tersanelerde en sik karsilasilabilecek yangin tipleri:

C SINIFI YANGINLAR: Parlayict gazlarin olusturdugu gaz
yanginlaridir.

LPG, havagazi, hidrojen vb gazlar C sinifi yanginlart olusturur.
Yanma, gazin sizdig yiizeyde olur.

(Gaz basincinin atmosfer basincindan fazla oldugu yerlerde yanma
bu sekilde devam eder. Gaz ve atmosfer basincinin esit oldugu
yerlerde yanma biitiin bolgelerde devam eder. Gaz, depo vb. kapali
yerlerde ise; bu durumda yanma bolgesindeki hizli yanma basincini
yenecek aciklik (havalandirma) yoksa, patlama kaginilmaz olur)

E SINIFI YANGINLAR: Elektrik techizat ve ekipmanlari ile
elektronik cihazlardan ¢ikan yanginlardir.

Risklerin Belirlenmesi:

e Ortamda kullanilan yanict sivi, gaz ve katilarin parlamasi ve
patlamasi,

e Basinch tiiplerin, kaplarin ve kazan-kompresorlerin igindeki
gaz veya sivinin genlesmesi,

e Bakim onarim iglemi sirasinda gerekli giivenlik tedbirleri
alinmamasi,

e Yangin soOndiirme islemi ic¢in kullanilacak sistemlerin
periyodik bakimlarinin yapilmamasi,

e Binanin yangin sirasinda yanginin ¢abuk yayilmasina neden

olacak malzemelerle donatilmasi,

Yildirim diismesi,

Is1 kaynaklari,

Sigara ve/veya agik ates kullanilmasi,

Uygun elektrik tesisatlarinin kullanilmamast,

Trafolarin bakimlariin yapilmamasi ve gereli giivenlik tedbiri

alinmamasi,

e Parlayici ve patlayict malzemelerin uygun stoklanmamasi,



is Saghg! ve is Guvenligi 21

YANGIN

Tiiplere dogrudan ya da dolayl olarak sicak ya soguk olarak
miidahale edilmesi,

Oksijen tiiplerinin yagl ortamlarda bulunmasi,

Asetilen tiiplerinin asir1 1sinmast,

Tiiplerin dik tutulmamasi ve dik tasinmamasi,

Tiiplerin kullanim alaninda sabitlenmemesi,

Tiiplerin tlip arabasi ile taginmamasi,

Baglant1 hortumlarinin tiiplerin etrafina sarilmasi,

Yagli eller ve eldivenler ile tiiplerin taginmasi,

Tiiplerin yetersiz havalandirmali ortamlarda depolanmast,

Almmasi Gereken Onlemler:

Uygun tesisat kurulmal1 ve sizint1 olmasi dnlenmeli,

Kontrol ve basing testi siirekli olarak yapilmali,

Boru donaniminin kontrolii yapilmali,

Otomatik kesiciler (Basing ayarli c¢ekvalfler, detektor ) ile
emniyete alinmali,

Miimkiinse acik havada ¢aligilmali,

Zemin seviyesi altinda ¢ukurlar olmasi 6nlenmeli,

Uygun tabii ve suni aspirasyon kullanilmali,

Gerekirse dedektor kontrollii otomatik aspirasyon kurulmali,
Calisma alaninda (Sigara, g¢akmak,girisi) yasaklanmali ve
uygun sigara i¢gme alanlar1 yapilmali,

Isinma sistemi acik alevle yapilmamali,

Isil caligmalar izne bagli olarak yapilmali,

Kivileim ¢ikaran malzeme kullanilmamali, yerine alternatif
malzemeler kullanilmali,

Uygun elektrik tesisati dosenmeli ve periyodik olarak kontrol
edilmeli,

Exproof armatiir kullanilmali,

Topraklama kesinlikle yapilmali,

Tiim metal kisimlar1 topraklanmali,

Miimkiinse zemin antistatik olmali,

Tesise giriste notralizator koyulmals,

Patlayict ve yanict malzemelerin stoklanmasi kapali yerlerde
yapilmali dolaplar kilitli olmali ve tehlike igerdigine dair uyari
levhalar1 konulmal,
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e Istifleme esnasinda varillerin altina kesinlikle yerden
yiikseltmek icin bir palet kullanilmali saklama yeri ise;
malzemenin {izerinde yazan MSDS (MALZEME GUVENLIK
FORMU) etiketine gore yapilmali,

e Yanici ve patlayict malzemeler yan yana depolanmamali,

e Yanict ve patlayict malzemeler gilinese ve sicaga maruz
kalacak yerlerde istiflenmemeli,

OLLUS a6
Hidrollk Siatem Yag
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e MSDS (MALZEME GUVENLIK FORMU) etiketleri
Tirkgeye cevrilmeli ve ¢aliganlara egitimle anlatilmali,
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e Yangmn ile flgili birimlerin sorumlulugu altinda olan bu
tesislerde yangin sondiirme vanasina takili su hortumu ve
muhtelif yerlerinde yangin sondiirme cihazlar1 bulunmal,

e Tekerlekli yangin sondiiriiciiler kullaniliyorsa etrafi acik ve
hemen miidahale edilecek noktalara konulmali,

e Yanict parlatict ve patlayict malzemelerin yanina yakinina
yangin esnasinda aninda miidahale edebilmek icin yangin
ekipmanlarmin olay bolgesine yakin mesafelere konulmali,

e Yangin ekipmanlariin periyodik kontrolleri yapilmali,

o A o 4y

e, PN
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e Goze bir kimyasal malzemenin kagmasi durumunda goz
yikama sivisi ¢caligmaya yakin bir bolgeye konulmali,

EMERGENCY |

EYE / FACE WASH

e Yangin sondiirme cihazlar1 hep dolu tutulmali,
e Tiiplere dogrudan ya da dolayli olarak sicak ya da soguk
miidahale yapilmamali,
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8. ELEKTRIK ISLERI

Oksijen tiipleri yaglh ortamlardan uzak tutulmali,

Asetilen tiiplerinin 1sindig1 yada 1sitildigr hissedildiginde su
tutulmal1 ve bu su tutma iglemi belirli periyotlarda tiip sicaklig
kontrol edilerek tekrarlanmali,

Tiipler kesinlikle dik tutulmali ve dik taginmali,

Tiipler kullanim alaninda mutlaka sabitlenmis olmali,

Tiipler bir yerden bir yere mutlaka tiip arabasiyla taginmals,
Baglant1 hortumlar: kesinlikle tliplerin etrafina sarilmamali,
Yagh el, eldiven ve {listlibii malzemeler kesinlikle tiiplerden
uzak tutulmali,

Her kosulda havalandirmasi olan yerlerde tiipler saklanmali,
Yangimla ilgili acil onlem planin1 ve yangin talimati
olusturulmali ve bu planin tiim ¢alisanlara anlatilmali,

Yangin ekibi olusturulmasi ve belirli periyotlarda yangin
egitimi ve tatbikatlarin yapilmali,

Yangin ekipmanlarinin tiimiine bakim kartlar1 takilmali ve
takip edilmeli,

Isin Tammm: Gemilere elektrik verilmesi, havuzdaki panolar,
gemilere verilen elektrik kablolari, idari bina ve hangarlardaki elektrik
bakim onarimlarinin yapilmasi isleridir.

Risklerin Belirlenmesi:

Agik ve daginik kablolardan ark atlamasi,
Yiiksek voltajla caligma,

Tevsi panolarinin agikta olmast,
Topraklama tesisatinin olmamasi,

Asirt elektrik yiiklenmesi sonucu kisa devre,
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e FElektrige dogrudan temas,
e @Gii¢ kesme ve kilitleme sistemi olmamasi,

Alnmasi Gereken Onlemler:
8.1. Genel Olarak Elektrik Tesisatlarinda Giivenlik Tedbirleri:

e Elektrik tesisleri gerek isletme, gerekse onarim ve bakim icin
kisa siirede ve gilivenle izlenebilecek bicimde acik olarak
diizenlenmeli,

e Biitiin 6nemli tesis boliimlerine ve aygitlara yetkililer kolayca
ulagilabilmeli, zorluk cekilmeden yerlerine konulabilmeli ya
da yerlerinden ¢ikarilabilmeli;

o Elektrik tesislerindeki kesiciler ve ayiricilar her tiirlii hava
sartlarinda devreyi tam ve gilivenli bir bigimde ayirmis olmali,

e Bu aygitlarin acik ve kapali konumlart giivenli bir diizenle bir
konum gostergesiyle fark edilecek sekilde olmal,

ELEK]:RI'K
ISLERI
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Elektrik panolarinin kapali dolaplarda olmasi1 imalattaki
kablolarin kablo hatt1 belirlenmis kanallardan gecirilmesi
ve/veya yerdeki elektrik kablolar li¢ ayaklr askiya alinmali,
Kablo hatlar1 i¢in gecis kanallar1 olugturulmali,

Kablolarin standartlara uygunluklar1 kontrol edilmeli ve
izolasyonun yapilmig standartlara uygun malzemeler satin
alinmali,

Yirtik kablolar degistirilmeli ve belirli araliklarla kablo
kontrolleri yapilmali,

8.2. Elektrik bakim onarim islerinde giivenlik tedbirleri:

Elektrik tesisatinin, cihazlariin veya c¢iplak iletkenlerinin
daima gerilim altinda bulundugu kabul edilmeli ve teknik bir
zorunluluk olmadik¢a gerilim altinda elektrik onarimi
yapilmamali,

Elektrik tesisat1 veya techizatinin bakim ve onariminda bunlari
devreden c¢ikarmali bir devre kesme tertibati bulunmali,
devreden cikarildiktan sonra bunlarin toprakli olmasi hali
devam etmeli,

Yiiksek gerilimli tesislerde gerilim kaldirilmadan, akim
kesilmeden higbir ¢aligma yapilmamali,

Algak gerilimli tesislerde yapilacak islere girisilmeden Once
gerilim kesilmeli,

Ancak zorunluluk hallerinde, ¢alisma miisaadesi veya hizmet
talimatinda sayilan sartlar dahilinde ve asagidaki hususlara
uyularak ¢alisma yapilmali,

Platformu olmayan bir direge ¢ikilmasini icap ettiren bir islem
bahis konusu olmadikca yalitkan bir esya iizerinde durulmali,
Iyi durumda bulunan yalitkan eldivenler ve sapi yalitkan
aletler kullanilmali,

Ciplak iletkenler civarinda calisirken baret, yalitkan altliklr is
ayakkabis1 ve is elbisesi giyilmeli,

Calisanin kendisini 6nceden izole etmesi saglanmali,

Gerilim altindaki elektrik devrelerinin, elektrik makinelerinin
veya cihazlarimin bakim ve onarimi, bu isle gorevlendirilen
yetkili ve ehliyetli teknik elemanlar tarafindan veya bu
kisilerin gozetimi ve sorumlulugu altinda diger sahislar
tarafindan yapilmali,

Yeralti kablolarinda  yapilacak bir islemde, elektrik
kesilmesinden hemen sonra kapasitif bosalmay1 temin igin,
iizerinde calisilmasi gereken kablolarin biitiin iletkenleri kisa
devre edilmeli ve topraklanmali,
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Kisa devre ve topraklama islemi calisma yerinin en yakin
kisimlari iizerinde ve bu yerin her iki ucunda yapilmali,
Elektrik tesislerinin tesis, isletme bakim isinde gorevlendirilen
kimselere isletme sorumlulari tarafindan isin siiresi, yeri, cinsi
ve Onemi ve uyulmasi gereken kurallara iliskin yazili goérev
talimat1 verilmeli,

Sozlii olarak telefon veya telsizle verilen talimatlar tekrar
ettirilmeli, yanlis anlamalara ve hatali manevra yapilmasina
meydan verilmemeli,

Yiiksek gerilim tesislerine ayrilan ve isletilen yerlere, kiigiik
boyutlu elektrik gereclerinden bagka esya konulmamali,
buralar1 bagka isler i¢in kullanmamali, kapilar kilitli tutulmali
ve ilgisiz kisilerin girmeleri 6nlenmeli,

Bu yerlerin kapisina giris yasagini bildiren ikaz levhasi
asilmali,

Elektrik iglerinde kullanilan manevra ¢ubuklari, neon lambali
istankalar, sigorta pensleri, kaucuk eldivenler, yalitkan
sehpalar, yangin sondiirme cihazlar1 gibi alet ve araglar
periyodik olarak denetlenmeli, her zaman igse uygun ve saglam
durumda olmalar1 saglanmali,

Yiiksek gerilim tesislerinde bulunan hiicreler, ¢ikislar, kesici
ve ayiricilarin nerelere ait oldugunu gosterir yazili levhalar,
uzaktan okunabilmeli sekilde techizatin uygun yerlerine
asilmali, ayrica hat basi direkleri iizerine ait oldugu fiderin
ismini belirten levha asilmaly,

Acik hava elektrik tesisleri en az 180 santimetre yiikseklikteki
duvar veya tel kafes c¢itle ¢evrilmis olmali, ikaz levhalari
takilmali, giris kapilar1 kilitli olmalidir. Tesislerin i¢i ve etrafi
kuru ottan arindirilmis olmali,

Kesicilerle kendi ayiricilar1  arasinda  kilitleme — diizeni
bulunmali, kesici agilmadan ayirici acilip kapatilamamali.
Ayrica bir hiicre gerilim altinda oldugunda hiicre kapisi
acilmamali ve otomatik kilitleme tertibati bulunmali,

8.3. Elektrik kaynak makinelerinde giivenlik:

Elektrik kaynak islerinde ehil kaynakeilar ¢alistiriimali,
Elektrik kaynagi islerinde calisan iscilere, isin oOzelligine
uygun kaynak maskesi, deri eldiven, yanmaz oOnlik, is
ayakkabisi gibi kisisel koruyucular verilmeli,

Elektrik kaynagi yapilan yerler, baska is¢ilerin calistigi
yerlerden ayri olmali veya iscilerin c¢alismasina engel
olmayacak sekilde 151k gecirmeyen uygun paravanalarla
ayrilmig olmali,
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Elektrik kaynagi sirasinda ortama yayilan kaynak gaz ve
dumanlarinin intisar ettigi yerden emilerek digar1 atilmasi i¢in
alttan veya yandan ¢eken uygun aspirasyon sistemi kurulmali,
Elektrik kaynak makineleri ve techizati yalitilmis veya
topraklanmis, kaynak penseleri kabzali ve dig yiizleri yalitilmis
ve kaynak 1sisina karsit elektrot pensleri uygun sekilde
korunmus olmali,

Elektrik kaynak makinelerinin salteri, makine {izerinde
bulunmali, kablolar saglam sekilde tespit edilmis olmali,
Otomatik veya yar1 otomatik dikis ve punta kaynagi
makinelerinde operasyon noktasina kapali koruyucu yapilmali,
Besleme ve kaynak kablolari, lizerinden tasit gegmesi halinde
zedelenmeyecek ve bozulmayacak sekilde korunmali,

Yanict maddeler yakininda elektrik kaynag: yapilmamali,
Elektrik kaynak makinelerinin temizlenmesi, tamir ve bakimi
veya yerinin degistirilmesi sirasinda makineler sebekeden
ayrilip elektrigi kesilmeli,

Kaynak makinelerinin bakim ve onarimi yetkili elektrikgiler
tarafindan yapilmali,

8.4. Statik elektrik

Ark veya kivileom c¢ikaran elektrik motorlar1 parlayici,
patlayici ve yanict madde bulunan ortamlarda kullaniimamali,
Parlayicti maddelerin  bulundugu isyerlerindeki elektrik
motorlari alev sizdirmaz tam kapali tipten olmali,

Parlayic1 ve patlayict maddelerin bulundugu yerlerde statik
elektrik yiiklerinin meydana gelmesine karst nemlendirme,
topraklama, iyonizasyon, vb. gibi uygun tedbirler alinmali,
Statik elektrigi iletmeyen malzemelerin kullanilmasindan
miimkiin oldugu kadar kaginilmali,

S1v1 parlayici ve patlayict maddelerin ¢ok biiylik akima hizlar
ile doldurulup bosaltilmasindan, sigramali ve yiiksek basingla
doldurulmalarindan kag¢imilmali,

Parlayict sivilarin  konuldugu biitiin depolar ve boru
donanimlari, boru baglantilar1 statik elektrige karsi uygun
sekilde topraklanmali,

Depolarin parlayict sivilarla doldurulmasi ve bosaltilmasinda
arac¢ ile depo arasinda topraklama hatti baglantis1 yapilmali
statik elektrige kars1 tedbirler alinmali,

Statik elektik birikmelerine karsi, gerekli yerlere statik elektrik
yuk gidericileri ve notralizatorler konulmali veya uygun diger
tedbirler alinmali,

Sentetik akaryakit kaplari iletken maddelerle kaplanmali,
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e Akaryakit depolama tanklar1 akaryakit doldurulduktan sonra
ilgili standartlara uygun olarak gerekli bir siire dinlendirilmeli,

8.5. Alev s1zdirmaz techizat:

e Parlayici gaz veya buharlarin havaya karigsmasi ile patlama
tehlikesi bulunan yerlerdeki elektrik alet ve techizati tehlikeli
alanin disina kurulmali veya bu alet ve techizat alev sizdirmaz
tipte olmali,

e Alev gecirmez cihazlarin kullanilmasindan 6nce imalat¢1 ve
saticl1 miiesseselerden bu cihazlarin gerektigi gibi olduklarma
dair belgeler alinmali,

e Alev gecirmez cihazlarin iizerinde yapilacak herhangi bir
onarim veya degisiklik bu cihazlarn ilk giivenlik durumlarin
bozmayacak veya azaltmayacak sekilde yapilmali,

e Alev gecirmez cihazlar i¢in kullanilacak iletkenler eksiz
borular i¢inde bulunmali veya madeni kilifli, zirthli yahut
mineral tecritli kablolar kullanilmali,

e Bu gibi aletlere iletkenlerin baglantisi, tesisatin alev gegirmez
ozelligini bozmayacak sekilde yapilmali,

e Tehlikeli bir ortama giren elektrik tesisat borular tehlike
alanmna girmelileri noktada alev sizdirmaz buatlarla
donatilmali,

8.6. Techizatin korunmasi:

e Mekanik bir etkiye maruz kalmasi muhtemel olan yerlerde
zirhl1 kablolar kullanilmali,

e Alev sizdirmaz cihaz veya techizatin madeni govdesi ile
kablolarin madeni kiliflar1 ve borular1 arasindaki elektrik
baglantis1 lehim kaynagi veya uygun mansonlar kullanilarak
yapilmali,

e [Kablo uglar1 neme kars1 bu tip iletkenlere 6zgii alev sizdirmaz
ozel kapaklarla tecrit edilmeli ve borulari veya kablolarin
madeni kiliflar iletken olarak kullanilmamal,

e Giivenlikli olduklar1 yetkili makamlar tarafindan onaylanmis
aletler ve tesislerin {izerinde giivenlik durumlarim1 bozacak
higbir degisiklik yapilmamali,

e Besleme hattinin tehlikeli bolgeye zirhli veya madeni kilifli
kablolarla uzatilmas: gerektigi hallerde biitiin madeni kiliflar
birbirleriyle irtibatlandirilmali ve etkili sekilde topraklanmali,

e Parlayici bir ortamda akim kesici tertibat, kumanda ettigi
makine veya cihazin hemen bitisiginde bulunmadig hallerde
bunlarin kontrol, bakim veya onarim sirasinda beklenmedik bir
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anda gerilim altinda kalmasini 6nlemek i¢in gerekli tedbirler
onceden alinmali,

Akim kesicilerde, kontrol ettikleri cihazlar1 belirten uygun
etiketler bulundurulmali,

Parlayici, patlayici ortamlarda sigortalar daima tehlike bolgesi
disina konmali,

Ancak bunun saglanamadigi hallerde bunlar alev ge¢irmez
kutular icinde bulunmali ve bu kutular gerilim kesilmeden
a¢ilmamali,

Bu gibi kutular iizerinde bu hususu belirten ikaz yazilar
bulunmali,

Parlayici, patlayict tehlikeli ve zararli maddeler bulunan
yerlerde, aydinlatma devresi de dahil olmak iizere elektrik
tesisat1 bir yil1 gegmeyen siireler i¢inde muntazaman ehliyetli
elemanlar tarafindan kontrol ve bakima tabi tutulmali,
Parlayici, patlayict ortamlarda suni aydinlatma tesisleri ancak
alev sizdirmaz armatiirlerle yapilmali, aksi halde ortam disina
yerlestirilmis lambalardan yararlanilmali,

Parlayici, patlayici ortamlardaki biitiin madeni bélme ve cati
kisimlar1 ile makine ve techizat uygun sekilde topraklanmali,
Motorlarin durdurulup ¢alistirilmasina uzaktan kumanda eden
tesisat da diger biitiin elektrik tesisati gibi tozlara karsi
korunmus olmali,

Asirt akimlara ve kisa devrelere karsi korunmak iizere faz
iletkeni ile toprak arasinda bir kagak olmasi halinde devreye
otomatik olarak akim kesen bir cihaz konulmali ve bu cihaz
akimin %10 artmasi halinde harekete gegmeli,

Parlama ve patlama tehlikesi olusturabilen organik tozun
meydana geldigi, tasindigi, aktarildigr ve c¢alisildigi yerlerde
elektrik motor ve jeneratorleri toz gegirmez etans tipten olmali
veya devamli olarak temiz hava basilan tecritli hiicrelerde
bulundurulmali,

Motorlarin uzaktan kumanda edildigi hallerde kumanda
diigmeleri toz gecirmez tipten imal edilmis olmali veya toz
gecirmeyen ayri bir odada bulunmali,

Parlama ve patlama tehlikesi olusturan organik tozlarin
meydana geldigi, tasindigi, aktarildigi ve calisildigi yerlerde
sigortalar tehlikeli ortam disinda kurulmali,

Buna olanak bulunmayan hallerde sigortalar toz geg¢irmez
etans kutular icinde bulunmali, bu kutular ancak akim
kesildikten sonra agilabilmeli ve bu gibi kutular iizerine de bu
hususu belirten uyarma levha ve yazilar bulundurulmals,
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9. BAKIM ONARIM

8.7. Topraklama:

Alternatif ve dogru akimli ¢alisan ¢iplak metal kisimli elektrik
cihazlar1 uygun sekilde topraklanmali,

Topraklama tesisati, ylriirliikteki Topraklamalar Ydnetmeligi
ve Elektrik I¢ Tesisleri Yonetmeligi hiikiimlerine uygun olarak
yapilmali ve isletilmeli,

Topraklama devresi bir hata gerilimi sonucu cithaz gévdesinde
tehlikeli gerilim olusturmayacak sekilde ve baglandig: cihazin
izolesinde meydana gelebilmeli en biiyiik kagagi topraga
iletecek kapasitede olmali,

Elektrik iletkenlerinin mahfazalari, metal mahfaza borulari,
elektrik techizatinin metal koruyuculart ve diger gerilim
altinda bulunmayan yalitilmis kisimlart uygun sekilde
topraklanmali,

Isin Tammmi: Tersane genelinde is makinesi ve araglarinin bakim,
onarim ve tamirinin yapilmasi islemidir.

Risklerin Belirlenmesi:

Bakimi yapan kisinin yetkinlik belgesinin olmamasi,
Makinelerin elektrik tesisatinin uygun olmamasi,

Makinelerin ~ giiriilti  ve titresim degerlerinin istenilen
degerlerin tizerinde olmasi,

Bakim sirasinda sistem enerjisinin kesilmemis olmasi,

Seyyar elektrikli cihazlarin izolasyonunun uygun olmamasi,
Bakim Seyir tecriibesinde gemiyi kurallara gore tam
donatilmali,

Almmasi Gereken Onlemler:

Bakim ve onarim islemlerine baslanmadan 6nce gerekli ikaz
levhalar1 konulmali ve sistem elektrigi kesilmeli,

Bakim planina gore periyodik bakimlar yapilmali,

Bakim ekibinin yapacagi bakimlari makinenin cinsine gore
giinliik, haftalik veya aylik bakim talimatlar1 dogrultusunda
yapilmal,

Bakim ve onarimlarda tespit edilen 6nemli hususlar kayda
alimmali, daha sonraki kontrollerde bu kayitlara dikkat
edilmeli,
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BAKIM
ONARIM

10. DONATIM iSLERI

Makine tezgah ve tesislerde normal c¢alismalar esnasinda
goriilen degisik durumlar, arizalar, kayda alinmali, biiyiik
revizyon ve bakim c¢alismalari esnasinda bu kayitlardan
istifade edilmeli,

Bakim ve onarim esnasinda yapilmis olan degisikliklerden
makineyi kullanan operator haberdar edilmel,

Bakim onarim yapilacak yer uygun aydinlatilmali,

Bakim onarim islerinde kullanilacak ekipmanin, aparatin ve
malzemenin satin almasit yapilirken standartlara uygun
sertifikali olarak satin alinmali,

Makinelerde herhangi bir bakim ve onarim islemi yapildiktan
sonra koruyucu diizenlerin yerlerine diizgiin olarak takilmasina
dikkat edilmeli ve bu hususta gerekli kontroller yapilmali,
Onleyici bakim  sistemlerinde  koruyucularin  diizgiin
denetimleri yapilmali (Gevsek vidalar, asmnmig yataklar,
kusurlu kablolar, pimlerin kaybolmasi ve benzeri durumlarda
oldugu gibi) herhangi bir sorun ¢ikmadan once kusurlar ve
noksanlar varsa diizeltilmeli,

Basingli kazanlar ve kaplar basing altinda iken onarilmamali,
Onarilacak tank veya depolarin diger tank veya depolarla olan
baglantilar kesilmeli,

Iginde parlayici, patlayict maddelerin bulundugu kaplarin
tamir bakimimin yapildig1 durumlarda, bu depolar tamamen
temizlenmeli,

Elektrikli ve elektronik cihazlarin bakimi, onarmmi ve
kontroliinde ehliyeti olmayan kisiler tarafindan yapilmamali,

Is ekipmanlarmin bakim, onarim isleri ancak ekipman kapali
iken yapilmali,

Isin Tanmim : Geminin 6n imalat asamas: bitiminden sonra techiz,
ekipman ve makinelerin uygun olarak yerlerine yerlestirilmesi
islemlerinin tiimidiir.

Risklerin Belirlenmesi:

Donatim esnasindaki kaynak ve kesme islemleri,

Donatim islemleri sirasinda c¢alisma alanlarinin  temiz
tutulmamasi,

Donatim islerinde kullanilan malzemelerin gemi {istiinde
uygun sekilde depolanmamasi,

Donatim isleri sirasinda karanlik mahallerde ¢alisma,
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DONATIM
ISLERI

11. HAVUZLAMA

Donatim  isleri  sirasinda  agik  birakilan  alanlarin
kapatilmamasi,

Donatim isleri sirasinda elektrik, oksijen ve kaynak
kablolarinin bir arada bulunmasi,

Kapali alanlarda yapilan donatim iglemleri sirasinda yanma ve
patlama,

Kapali alanlarda yapilan donatim isleri sirasinda kullanilan
kimyasallardan zehirlenme,

Donatim malzemelerin gemiye elle tasinmasi,

Donatim islemleri sirasinda gemiden asag1 parga diismesi,
Donatim iglemleri sirasindan gemiden agagi alev diismesi,

Aliacak Onlemler:

Gemi {stiinde yapilan donatim islemleri sirasinda g¢alisma
alanlar1 temiz tutulmali ve her iscinin ¢aligma alaninin temiz
tutmasi konusunda uyarilmali,

Gemi istiindeki acikliklar kapatilmali ve/veya uyarici levha
konulmali,

Gemide yapilan sicak iglemler sirasinda etraftaki parlayici ve
patlayict malzemeler uzaklastirilmali,

Gemide donatim islemleri sirasinda uygun sekilde tasima
yapmasi i¢in is¢iler bilinglendirilmeli,

Gemide yapilan c¢alismalarda elektrik kablolar1 ve oksijen
hortumlar1 ayr1 sekilde ve diizglin bir bicimde hollerden
gegcirilmeli,

Mazotlu ve yagh olan tanklarin disina bu konuda uyarici
isaretler asilmali,

Gemin bordosunda yapilan kesme ve kaynak islemleri
sirasinda  kizak st bolgenin  emniyeti saglanmadan
calisiilmamali,

Gemide yapilan aydinlatmalarda 24 volt aydinlatma
kullanilmali,

Gemi lizerinde devrilmis veya yan yatmus tiip
bulundurulmamali

Gemi iizerinde katlar arasi gecislerde uygun merdiven
kullanilmali,

Gemii lizerinde parlayici ve patlayici malzeme depolanmamali,

Isin Tammm: Havuza tamir amagh gelen gemilerin su altinda kalan
kisimlarinda yapilmasi gereken (Pervane, diimen, saft vb.) tamir
islemlerini gerceklestirebilmek i¢in gemilerin yiizen veya tas
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havuzlarin icine alinarak “Takarya” adi verilen bloklarin iizerine
oturtulmasi ile tamir edilmesi ve kuruya ¢ikarilmasi islemidir.

Risklerin Belirlenmesi:

HAVUZLAMA

Takaryalarin geminin zay1f bolgelerine denk gelmesi,

Takaryalara oturtulma islemi esnasinda geminin tam olarak
sahkiile alinmamasi,
Geminin romorkorler yardimi ile havuz igersine cekilirken
kontrolden ¢ikmasi,

Halatlarin gemiden havuza verilmesi veya havuzdan ¢ikarken
alinmasi esnasinda ¢aliganlarin korkuluklarin disina ¢ikmasi,
Havuza alma islemi esnasinda gemi personelinin dikkatsizligi,

Havuza alma operasyonu sirasinda gerek gemi personelinin
gerekse havuz personelinin iletisimindeki bozukluk veya
yetersizlik,

Alinmasi gereken onlemler:

12. DENIZE iNDIiRME

Oncelikle gemi havuzlama isleminden dnce gemiden takarya
planinin alimarak ona en wuygun pozisyonda takaryalar
dikkatlice hazirlanmali,

Operasyonda gorevli havuz personeli gerekli egitim ve
yeterlilige sahip kisilerden secilmis olmali,

Havuzlama islemindeki personel takim ¢alismasina uygun
kisilerden olusturulmali ve aralarinda iyi iletisim saglanmali,

Geminin havuzlanmasi esnasinda takarya planina ve
takaryalara gore tam sah kiilde oldugundan emin olunmadan
havuz kuruya cikartilmamali, gerek goriildiigli durumlarda
dalgiclar tarafindan gemi alt1 kontrol edilmeli,

Isin Tanim: Kizak iistiinde montaji ve dis kaplama boya islemleri
biten geminin siirtinme kuvvetini yenerek hareket etmesi saglanarak
kaydirilarak denize indirilmesi islemidir.

Risklerin Belirlenmesi:

Kizak yaglarin eritilmesi islemi,
Kizak yaglarinin eritilmesi sirasinda olugsan duman,
Gemi inisi sirasinda denize insan diismesi,
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DENIZE
INDIRME

Gemi inisi sirasindaki organizasyon eksikligi,
Gemi inisi sirasinda kullanilan techizatlarin ¢alismamasi,

Gemi inisi sirasinda kizaklardan kaynaklanacak kazalar,
Denize ini§ esnasinda yapilan yanlis hesaplamalar,

Geminin kizaktan denize serbest inisi,

Kizagin gemiye veya birbirine saglam tutturulamamasi,

Kes sacinin iyi kaynatilmamis olmasi,

Gemi inis toreninde atilan havayr fisek gibi giiriiltiilerden
dolay1 iskele ve sancaktaki kisilerin birbirlerinin komutunu
duyamamasi,

Geminin uygun stabilite hesabinin yapilmamasi,

Basing dagiliminin uygun olmamasi,

Diimenin denize inerken 1iyi sabitlenmediginden dolay1
donmesi,

Alinmasi Gereken Onlemler:

Kizak yaglar1 uygun kapali bir kazan i¢inde eritilmeli,

Eritme islemi tersanenin uygun bir kisminda kontrollii olarak
yapilmali,

Eritme islemi sirasinda yangin sondiirme cihazi ve su
bulundurulmal,

Iskele iizerinde insan bulundurulmamali,

Geminin inis yoniinde inis i¢in yeterli derece alan bos
birakilmali,

Denize inisten once salomalar ve hidrolik krikolar test
edilmeli,

Inme aninda geminin gevresi tamamen bosaltilmali,

Kizak se¢imi yapilirken uygun genislikte ve boyda secilmeli
ve geminin uygun yerine monte edilmeli,

Kizaklar arasinda bulunan ve kizag1r birbirine baglayan
profiller uygun yiikseklikte olmali,

Gemi inisi esnasinda gorevli disinda hi¢ kimsenin olaya igaretli
veya sesli miidahalesi olmamali ve iletisim igin telsiz
kullanilmali,

Geminin kig tarafi ¢evrilmeli ve ylizme konumuna getirilmeli,
Geminin denize indikten sonra stabilitesinin kontrol edilmesi
ve yiikleme durumu buna gore ayarlanmali,

Geminin inigten sonra hiz kontrolii yapilmali,

Geminin inig oncesi maksimum basing kontroliiniin yapilmal
ve basinct dagitmak i¢in kica papet konulmali,
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Diimenin denize inmeden diimen lamalarn ile 1yice
sabitlenmeli,

13. ISKELE KURMA ve SOKME iSLEMI

ISKELE KURMA
ve SOKME
ISLEMI

Isin Tanim: Geminin insas1 veya tamiri esnasinda yiiksek bolgelerde
yapilacak c¢aligmalar1 emniyetli bir sekilde yapilabilmesine imkan
saglayan sokiillip, kurulabilen ve belirli miktarlarda agirlik tagiyabilen
iskele yapisina ve bunlarin gerektiginde kurulup sokiilme islemidir.

Risklerin Belirlenmesi:

Yetersiz mukavemetteki malzeme kullanilmasi,

Kurulum asamasinda yeterli tecrilbe ve egitimde olmayan
personelin kullanilmasi,

Kurulum veya sokiim islemleri esnasinda personelin gerekli
emniyet donanimlari olmadan (emniyet kemeri, eldiven, vb.)
caligmasi,

Kapali mahallerde kurulum veya bozma yapilirken gerekli
havalandirma ve gaz free isleminin yapilmamasi,

Iskele kurum ve sokiimiinde yanlis ve emniyetsiz kurulan
iskeleler,

Kayma, takilma ve benzeri nedenlerle yiiksekten diisme,
Titresim riski,
Uygun olmayan durus ve ¢alisma sekilleri,
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e Seyyar el aletlerinin kullanimi,

e istenmeyen insan davranislari (dikkatsizlik, yorgunluk,
aldirmazlik, anlama giicliigii, 6fke, kavga etmek).

e Kaygan ve portatif zemin,
e Saha diizensizligi ve karisikligi,
e Korkuluklarin eksikligi,

Alinmas1 Gereken Onlemler:

e lskele kurum ve sokiim isinde tiim malzeme ve baglantilar
iskele statigine uygun olarak hesaplanmali,

e Iskele kurum sokiim isi tek bir taseron tarafindan yiiriitiilmeli
her taseronun bu isi kendine gore yapmasina miisaade
edilmemeli,

e lskele ile yiiksekte calisma yaparken emniyet kemeri
kullanilmali,

e Iskeleler 3 tarafi gevrili olarak kurulmals,

14. TEST VE TECRUBELER

Isin Tamm: Geminin donatim asamasindan sonra makine,
ekipmanlarin ve sistemlerin istenilen standartlara uygunlugunu test
etmek ve teslimat Oncesinde klas kurulusunun nezaretinde son
testlerin gerceklestirilmesi islemidir.
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TEST ve
TECRUBELER

Risklerin Belirlenmesi:

Tanklarda yapilan hava testi sirasinda kullanilan fazla hava,
Tanklarda yapilan hava testi sirasinda 3. kisilerin bulunmasi,
Boru devrelerinin testi,

Gemi seyir halinde iken denize adam diigsmesi,

Seyir oncesi gerekli yerlerden izinlerin alinmamasi,
Geminin emniyetsiz seyir hali,

Gemi deneme seyri halinde iken yangin riski,

Gemi seyir halinde iken denize petrol ve tiirevi sivilarin
yayilmasi,

Kaynak muayenesi sirasinda X 1g1nina maruz kalinmast,
Tanklarda ve kapali mahallerde sicak ¢aligma,

Geminin tiim ac¢ik alanlari,

Ekipmanin startup esnasinda dogru kullanilmamasi,

Alinmasi Gereken Onlemler:

Tank hava testleri tecriibeli ve bu konuda dnceden egitilmis
kisiler tarafindan yapilmali,

Tank hava testi Oncesi menhol kapanmadan yetkili kisi
tarafindan iceride birinin olup olmadigi kontrol edilmeli ve
emniyetli ortam olusunca isleme baslanmali,

Gemide boru devrelerinin testi sirasinda meydana gelecek bir
sizdirmadan dolayr 3. Kkisilerin veya makinelerin zarar
gormemesi i¢in devre boyunca uygun emniyet tedbirleri
alinmali,

Gemi seyir halinde iken gemide meydana gelebilecek herhangi
bir riske kars1 miidahale edebilecek egitimli gemi personelini
bulundurulmal,

Gemi deneme seyrindeyken uygun branda bulundurulmali,
Kaynaklardan rontgen alma islemi sirasinda en az 20 metre
mesafede hi¢ kimse bulunmamali,

Rontgen aliman yiizeylere uygun kisisel koruyucu donanim
(eldiven ve tulum) kullanilarak dokunulmamali,

Gerekli gaz  Olglimleri  yapilmadan sicak  ¢alisma
yapilmamali,(gas free testi)

Ekipmanlarin startuplar1 yapilirken gerekli emniyet tedbirleri
alinmali,

Geminin seyir Oncesi tim ekipman ve donatimlarinin
tamamlanmis ve ¢alisir pozisyonda oldugu kontrol edilmeli,
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Ilgili Mevzuat:

4857 Is Kanunu,

Agir ve Tehlikeli isler Yonetmeligi,

Calisanlarin Is Sagligi ve Is Giivenligi Egitimlerinin Usul ve
Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik,

Elle tagima isleri yonetmeligi,

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi,,

Kisisel Koruyucu Donanim Y 6netmeligi,

Kisisel Koruyucu Donanimlarin is Yerlerinde Kullanilmasi
Hakkinda Y onetmelik,

Is Saghig1 ve Is Giivenligi Tiiziigi,

Is Saglig1 ve Is Giivenligi Yénetmeligi,

Yapi Islerinde Saglik ve Giivenlik Y6netmeligi,

Is Ekipmanlarimin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlari
Y 6netmeligi,

Patlayict Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi
Hakkinda Y 6netmelik,

Parlayici, Patlayici, Tehlikeli ve Zararli Maddelerle Calisan Is
Yerlerinde ve Islerde Alinacak Tedbirler Hakkinda Tiiziik,
Patlayic1 Maddelerin Yok Edilme ve Usul ve Esaslarina Dair
Y onetmelik,

Kimyasal Maddelerle Caligmalarda Giivenlik ve Saglik
Onlemleri Hakkinda Yonetmelik,

Tehlikeli Kimyasallar Yo6netmeligi,

Biyolojik Ajanlara Maruziyet Risklerinin Onlenmesi Hakkinda
Y onetmelik,

Kanserojen ve Mutojen Maddelerle Caligmalarda Saglik ve
Giivenlik Onlemleri Hakkinda Ynetmelik,

Giiriilti Yonetmeligi,

Titresim Y 6netmeligi,

506 Sayili Sosyal Sigortalar Kanunu,

Is Makineleri Kullanicisi(Operatdr)Kurs Y dnetmeligi



KISISEL KORUYUCU
DONANIM (KKD)
SATINALMA TALIMATI ve
EN STANDARTLARI

2.1. KKD Satin Almasi Yapilirken Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar

2.2. Kisisel Koruyucu

1. Satin almadan 6nce mutlaka yasa ve yOonetmeliklere, standartlara
(CE ve EN normlarina) uyup uymadig1 kontrol edilmelidir.

2. Satin alma yapilirken teknik sartnameler goz 6niine alinmalidir.

3. Satin alman KKD’nin insana havaya ve dogaya zarar vermemesine
0zen gosterilmelidir.

4. KKD’nin kullanim kosulu ve raf omrii saklama sekli gz Oniine
alinarak satin alinmalidir.

5. Tehlike alan1 belirlenmeli ve amaca uygun KKD satin alinmalidir.

6. KKD satin alirken kullanacak kisinin Olgiileri alinmali ve
kullanacak kisinin fikri alinarak satin alinmalidir.

7. KKD satin alirken kalite belgesi ve MSDS’1 olmayan mallar satin
alinmamalidir.

8. Diger KKD’lerle kullanima uygun olup olmadigi kontrol
edilmelidir.

9. Yedek parcasi olup olmadigi kontrol edilmeli, bakim ve servis
hizmeti arastirilmalidirr.

Donanimlarin Kullanim Alanlar

1. Bas koruyucular:

Insaat islerinde, yerden yiiksek calisma platformlar {istiinde, altinda
veya yakininda, iskelelerde kalip yapim ve sokiimii sirasinda, montaj

isleri konteyner makine, silo, bunker ve boru hatlar1 iginde
demiryollarinda yapilan iglerde, gemi yapim islerinde kullanilir.
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2. Kulak koruyuculari:

Ses kirliligi 87 dbA {izerinde olan ¢alisma alanlarinda mutlaka kulak
koruyucular1 kullanilmalidir

3. Goz ve yiiz koruyucular:
Kaynak islerinde,

4. El ve kol koruyucular:

Makinalarin taginmasi ve elleglenmesi, kimyasallarin taginmasinda,
elektrik islerinde, keskin kenarli cisimlerin tutulmasinda

5. Ayak ve bacak koruyucular:

Tadilat ve bakim iglerinde, vin¢ islerinde, tasima ve depolama
islerinde manevra islerinde, liman ¢alismalarinda,

6. Viicut koruyucular:

Makinelerden korunmak icin diismelere karsi, bakim ve onarim
islerinde,

2.3. KKD Satin Alirken Uyulmasi Gereken EN Standartlar

Bas koruyucular: EN standartlar
EN 397 baret

El koruyucularinda EN standartlar:

EN 374 kimyasal madde ve mikro-organizma eldivenleri

EN 374-2 kimyasal maddeyi i¢ine alma direnci (3 kademe)

EN 374-3 kimyasal maddeyi i¢ine alma direnci (6 kademe)
EN 388 anti statik - mekanik is eldivenleri

EN 407 sicak is ve 1s1 eldivenleri

EN 407 sicak is ve 1s1 eldivenleri

EN 420 genel amagli eldivenler

EN 421 iyonize 1s1nlara - radyasyona kars1 eldivenler
EN 511 soguk is eldivenleri
EN 659 yangin miicadele eldivenleri
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Ayak koruyucularinda EN standartlar:

EN 345 giivenlik ayakkabis1 200 jull

EN 346 giivenlik ayakkabis1 100 jull

EN 347 giivenlik ayakkabis1 minimal risk

Solunum sistemi koruyucularinda EN standartlan

EN 136 tam yiiz maskeler

EN 137 solunum tiipii ve sirtliklari

EN 139 temiz hava beslemeli maskeler

EN 140 yarim yiiz maskeleri

EN 141 gaz buhar filtreleri

EN 143 zerrecik filtreleri

EN 146 kendinden hava beslemeli baslik maskeler

EN 149 bakim gerektirmeyen maskeler

EN 403 kagis maskeler

EN 405 bakim gerektirmeyen gaz — buhar maskeleri

Kulak koruyucular1 EN standartlari

EN 352-1 kulakliklar

EN 352-2 kulak tikaglari

EN 352-3 kulaklikl1 baretler

Emniyet kemerinde EN standartlar

EN 355 yiiksekten ani diismeyi Onleyici sok

EN 358 bel tipi emniyet kemeri ve emniyet halati

EN 360 yiiksekten ani diismeyi Onleyici, geri salmali ve inertia
tipi makaralar, aparatlar ve 6rgii kolonlu halatlar

EN 361 parasiit tipi emniyet kemeri

EN 353 emniyet kemeri halati, frenleme sistemi

EN 362 emniyet kancasi

Goz koruyucularinda EN standartlan

EN 166 genel 6zellikleri
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EN 167 optik test metodlar1

EN 168 farkl optik test metodlar1

EN 169 kaynak filtreler

EN 170 ultraviole filtreler

EN 171 infaret filtreleri

EN 175 kaynak siperleri

EN 207-208 lasere filtreler

EN 379 elektronik kaynak basliklar

Govde koruyucularinda EN standartlan

EN 340 genel is elbiseleri

EN 343 yagmurluk

EN 470 onliiklerin genel 6zellikleri

EN 467 s1v1 kimyasallara kars1 koruyucu giysiler

EN 465 kimyasal koruyucu elbise

EN 471 reflektif isaretli elbiseler

EN 469 — EN 531 1s1 ve alevden koruyucu donanimlar
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TURK MUH];ND{S VE MiMAR ODALARI BIRLIGI
GEMI MUHENDISLERI ODASI

iS SAGLIGI ve iS GUVENLIGI YONETMELIGI

BIRINCI BOLUM
Amag, Kapsam

Amag

Madde 1 — Bu yonetmelik;

Is Sagligi ve Giivenligi konusunda tiim faaliyetleri ilgili kanun, mevzuat ve yonetmelikler
cercevesinde planli ve sistemli olarak yiiriitmek,

Isyerlerinde saglikli ve giivenli bir calisma ortami olusturulmasi icin isverenleri ve/veya isveren
vekillerini, liyelerimizi bilgilendirmek,

Gemi insa sektoriine yonelik tehlikeleri ve riskleri tespit etmek ve korunma yontemlerini
belirlemek,

Uyelerimize ve sektdr galisanlarna egitimler vermek ve siirekli gelismeleri takip edip, gemi
insa sektoriiniin kalkinma siirecine katkida bulunmak

iizere bir Is Saglig1 ve Giivenligi kurulunun 6rgiitlenmesi, islev ve isleyisine iliskin usul ve
esaslara dayanmaktadir.

Kapsam

Madde 2 — Bu yonetmelik Gemi Miihendisleri Odasi’na kayith {iyeleri ve gemi insa
sektoriinde calisanlar ve alt yiiklenicileri kapsayacak sekilde hazirlanmistir.

Tammlar
Madde3 — Bu yonetmelikte gegen;

Is Sagh@ ve Giivenligi: Bir kurulusun gergeklestirdigi faaliyetlerden etkilenen tiim insanlarin
(calisanlarin, gegici isgilerin, alt yiiklenici c¢alisanlarinin, ziyaretgilerin, miisterilerin ve
isyerindeki herhangi bir kisinin) sagligina ve giivenligine etki eden faktdrler ve kosullarin
biitiiniidiir.

ISG Kurulu: iSG faaliyetlerinin sistemli ve planli bir sekilde yiiriitiilmek ve Oda ydnetimine
faaliyetlerle ilgili bilgi aktarmak ve yonetimin destegi ve katilimini saglayarak bu konuda sektor
calisanlarini bilinglendirmek ve 6rnek teskil etmek i¢in kurulmustur.

Kurul; igyerlerine bulunacaklari tavsiyelerde ve yapacaklari tekliflerde, verecekleri kararlarda
4857 sayil1 is kanunu ve ISG ydnetmeligi paralelinde icra ederek ¢alisacaktir.
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(ISG kurulu 7 Nisan 2004 tarihinde 25426 sayili R.G. yayimlanan “Is Saghg ve Giivenligi
Kurullar1 Hakkindaki Y6netmelikte belirtilen esaslara gore yapilanir ve gorevini icra eder)

ISG Uzmam: Bu Yonetmelik (22/05/2003 tarihli ve 4857 sayili i Kanununun 82. maddesine
dayanilarak ) sanayiden sayilan, devamli olarak en az elli is¢i ¢alistiran ve alt1 aydan fazla
stirekli iglerin yapildig1 isyerlerinde risk durumuna gore Bakanlik tarafindan sertifikalandirilmas,
is gitvenligi ile gorevli mithendis veya teknik elemanin sorumlu olmasi gerektigini ifade eder.

ISG Mevzuati: 4857 Sayili Is Kanunu’nun ISG ile ilgili maddeleri ile is Saghg ve Is Giivenligi
Tiizigii ve ilgili uygulama yonetmeliklerini ifade eder.

Ilgili Dokiimanlar

Madde4 — 4857 Sayih Is Kanunu
Is¢i Sagligi ve Is Glivenligi Tiiziigii
Is Giivenligi ve Is¢i Saglig ile ilgili Yonetmelikler

[KINCi BOLUM
Yukiimlulikler

Gemi Miihendisleri Odasi Yonetim Kurulunun Yiikiimliiliikleri

MaddeS —Kurulun yaptig1 faaliyetleri desteklemekten ve gerekli alt yap1 ve kaynak temini
yapmaktan,

Kurulun ¢alismalarim sektdre yaymlamaktan ve gerekli basin, yayin, seminer ve fuar gibi
organizasyonlar1 yapmaktan,

Kurulun 6nerdigi degisiklik ve onerileri uygulamaktan sorumludur.

Is Saghg ve Giivenligi Kurulunun Yiikiimliiliikleri

Madde6 — ISG ile ilgili Odanin i¢ yonetmeligini ve konu ile ilgili talimat/prosediirler taslaklari
hazirlamak, yonetimine raporlama ve ydnetimin onayini almak,

Tersanedeki is saglig1 ve glivenligine iligkin tehlikeleri tecriibe ve istatistiklere gore tespit
etmekten ve bu konuda sektore yonelik talimatlar hazirlamaktan, is sagligi ve giivenligi ile ilgili
sektordeki gelismeleri takip etmek ve oda iiyelerini ve sektor ¢aliganlarini bilgilendirmek,
konuyla ilgili tavsiyelerde bulunmak, yeni onerilerle destek vermek,

Oda yonetimine yapilan toplantt sonucu kurulda alinan kararlari1 raporlamak,

Gelecek yillara ait yapilacak faaliyetlerle ilgili plan yapmak ve bunu yonetime sunmaktan
sorumludur.

Kurul Sekreterinin Yiikiimliiliikleri

Madde7 — iSG kurulunun genel sekretarya islerini yapmaktan,

ISG kurul kararlarini kayt altina almak ve dosyalamaktan,

Is Saglig1 ve Giivenligi Kurulu toplantilar1 organize etmekten,

Kurul toplantisi iptali, ertelenmesi ya da olagan toplant1 durumlarinda kurul iiyelerine bilgi
vermekten,

Kurul bagkaninin toplantiya katilamadigi hallerde toplanti giindemini belirlemek ve toplantiy1
yonetmekten sorumludur.
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Kurul Uyelerinin Yiikiimliiliikleri

Madde8 — Belirlenen ve 6nceden bildirilen toplantilara katilmaktan,

Kurulun tiim yasa ve kurallarina uymaktan,

Toplantilara katilamama durumunda mazeretini bildirmekten,

Kurulda aldig1 tiim sorumluluk ve gérevlerini zamaninda yerine getirmekten,

Is saghig1 ve giivenligi ile ilgili egitim programlarma katilmaktan,

Sistemle ilgili gordiigii tiim uygunsuzluklari toplantida giindeme getirmekten ve iyilestirme
Onerilerinde bulunmaktan,

Is saghg1 ve giivenligi ile ilgili sektdrel bazli bilgi toplamaktan ve gelismeleri takip edip kurula
aktarmaktan yiikiimliidiir.

UCUNCU BOLUM
Kurul Sartlari

Kurula Katihhm Sartlari

Madde9 — ISG konusunda gemi insa sektoriinde en az 2 yil deneyimli olmak,
ISG Uzmanlhg: sertifikasina sahip olmak,
Is saglig1 ve giivenligi konusundaki ¢alismalar yiiriitmekte ilgili ve goniilli olmak,

Kurul Toplantilan

Maddel10 — Kurul ilk yil faaliyetlerini belirli bir plan ¢ergevesine oturtana kadar haftada en az
1 giin toplanir. Toplanti kurul iiyelerine en az 8 saat dnceden bildirilir. Bildirim kurul sekreteri
tarafindan yapilir ve bildiride toplant1 giindem maddeleri belirtilir planlanir.

Her toplantida bir 6nceki toplanti kararlar1 ve sorumluluklari konusulur.

Yapilan aksiyonlar bildirilir, kurulun goriis ve onerileri alinir ve sonuglar degerlendirilir ve salt
oy cogunlugu ile kararlar alinir.

Gerekiyorsa yeni is ve sorumluluklar belirlenir ve paylasilir.

Toplant1 tutanagini kurul sekreteri tutar.

Toplant1 sonrasi tutanak, toplantiya katilan baskan ve {iyeler tarafindan imzalanir ve geregi
yapilmak {lizere Oda yonetimine sunulur.

Dokiiman Kayit

Maddell — Toplant1 tutanaklar1 ve yapilan ¢alismalar tarihlerine gore Oda kiitiiphanesinde
dosyalanir.

Olaganiistii Toplanti Durumu

Maddel2 — Agir is kazasi halleri veya 6zel bir tedbiri gerektiren 6nemli hallerde kurul
iiyelerinden herhangi biri kurulu olaganiistii toplantiya cagirabilir. Bu konudaki tekliflerin kurul
baskanina veya sekreterine yapilmasi gerekir. Toplant1 zamani, konunun ivedilik ve 6nemine
gore tespit edilir.

Baskanhk Secimi
Maddel3 — Baskanlik secimi Oda yonetim kurulundan bir kisinin katilim1 ve kurul {iyelerinin

oylamasi ile yapilir.
Oylama acik olarak kisilerin goriisleri ile yapilir.

Sayfa3/4
ISG-01- 01 Tr : 04.07.2007



Salt oy ¢ogunlugu ile kurul baskani secilir.
Kurul sekreteri de baskan gibi belirlenir.

Kurulun Yasak ve Cezai Yaptirimlar

Maddel4 — Kurulun diizenini, huzurunu ve sistemini bozacak davranislarda bulunan {iyeler
once sozlii tekrarinda yazili olarak kurul bagkani tarafindan uyarilir.

Davranislarin tekrar1 halinde ceza Oda ydnetimine ¢ikarilarak bildirilir. Uyenin, diger iiyelerin
ve bagkanin da goriisleri alinarak kuruldan g¢ikarilir.

Yonetmelige Ilave Dokiimanlar
1. Gemi iiretim prosesleri esnasinda ortaya ¢ikan tehlikeler ve alinmasi gereken tedbirler
2. KKD Satinalma Talimati ve EN Standartlar
3. ISG ile ilgili Ornek Formlar
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TURK MUHENDIS VE MIMAR ODALARI BIRLIGI

GEMI MUHENDISLERI ODASI

ISKELE KURMA ve CALISMA ICIN KONTROL LISTESI

S/NO

KONTROL NOKTALARI

ACIKLAMA

Yapi iskeleleri, ancak sorumlu ve yetkili teknik bir
elemanin yonetimi altinda, bu isleri tecrubeli ustalara
iskele Olclleri ve malzeme 6zellikleri g6z 6niinde
bulundurularak kurdurulacak veya soktirllecektir.

iskele icin kullanilan baglanti elemanlari kullanilabilir
durumda mi ?

( deforme olmamis, ezilmemis, diizgln baglanti
elemanlari olmali.)

Yapi iskelelerinin yagmur, kar, buz ve benzeri
nedenlerle kayganlasmasi halinde, kaymayi
Onleyecek tedbirler alinacaktir.

iskele platformunun kisa kenari en az 60 cm.
Olcistinde mi? Sabitlenmis mi ?
( en az 3 kalas- veya baklavali sac olabilir.)
(Playwood-sunta-kontrplak tiirii malzemeler kesinlikle
platform désemesi olarak kullaniimayacaktir.)

Yuksekligi (12.50 ) metreyi gecen butun iskeleler icin
mukavemet hesaplari yaptirilacak ilgili makamlara
onaylattirilacaktir.

iskele platformu korkuluk yiiksekligi en az 90 cm.?
(zorunlu)

iskele izerinde calisma yapacak ekip icin, ilgili is
Guvenligi sorumlusu tarafindan yutksekte ¢alisma ve
tehlikeleri hakkinda egitim verilmis mi ?

(Verilen egitim kayit altina alinmis olmali)

iskele Gizerinde;

-iskele kurulum tarihi

-iskeleyi kuranin adi

-iskelenin kontrol tarihi

-iskele Gizerinde uygundur / uygun degil
durumunu belirten metal plakasi var mi ?

iskele altina-gevresine emniyet agi gerilmis mi ?
(Yuksek iskeleler icin , yliksek bina ve blylk montaj-
demontaj islerinde vb.)

10

iskele calisma bélgesi yer kisminda ‘Dikkat Yiiksekte
Calisma Var !’

‘ Calisma Bolgesi, Girmek Tehlikeli ve Yasaktir !’ ,

‘ Dikkat ! Parga Dusebilir !’

uyari-ikaz levhalari var mi ?

11

iskele izerinde yapilmasi diistiniilen her degisiklik
(yUkseltme, ek baglanti, platform uzatmalari vb. ),
modifikasyon vb. is icin Firma Is Giivenligi
Miihendisinin bilgisi / onayi alinacaktir. Firma Is
Guvenligi Muhendisin bilgisi dahilinde, iskele montaj-
demontaj islemleri gergeklestirilecektir.

1/4

Liste No: ISG-01-01

Tr. 04.07.2007




12

Yapi iskelelerinde goriilecek en ufak bir ariza derhal
onarilacak, zayif kisimlar kuvvetlendirilecek veya
yenileri ile degistirilecektir. iskeleler lizerine moloz ve
artiklari ile gecisi engelleyecek malzeme
birakilmayacaktir.

AHSAP iSKELELER

13

Ahsap iskelelerde kullanilacak kereste, diizgtin, siki
dokulu, ¢irall ve saglam olacak, tzerinde fazla budak
bulunmayacakiir.

14

Iskarta, tamir edilmis veya boyanmis keresteler
iskele yapiminda kullanilamaz. iskelelerde
kullanilacak kerestelerin, cinslerine gére
tasiyabilecekleri en ¢ok ylike dayanabilecek standart
kesitleri hesap edilecek ve bu kesitlerden daha kuigik
kesitli kereste kullaniimayacaktir.

15

iskelelerde kullanilacak civiler (10) santimetreden
daha kisa olmayacaktir.Kullaniimis yarali, ve pasli
cGiviler iskele iglerinde kullaniimayacak ve ¢iviler tam
uzunlulariyla kullanilacaklari yerlere sivri uglari arka
taraftan en az (3) santimetre gikacak sekilde
cakilacak ve bu uglar uygun sekilde gémuilecektir.

16

iskelelerde yapilacak platform, gegitler veya benzeri
islerde kullanilacak kalaslar, uzun istikamette eksiz,
yan yana ve araliksiz olarak konulacaktir. Kalas
uglari, iskele bitiminden kendi uzunlugunun (1/10)
undan fazla ¢iktigi hallerde, o kisma ge¢cmeyi
Onleyecek uygun korkuluklar yapilacaktir.

17

Yuk tasimayan iskele genislikleri (Siva, badana ve
tamirat gibi isler icin yapilan iskeleler), (80)
santimetreden dar yapilmayacak, désemelerinde
(5x20) santimetre kesitten daha kuliclk kesitte kalas
kullaniimayacak ve bu kalaslar birbirlerine (60)
santimetreden bir enine olmak tzere (2,5x5)
santimetre ¢italarla baglanacaktir. Kalaslar, doseme
(30) santimetreden fazla bir bosluk yapmayacak
sekilde désenecektir.

18

YUk tasiyan iskelelerin (Tug@la duvar, tas duvar ve
kaplama gibi isler i¢in yapilan iskeleler) genislikleri,
(1.20) metreden az ve bunlarin duvar yiziinden olan
mesafeleri ise, (10) santimetreden fazla olmayacak,
doésemelerde higbir sekilde bosluk ve araliklar
birakilmayacaktir.

19

Yk tasiyan iskelelerde alet ve malzemenin diiserek
kaza yapmasini 6nlemek i¢in déseme dis kismina
(15) santimetre ylksekliginden bir etek tahtasi
konacak ve bu etek tahtasi ile doseme arasinda en
¢ok (1) santimetre bosluk birakilabilecektir.

20

iskele dikmeleri, binadan ayrilmayacak ve yan
istikametlerde sallanmayacak veya bel vermeyecek
sekilde duz ve capraz kusaklarla takviye edilerek
binaya baglanacaktir.

21

iskele esas veya tali dikmeleri, tasman (oturma) veya
dikey deplasman yapmayacak sekilde saglam
kaideler tzerine oturtulacak ve dikme altlar
birbirlerine baglanti ile tespit edilecektir. iskele
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yapilacak taban yumusak ve zayif ise, dikmeler tek
veya uzatilmis beton sémeller (izerine oturtulacakitir.

22

Taslyicl, koruyucu veya takviye edici olarak
yapilacak atkilar, kusaklar, caprazlar ve mesnetler,
dikmelerin i¢ kismina uygun sekilde givilenerek ve
usuliine gore tespit edilecektir.

22

iskelelerin rampa ve gecit mesnet araliklari, kalaslar
esnemeyecek veya bel vermeyecek ve Uzerinde
yaylanmadan yurinebilecek sekilde ayarlanacaktir.

23

iskelelerde bir taraftan diger tarafa gegmek amaciyla
kopru gorevi gorecek gegitlerin genigligi, (60)
santimetreden az ve korkuluksuz yapilmayacaktir.

24

Celik borulu iskelelerde kullanilacak bitin boru ve
madeni kisimlarin tagiyacagi yuk, dayanikhligi ve
diger 6zellikleri normlara uygun bulunacaktir.

25

iskele yapimindan gayri islerde kullaniimis boru ve
diger malzeme, iskele yapimi iglerinde
kullaniimayacaktir.

CELIK BORULU iSKELELER

26

iskele yapimindan gayri islerde kullaniimis boru ve
diger malzeme, iskele yapimi iglerinde
kullaniimayacakiir.

27

Celik borulu iskeleler, sada ve sola sallanmayacak
sekilde yeteri kadar gapraz borularla takviye edilecek
ve binadan ayrilmayacak sekilde tespit olunacaktir.

28

Boru baslarinin, tabana yerlestirilen kalas altliklar
batmamasi icin, 6zel suretle yapilmis madeni baslik
kullanilacak ve bu basliklar ¢ivi veya uzun vidalarla
bu altliklara tespit edilecektir.

29

Celik borulu iskelelerdeki platformlarda kullanilacak
kalas veya diger ahsap kisimlarin 6zellikleri ile
kullanilacak gaprazlar, korkuluklar, ara korkuluklar ve
benzeri elemanlardaki araliklar ahsap iskelelerde
aranan 6zelliklere uygun olacaktir.

30

Boru ve madeni iskeleler uygun sekilde
topraklanacaktir.

31

Boru iskelenin bir kismi veya kisimlari sékulmeden
once gereken guvenlik tedbirleri alinacaktir.

32

Sisli ve alaca karanlik havalarda, iskele Gzerinde
¢alisma devam ettigi sirece iskeledeki merdiven ve
asansor baslar ve galigilan désemeler boydan boya
uygun sekilde aydinlatilacaktir.

ASMA iSKELELERDE ALINACACAK GUVENLIK TEDBIRLERI

33

Asma iskelelerin, asagi ve yukari hareketlerini
saglayan makine, teghizat ve vingleri, yetkili bir teknik
elemana muayene ettirilip, kullanmaya elverisli
olduklarina dair belgeleri alinacak ve bu belgeler
islerinde saklanacaktir.

34

Asma iskele, is sirasinda saga sola veya ileri geri
hareket etmeyecek sekilde asili kalacak veya tespit
edilecektir.

3/4

Liste No: ISG-01-01

Tr. 04.07.2007




35

Asma iskelelerde butin kisimlarinin tagiyacagi
yukler, yetkili teknik elemanlarin verecekleri bir
raporla belirtilecek ve iskeleye bundan fazlasi
yuklenmeyecektir. Asma iskelelerde merdiven
kullaniimayacaktir.

36

Asma iskele platformu igin kullanilacak ¢ift kdsebent
kesiti (50x50x5) milimetre veya bu 6zellikte diger
profil malzemeden yapilacaktir.

37

Asma iskele korkuluklari, (100) santimetre
yukseklikte ve ara korkuluklu yapilacak etek tahtalari
(15) santimetre ylksekliginde olacaktir.

38

Asma iskelelerde her metrekareye (400) kilogramdan
fazla yuk konmayacak ve asma iskelede (4) kisiden
fazla isci calistirlmayacaktir.

39

iskelenin duvardan olan aclkhigi, malzeme, takim ve
aletlerin asagiya dismesini 6nleyecek sekilde
olacaktir.

40

Platform geniglikleri, siva isleri i¢in (80)
santimetreden, duvar igleri icin (120) santimetreden
az olmayacaktir.

SIPA iSKELELERDE ALINACAK GUVENLIK TEDBIRLERI

41

Sipa iskeleler, dayaniklilhk ve tagiyacagi
yuUkler bakimindan yeterli saglamlikta uygun
malzemelerden yapilacaktir.

42

Siva veya hafif igler i¢in kullanilacak sipa
iskelelerde asagidaki 6zellikler bulunacaktir.

1. iskele genigligi (50) santimetreden dar,
(120) santimetreden fazla,

2. Platformlarin kalas kalinli§gi 5 cm’den az ve
genisligi (40) santimetreden dar,

3. iskele kirigleri ve bacaklari (5x10)
santimetre kesitinden kuguk,

4. Takviye i¢in kullanilacak ¢apraz ve diz
badlantilar (2,5x10) santimetre kesitinden
klgUk olmayacaktir.

43

Sipa iskelelerde, bacaklari yikseltmek veya
tasiyici orta kirisi uzatmak amaci ile ek
yapiimayacakitir.

44

Sipa iskele bacaklari diizgln ve saglam
yerlere oturtulacaktir.
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Y2

TURK MUHENDIS VE MIMAR ODALARI BIRLIGI

GEMI MUHENDISLERI ODASI

ACIL DURUM TALIMATI (YANGIN veya PATLAMA)

OLAYI GOREN KiSi

ISLETMELERDE
BULUNAN KISILER

ISLETMELERDEKI
MAKINA SORUMLULARI
VE GRUP BASILAR

ISLETME VARD.
TEKNISYENLERI

ISLETME SEFLERI

ISLETME MUDURLERI

1. Alarmi galistir. Yoksa
"110"u ara.

2. Bagl bulundugun teknisyeni
bilgilendir.

3. Kendini tehlikeye atmadan
yangina midahale et.

4. Glvenli bir sekilde
yangindan kagabilecegin bir
yol kaldigindan emin ol.

5. Isletme sorumlusu gérev

verirse yangin ekibine yardim
et.

Liste No: ISG-02-01

1. Alarm c¢aldiginda veya
olaydan haberdar oldugunda
yaptigin isi emniyetli bir
sekilde birak / uyarilara gore
hareket et / glivenli degilse
bulundugun yeri terk et.

2.Bulundugun yerin
bosaltilmasi ile ilgili alarm ve
duyuru aldiysan emniyetli bir
sekilde genel ACIL
TOPLANMA BOLGESINE git

3. Vardiya veya isletme
sorumlusu ile temasa geg.

4."Tehlike bitti" mesaiji
alincaya kadar is bagi yapma

1. "110" ara ve asagidaki
bilgileri ver:

a) Isim, tel No,

b) Olayin meydana geldigi
yer,

c) Olayin boyutlari,

d) Olay yerindeki maddelerin
tipleri.

2. Eger halen alarm
calistirilmamigsa alarmi
cahstir. Alarm yoksa "110"u
arayip hangi bolgede yangin
oldugunu bildir.

3. isletme sorumlusuna bildir.

4. Olay bittiginde calisanlari
bilgilendir.

5. Eger alarm varsa yangin
alarminin resetlenmesi
SADECE isletme tarafindan
belirlenmis kisi tarafindan

yapllir.

1. Itfaiyeye kontrol amagl
telefon et.

2. Olay yerine git ve ulastigi
zaman itfaiyeye destek ol/
bilgi sagla.

3. isletme sefi / bolim
sorumlusunun haberi oldu-
gundan emin ol.

4. Yoklamay baslatarak
kayip personel bilgisini hizli
bir sekilde idare bolimiine
"109" ulastir

5. Gerekirse fabrikayi durdur-
ma prosedurinu uygulayarak
isletmeyi emniyete al. Olayin
etrafa yayllmasini énle.

6. Gelecekteki arastirmalar
icin olay kaydinin tutuldugun-
dan emin ol.

7. itfaiye ekibi ile olayin sona
erdigi ve herseyin normal
oldugu konusunda hem fikir
ol.

8. ilk olay raporunu tamamla.

1/5

1.0lay yerine git ve gorevli
kisiyi yerlestir. Durumu ve
faaliyetleri degerlendir, destek
sagla.

2. Eger gerekliyse tekrar
kontrol et ve olay kontrolci-
slinG takip et.

3. Isletme Mudiiriiniin bilgilen-
dirildiginden emin ol.

4. Gelecekteki aragtirmalar
icin olay kaydinin
tutuldugundan emin ol.

5. Isletmenin belirledigi kisi
alarmi resetleyen tek kisidir.

1. Durumu ve alinan ,destek-
lenen faaliyetleri degerlendir.

2. Tutulan kayitlari incele.

3. Genel muduri bilgilendir.
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Y2

TURK MUHENDIS VE MIMAR ODALARI BIRLIGI

GEMI MUHENDISLERI ODASI

ACIL DURUM TALIMATI (OLUMCUL veya CIDDI KAZA)

OLAYI GOREN KiSi

iSLETMELERDE
BULUNAN KIiSILER

ISLETMELERDEKI

MAKINA SORUMLULARI

VE GRUP BASILAR

ISLETME VARD.
TEKNISYENLERI

iISLETME SEFLERI

ISLETME MUDURLERI

1. Bagh bulundugun V.
uzman

odasini/sorumlu kigiyi uyar.

Ambulans gerekiyorsa
"111" ara.

2.Tehlike devam etmiyorsa
yarallyl yerinden oynatma.

3. KURTARMA ICIN
iCINDEN
CIKAMAYACAGIN KISITLI
ALANA GIRME

4. Ambulansi kargila ve
gerekli ilk bilgiyi ver.

Liste No: ISG-02-01

1. Bir Ust amirin istemedikge
bir sey yapma.

2.Normal galismaya devam et.

1."112" ara ve ambulans
cagir. Gerekli bilgileri ver

2. Baglh bulundugun Vardiya
veya igletme sorumlusunu
bilgilendir.

1. Ambulansin ¢agrildigindan
emin ol ve giris kapisinda
/temas noktasinda ambulansla
bulusacak kisileri organize et.

2. Olay yerine git ve gorevli kisi
rolinu Ustlen.

3.Isletme sefi / bélim
sorumlusunun bilgilendiginden
emin ol.

4. MUimkunse ve egitim
almigsan tehlike kaynagini
ortadan kaldir. Olay yerine
gegcisi onleyecek sekilde seritle
sinirlandir.

5. Ambulans ekibinin isteklerine
cevap ver.

6. Gelecekteki arastirmalar igin
olay kaydinin tutulduguna emin
ol.

7. Olayla ilgili gercekleri belirle

8. Mimkiinse fotograf
cekilmesini sagla.

9. Isletme sefi/Bélim
sorumlusu igin gerekli notlari al.

2/5

1. Olay yerine git ve gorevli
kisiyi

yerlestir. Durumu ve faaliyetleri
degerlendir. Destek sagla.

2. Vardiya uzmani / sorumlu
kisiye destek ver.

3. isletme midiriniin
bilgilendirildiginden emin ol.

4. Gelecekteki sorgulama igin
olay kaydinin tutuldugundan
emin ol.

5.Isletme miidiirii icin &n rapor
hazirla.

1. Durumu ve alinan , destek-
lenen faaliyetleri degerlendir.

2. Gelecekteki sorgulama
icin olay kaydinin tutuldugundan
emin ol.

3. Tutulan kayitlari incele.
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Y2

TURK MUHENDIS VE MIMAR ODALARI BiRLiGI

GEMI MUHENDISLERI ODASI

ACIL DURUM TALIMATI (TEHDIT)

Eger supheli bir paket
bulunmussa;

1. Pakete kesinlikle dokunma

ve paketi hareket ettirme.

2. Isletme sorumlusuna
hemen

paketin yerini ve buyuklugini
bildir.

3. Tehlike aninda kesinlikle
radyo dalgalari yayan telsiz
VS.

gibi cihazlar kullanma.

Liste No: ISG-02-01

1. Bir Gst amirin istemedikge
bir sey yapma.

2. Tehlike aninda kesinlikle
radyo dalgalar yayan telsiz
vs.

gibi cihazlar kullanma.

Telefonu alan kisi :

1. Verilen bilgiyi kayit altina al.

2. Is glivenligi / giivenlik amir-
ligini bilgilendir.

3. Vardiya ve igletme sorumlu-
sunu bilgilendir.

4. Tehlike aninda kesinlikle
radyo dalgalari yayan telsiz
VS.

gibi cihazlar kullanma.

1. Gorevli kisi rolund Ustlen.

2. isletme sefi / bdlim
sorumlu-

sunu bilgilendir.

3. Arastirmalar yurutilirken,

etrafi iyi bilen génullilerden
olugan kuguk takimlar ziyaret-
cilerin kullandigi odalar arag-

tirmaya yénlendir ve kapi,
pencere agarak patlama
etkisi-

ni azalt.

4. Gelecekteki aragtirmalar
icin

olay kaydinin tutuldugundan
emin ol.

3/5

1. Olay yerine git ve olay kont-
rolciistinu yerlestir. Durumu ve

faaliyetleri degerlendir.
Destek sagdla.

2.Eger gerekliyse tekrar kontol
et ve olay kontrolcusunu takip
et.

3. Tesis Midurunun bilgilen-
dirildiginden emin ol.

4. Gelecekteki sorgulama igin
olay kaydinin tutuldugundan

emin ol.

1.Olayla ilgili durumu, alinan

ve desteklenen aksiyonlari

degerlendir.

2. Tutulan kayitlari incele.

3. Genel midurd bilgilendir.
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5. Eger bina bosaltiliyorsa
arastirmaya yardim etmesi
bakimindan personelin kendi-
lerine ait egyalari aldigindan
emin ol.

6. Arastirma gruplarini
herhangi

bir seye rastladiginda dokun-
mamalari , suyla
Islatmamalari

veya radyolarini
kullanmamaili,

hemen rapor etme konusunda
yonlendir.

7.Tesis guvenlik amirligini

surekli bilgilendir ve destekte

bulun.

Liste No: ISG-02-01
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Y2

TURK MUHENDIS VE MIMAR ODALARI BIRLIGI

GEMI MUHENDISLERI ODASI

ACIL DURUM TALIMATI (DEPREM)

OLAYI GOREN KiSi

ISLETMELERDE
BULUNAN KISILER

ISLETMELERDEKI
MAKINA SORUMLULARI
VE GRUP BASILAR

ISLETME _
VARD. TEKNISYENLERI

ISLETME SEFLERI

ISLETME MUDURLERI

1. Kesinlikle panik yapma.

2. 10-15 saniye iginde bulun-
dugun binayi terk et ve

ACIL TOPLANMA BOLGESI
'ne git.

3.Sana izin veriimedkge ACIL

TOPLANMA BOLGESI 'ni terk
etme ve bina igerisine girme.

1. Kesinlikle panik yapma.

2. 10-15 saniye iginde bulun-
dugun binay! terk et ve .
ACIL TOPLANMA BOLGESI
'ne git.

3 Vardiya veya isletme

sorumlusu ile temasa geg.

4.Sana izin verimedkge ACIL
TOPLANMA BOLGESI 'ni terk

etme ve bina igerisine girme.

1. Kesinlikle panik yapma.

2. 10-15 saniye iginde bulun-
dugun binay! terk et ve .
ACIL TOPLANMA BOLGESI
'ne git.

3 Vardiya veya isletme

sorumlusu ile temasa geg.

4.Sana izin verimedkge ACIL
TOPLANMA BOLGESI 'ni terk

etme ve bina igerisine girme.

1. Kesinlikle panik yapma.

2. 10-15 saniye iginde bulun-
dugun binayi terk et ve

ACIL TOPLANMA BOLGESI
'ne git.

3. Gorevli kisi roliinii Gstlen

4. isletme sefi / bolim
sorumlusunun haberi oldu-
gundan emin ol.

5. igletme sefi / bdliim sorum-
lusu igin gerekli notlari al.

6.Sana izin veriimedkce ACIL
TOPLANMA BOLGESI 'ni terk
etme ve bina igerisine girilme-
sine izin verme.

7. Tesis mudirinin bilgilendi-
rildiginden emin ol.

1. Kesinlikle panik yapma.

2. 10-15 saniye iginde bulun-
dugun binay terk et ve

ACIL TOPLANMA BOLGESI
'ne git.

3. Gorevli kisiyi
yerlestir.Durum

ve faaliyetleri degerlendir.
Destek sagla.

4. Eger gerekliyse tekrar
kontrol et ve olay
kontrolctsinu

takip et.

5.Tehlike ani gegmedigi
surece . .
ACIL TOPLANMA BOLGESI
ni

terk edilmesine ve bina igeri-

sine girilmesine izin verme.

6. Tesis mudurinin bilgilendi-
rildiginden emin ol.

1. Kesinlikle panik yapma.

2. 10-15 saniye iginde bulun-
dugun binayi terk et ve

ACIL TOPLANMA BOLGESI
'ne git.

3.Tehlike an1 gegcmedigi
strece . .
ACIL TOPLANMA BOLGESI
ni

terk edilmesine ve bina igeri-
sine girilmesine izin verme.

4 .Durumu ve alinan, destek-
lenen faaliyetleri degerlendir.

5. Tutulan kayitlari incele.

6. Genel mudurd bilgilendir.

Liste No: ISG-02-01
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Y2

TURK MUHENDIS VE MIMAR ODALARI BIRLIGI

GEMI MUHENDISLERI ODASI

ICINDEKI GAZA GORE GRUPLAR

1. GRUP 2. GRUP 3. GRUP 4. GRUP 5. GRUP 6. GRUP
Oksijen Asetilen Amin Hidrojenkloriir Silan Asrin
Azot Hidrojen Merkaptan ve Flor ve Floriirler Fosfin
halojenli
Argon Propan hidrokarbon Asit gazlan Azotoksitler
iceren ozel gaz
Karbondioksit Biitan karisimlar
Helyum LPG
Yanici olmayan Yanici Yanici Toksik ve/veya Kendiliginden Cok Toksik
Asindirici olmayan Asindirici olmayan Asindirici asindirici alevlenir
Az Toksik Az Toksik Toksik Yanic1 Olmayan
Yakici Yakici

Liste No: ISG-03-01
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Y2

TURK MUHENDIS VE MIMAR ODALARI BIRLIGI

GEMI MUHENDISLERI ODASI

FORKLIFT GUNLUK OPERATOR KONTROL FORMU

Tarih :

Plaka no

Markasi

Evet | Hayir

Diisiinceler

Operator kabin goriisti uygun mu?

Kabin baglantilar1 saglam mi?

Kabin aydinlatma var m1? ¢alistyor mu?

Sesli ikazlar1 (klakson) var mi? ¢alistyor mu?

Yag ve yakit kagagi var m1?

Akt kontrolu

Farlar saglam m1? yaniyor mu?

Stop lambalar1 saglam m1? yaniyor mu?

Dikiz aynas1 var mi,uygun mu?

Lastik tekerlekleri saglam mi1?

Geri vites alarmi var m1? ¢alistyor mu?

Caligsma talimat1 var mi1?

Uyart levhalart var m1? yeterli mi?

Emniyet talimat1 var m1?

Calisma alaninin kontrolu yapildi mi1?

Yangin sondiirme cihazi var m1? uygun ve yeterli mi?

Tepe ikaz lambas1 var m1? ¢alistyor mu?

Avadanliklarin kontrolu

TAMIRAT ve BAKIM TARIH SORUMLU

iIMZA

Kontrol Yapan Operator Bakim Formeni Sorumlu Miihendis

Form No: ISG-01-01
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Y2

TURK MUHENDIS VE MIMAR ODALARI BIRLIGI

GEMI MUHENDISLERI ODASI

TEHLIKEDEN DOLAYI iSi RED ETME FORMU

Formu Dolduranin;
Ad1 Soyadi

Bolimu
Gorevi
Tarih : Saat :

1. Tehlikeli Durum Nedir, A¢iklaymiz ? :

2. Tehlikenin Tam Yerini Ac¢iklayniz :

3. 1si Red Etme Nedeni :

4. Isi Yapilmasi I¢in Gereken Onlemler , Fikriniz ?

1-
2.
3-

5. Bildiriyi Alan Birim Amiri Goriisii :

6. Is Saglig1 ve Kurulu Goriisii :

Form No: ISG-02-01
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Y2

TURK MUHENDIS VE MIMAR ODALARI BIRLIGI

GEMI MUHENDISLERI ODASI

TEHLIKELi DURUM BIiLDIRIiM FORMU

Formu Dolduranin;
Ad1 Soyadi

Bolimu
Gorevi
Tarih : Saat :

1. Tehlikeli Durum Nerede ve Nasil Meydana Geldi A¢iklaymniz :

2. Tehlikeli Durumun Meydana Geldigi Tam Yeri Aciklayiniz :

3. Tekrar Boyle Bir Durumla Karsilasmamak i¢in Ne yapilabilir , Fikriniz :

4. Bildiriyi Alan Amirin Goriisi

Tarih : Imza :

5. Bildiriyi Alan s Giivenligi Birimi Etiidii ve Gériisleri :

Tarih : Imza :

Form No: ISG-03-01

Tr. 04.07.2007






