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GEMI ve DENIZ TEKNOLOJISI, TMMOB Gemi Miihendisleri Odasi'nin, ti¢ ayda bir yayinlanan; tiyelerinin meslekle ilgili bilgilerini gelistirmeyi, sos-
yal yasamlarini zenginlestirmeyi, ulusal ve askeri deniz teknolojisine katkida bulunmayi, ézellikle sektoriin Gilke cikarlan yoniinde gelismesini, tekno-
lojik yeniliklerin duyurulmasimi ve sektériin yurtici haberlesmesinin saglanmasini amaclayan yayin orgamidir. Basin Ahlak Yasasi'na ve Basin Konseyi
ilkelerine kendiliginden uyar.

GEMI ve DENIZ TEKNOLOJISI'nde yayinlanan yazilardaki goriis ve diigtinceler ile bunlara iligkin yasal sorumluluk, yazara aittir. Bu konuda GEMI ve
DENIZ TEKNOLOJIS! herhangi bir sorumluluk iistlenmez, Yaymnlanmak (izere gonderilen yazilar ve fotograflar yayinlansin ya da yaymlanmasin iade
edilmez.

GEMI ve DENIZ TEKNOLOJISI'nde yayinlanan yazilardan, kaynak belirtmek kosulu ile tam ya da ézet alinu yapilabilir.
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TURKIYE’'DE “CE MARKASI” VE GEZI

Ugur B. CELEBI
Yildiz Teknik Universitesi
Gemi Insaati Miih. Boliimi

TEKNELERI YONETMELIGI

Aykut SAFA
Yildiz Teknik Universitesi
Gemi Insaati Miih. Bolimtu

investigated.

CE MARKING IN TURKEY AND RECRATIONAL CRAFT REGULATION

Most products used today by consumers of products either made in Europe or imported to
Europe have a Certificate of Europe (CE) signified by a stamp on the product. To what does this
particular marking refer? What does it cover? All member countries use directives emitted by the
European Community. These directives are available for most products and are continuously
updated. The directives contain essential conditions that the products must satisfy in order to be
freely marketed within the EC member countries. The CE marking on a product approves that
the product is designed and manufactured in compliance with the CE directives and the
European Norms (ENs). EC directives also explain procedures for the misuse of CE marking. In
this report, after briefly mentioning CE norms in general, regulations for pleasure vessels are

Keywords: Conformity of Europe, CE marking, recrational craft.

OZET

Bugiin hemen hemen kullanmakta oldugu-
muz bircok tlrtiniin UGstlinde CE isaretini gor-
mekteyiz. Bu isaretin anlami nedir? Neleri kap-
sar? Avrupa Konseyi biitlin {iyelerce uyulmasi
zorunlu olan direktifler yayimnlamaktadir. Uretil-
mekte olan bircok Uriin icin de direktifler bu-
lunmaktadir. Bu direktiflerde, tiretilen tiriinlerin
Avrupa Birligi tiyesi llkelerde serbestce dolasa-
bilmesi icin uyulmasi gerekli temel sartlar anla-
tilmaktadir. Herhangi bir irlin {izerine ilistirilen
CE isareti, o Grtinlin ilgili Avrupa Konseyi Di-
rektiflerine ve ilgili Avrupa Standartlarina uy-
gun olarak tasarlanip tretildigini gosterir. Ozel-
likle CE isaretinin haksiz kullanimiyla ilgili bir-
cok Avrupa Konseyi Direktifinde boyle bir du-
rum karsisinda izlenecek prosediir izah edil-
mektedir. Bunun yani sira, boyu 24 m.'ye kadar
olan gezinti tekneleriyle ilgili olarak da yoner-
geler hazirlanmigtir, Bu c¢alismada, CE Normla-
rina kisaca goz atuktan sonra, tekneler ile ilgili
olan yonergeler incelenmistir.

Anahtar Kelimeler: CE, Avrupa'ya uygun-
luk, gezi teknesi yonetmeligi

1. GIRIS

Diinyadaki en buylik ekonomik ve siyasi
glic olma yolundaki Avrupa Birligi, tiye tlkeler
itibariyla teknik standartlar arasinda da bir
uyum saglamak amaciyla c¢esitli sistemler olus-
turmusgtur. Bu sistemlerin en énemli amaciysa,
aynt teknik standartlarda Uretim yapilmasini
saglamakur. Bu teknik uyumu saglamak ama-
cyla, AB Standartlar Komisyonu'nda ttiim stan-
dartlar tartisilmakta ve AB'ye liye tlkelerin ulu-
sal standartlart yerine, Avrupa Normlar: (EN)
olusturulmaktadir. Bu normlar daha sonra
gruplanarak (Makinalar, Oyuncaklar, Basincli
Kaplar... gibi) AB yonetmeliklerini ortaya cikar-
maktadir.

1995 yili basindan itibaren cogunlugu zo-
runlu olmamakla beraber, AB'ye ithal edilecek
trtinlerde AB normlarina uygunluk ifadesi olan
CE isareti aranmaya baslanmustir. Bu isaret, tirli-
nin direktiflerce belirlenen sartlara uygun ola-
rak Uretildigini ve pazara surtldtugiini belirtir.
Topluluga ithal edilen trtinlerde CE isareti ol-
machg: takdirde, zarardan ithalatc ve tiretici so-
rumlu olacaktir.

CE Harfleri Fransizca “Conformité Europé-
enne”, Ingilizce “Conformity of Europe”, Ttirk-
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ce “Avrupa'ya Uygunluk” sozcliklerini temsil et-
mektedir CE isareti Avrupa Birligi icinde, direk-
tiflerde belirtilen triinlerin serbestce dolasabil-
mesi icin imalat¢t tarafindan Griin lizerine vu-
rulmasi: gereken, Ulrliniin saglik ve glivenlik
sartlarina uydugunu belirtir isarettir. Avrupa
Toplulugu tlkeleri icindeki ve arasindaki, sinir-
lar arasi trafikte bir pasaport gorevi gormekte-
dir. Saklanan, korunan, soruldugunda resmi
makamlara verilen bir uygunluk taahhtiduidir.
CE isareti resmi bir isaret olup, biitiin AB tlke-
lerinde gecerlidir. CE markas: imalat¢i tarafin-
dan vurulan bir marka olup, kalite markas1 ve-
ya garanti belgesi degildir. Kalitenin basladigi
seviyeyi gosterir. CE markasi, tliketiciler icin
degil, yetkililer icin vurulmaktadir. Bu seviye-
nin altindaki mamuller emniyetsiz olarak nitele-
nir ve piyasaya arz edilmezler, dolayisiyla kali-
tesiz olarak kabul edilirler. Sayet bir tirtin CE ile
markalanmuis ise, AB direktiflerine gore tretildi-
8i kanaati ile bu triintin AB tlkelerinde serbest
dolasimina ve pazarlanmasina izin verir. Kisile-
rin serbest dolasimini saglayacag: anlamini tasi-
maz. Yakin bir gelecekte AB’ye ihrac edilen her
urinin CE markali olmast sarti aranacaktir. CE
Markasi yaninda TUV, VDE, GWI, EMC marka-
sint kullanarak pazarda avantaj saglanabilir.

CE logosu tastyan bir uriin; Insan emniye-
ti, can ve mal emniyeti, insan sagligi, cevre ko-
rumasi, enerji tasarrufunu ongortr. CE markasi
sadece yonetmeliklerde belirtilen sartlara uy-
gunluk saglandiginda gecerlidir.

Onaylanmis Kurulus numarasi icerme-
yen CE Markasinin Gegerliligi: Bagimsiz bir
Onaylanmis Kurulus tarafindan zorunlu test-
ler/kontrollerin yapilmasi gerekmeyen urtnler.
Imalatci/Ithalat¢i/temsilci bir Uygunluk Beyan-
namesi dliizenleyerek CE'yi vurur.

Onaylanmis Kurulusla birlikte CE: CE
0123, TUV’iin uluslararasi yetki kodu olan 0123
ile CE markasinin TUV tarafindan verildigi be-
lirtilir.

Gecerliligi: “Notified Body (Onaylanmis
Kurulus)” tarafindan test edilmesi gereken
urtinler (fabrika incelenmesini icerir).

1.1 CE Markas1 Nasil Alinir?

1. Adum: Uriniin tanimlanmas: Uriliniin
hangi direktifler kapsaminda yer aldiginin belir-
lenmesi Standartlar var mi? Ulusal standartlara
uygun mu? Urtin uyumlastirilmis (harmonize)
standartlara uygun mu? Onaylanmis Kurulus
mudahalesine gerek var mi?

2. Adim: Kalite Sistemine gerek var mi? Uy-
gulanacak Avrupa Direktifleri ve harmonize Av-
rupa standartlar: belirli mi?

3. Adim: Teknik Doklimantasyon, Imalatci-
nin Uygunluk Beyani. AB Model/Tip Sertifikasi

4. Adim: CE isaretinin uriine konulmasi
(Yetkili kurum numarasi ile veya numarasiz)

5. Adim: Kalite Yonetim Sistemi icinde {iru-
niin denetlenmesi

6. Adim: Uriinlin ¢ikacak yeni standartlara
veya degisikliklere gore dogrulanmast.

1.2 CE Markasinin Vurulmasi

CE markas: imalatc¢i/ithalatcr tarafindan vu-
rulur. CE markasi EU Direktiflerinin ve Uygun-
luk prosedtirlerinin Griin tizerinde onaylandigi-
n1 belirtir. CE uygunluk isareti asagida Sekil
1.1'deki gibi “CE” harflerini tasii:

Sekil 1.1 Standart CE isareti.

Ozel boyutlar verilmediginde, CE isareti en
az 5 mm ylksekliginde olmalidir. CE isareti
lrtine veya onun veri plakasina konmalidir. CE
markasi gortinebilir, okunakli ve silinmez bir
sekilde konulmalidir. CE isareti, tiretim kontrol
asamasiin son evresinde konulmak zorunda-
dir. Teknik Dosyanin Olusturulmasi: Urtinle il-
gili teknik bilgi, kullanim talimatlari, kilavuzlar,
Uygunluk Beyanu.

CE markasi tasityan bir Griin tehlike olustu-
rursa su Onlemler alinir:

Uye tilkeler:Uriinti pazardan ceker. Urilinlin
pazara arzint Onler. Urtintin kullanilmasini 6n-
er. Serbest ticaretini onler ve AB komisyonuna
bildirir. AB Komisyonu, tye tlkelere yukarida-
ki onlemleri kendi smurlari icinde ki 6lctilere
gore almalarimi bildirir.

1.3 CE Markasi1 icin Basvuracak Kurulus-
lar Ne Yapmalidir?

Herhangi bir Girtiniine CE markalamasi yap-
mak isteyen bir kurulusun, oncelikle bu lirtine
iliskin bir teknik dosya hazirlamas: gerekir.
Teknik dosya, CE calismalarinin temelini olus-
turmaktadir. Firma ister riskli sinifa girmeyen ci-
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haz uretiyor ve dolayisiyla ile kendi CE vurma
yetkisini kullaniyor olsun (bu noktada dilerse
danismanlik hizmeti alabilir), ister riskli Griin
tretiyor ve dolayisiyla yetkili bir Onaylanmis
Kurulus tarafindan test edilmesi gerekiyor ol-
sun, bir teknik dosya hazirlanir. Kendisi CE
markalama hakkimi kullanmak isteyen {iretici
bu dosyay: tiretimi boyunca ve trtinde fonksi-
yonel bir degisiklik olmadigi stirece saklar. Bu
dosya, firma disindan CE ile ilgili yapilacak her
tliir basvuru icin referans olusturacaktr. Yetkili
dir kurum tarafindan belgelendirilecek olan bir
irma ise bu dosyanin bir kopyasini kendinde
>ulundurur ve orijinalini s6z konusu yetkili ku-
ruma verir,

2. TURKIYE BOYUTU

Tlrkiye'de bu alanda yapilan ¢alismalara ba-
kildiginda, uyum calismalan yiritilen AB tek-
nik mevzuat icerisinde, triine “CE” uygunluk
isareti ilistirilmesini 6ngoéren 21 adet “Yeni Yak-
lasim Direktifi"nin, tiim Urlinlerin ytuzde 20’sini
kapsamast ve Urlinlerin serbest dolasimi bagla-
minda pasaport niteligini tastyan bir uygunluk
isaretinin Urtine ilistirilmesini zorunlu kilmas:
nedeniyle ayr bir glincelligi bulunuyor.

Belli bir Grin icin degil bir Girtin grubu icin
hazirlanan “Yeni Yaklasim Direktifleri” sirastyla:
makinalar, oyuncaklar, tibbi cihazlar, viicuda
yerlestirilebilen aktif tibbi cihazlar, viicut disin-
da kullanilan tbbi teshis cihazlari, alcak gerilim
cihazlari, elektromanyetik uyumluluk, gaz ya-
kan aletler, gezi amach tekneler, kisisel korun-
ma cihazlary, sivil amacli patlayici maddeler,
radyo cihazlari ve haberlesme terminal cihazla-
ry, uydu yer istasyonlart cihazlari; ev tipi elekt-
rikli buzdolaplari, dondurucular ve bunlarin
kombinasyonlari icin enerji verimlilik gerekleri;
basincli cihazlar, basit basincli kaplar, insaat
malzemeleri, otomatik olmayan tarti aletleri ve
sivi ve gaz yakit ile calisan yeni sicak su kazan-
lart icin verimlilik gerekleri, potansiyel olarak
patlayict ortamlarda kullanilan techizat ve koru-
ma sistemleri ve asansorleri kapsiyor.

Urtine “CE” uygunluk isareti ilistirilmesini
ongoren AB direktifleri, triintin piyasaya arz
edilmeden oOnce uygunluk degerlendirmesine
tabi tutulmasimi ongortyor. Ilgili direktif, Gri-
nun tasidi@s risk derecesine gore, bu uygunluk
degerlendirmesinin Uretici tarafindan yapilabil-
mesine imkan tanidigi gibi tarafsiz ve bagimsiz
bir test, muayene ve belgelendirme kurulusuna
yapurilmasint da zorunlu kilabiliyor. Bu test,

muayene ve belgelendirme kuruluslart “Onay-
lanmis Kuruluslar” olarak adlandinliyor. Ulke-
mizde ilk defa olusturulacak olan “Onaylanmis
Kuruluslar’in calisma usul ve esaslari, 4703 sa-
yili Kanun, bu Kanun'a istinaden Dis Ticaret
Miistesarliginca hazirlanan “Uygunluk Deger-
lendirme Kuruluslart ve Onaylanmis Kuruluslar
Hakkinda Yonetmelik” ve ilgili AB direktiflerini
milli mevzuat haline getiren Ulrtine iliskin yo-
netmeliklerde diizenleniyor.

Urtine “CE” uygunluk isareti ilistirilmesini
ongoren 21 adet AB direktiflerinin biiyiik co-
gunlugu uygulama icin bir gecis stiresi Ongori-
yor. Ornegin, 90/396/EEC sayili “Gaz Yakan Ci-
hazlar Direktifi” AB'de 26 Ocak 1990 tarihinde
Topluluk Resmi Gazetesinde yayimlanmis ol-
masina ragmen | Ocak 1992 tarihi itibariyle yt-
rirltige konulurken, 31 Aralik 1995 tarihine ka-
dar da, bu urinlerin 1 Ocak 1992 tarihinden
once lye devletlerde gecerli olan mevzuata go-
re piyasaya slrtilmelerine ve hizmete sokulma-
larina izin verildigi hatirlatiliyor.

Sonug olarak, “CE” isareti uygulamasina bas-
lanilmasi icin sadece ilgili AB mevzuatinin mil-
li mevzuatimiza kazandirilmas: yeterli olmaya-
cagl, aynt zamanda ureticilerimizin uygunluk
degerlendirmesi icin AB'deki onaylanmis kuru-
luslara bagimli kalmalarini 6nlemek amaciyla
bu kuruluslarin Ulkemizde olusturulmasi ve ih-
tiyac duyulmasi: halinde, ureticilere bir gecis
donemi taninmasinin dnemine isaret ediliyor.

Diger taraftan, yukarida da belirtildigi gibi,
“CE” Uygunluk Isaretinin Ilistirilmesi ve Kulla-
nimina Dair Yonetmelik Dis Ticaret Mustesarli-
ginca hazirlanmis bulunuyor. S6z konusu yo-
netmelik, Grtine CE uygunluk isareti ilistirilme-
sini 6ngoren teknik diizenlemeler kapsaminda-
ki sanayi tiriinlerine bu isaretin ilistirilmesi ama-
cryla takip edilecek uygunluk degerlendirme
modiilleri ile bu isaretin kullanimina dair usul
ve esaslar1 kapstyor.

Bu yonetmelige gore, “CE” uygunluk isareti,
dreticinin urtintn ilgili teknik diizenlemelerin
tim hikimlerine uygun oldugunu teyit ettigini
ve urinin gerekli uygunluk degerlendirme
prosediirlerine tabi tutuldugunun bir gostergesi
olarak nitelendiriliyor,

Yonetmelik ayrica, “CE” Isaretinin (irline ve-
ya veri levhasina, lirinlin yapist geregi bunun
mumkiin olmadig: ya da istenmedigi durumlar-
da varsa ambalajina ve ilgili teknik diizenleme-
nin 6ngormesi halinde triin beraberindeki bel-
gelere ilistirilmesi sirasinda hangi hususlara ri-

B
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ayet etmesi gerektigini de hitkme bagliyor.

Bu Yonetmelik, “CE” uygunluk isaretinin,
tretim kontrol safhasinin sonunda Urline ilisti-
rilmesini ve ayrica, “CE” uygunluk isaretinin go6-
rinebilirligine ve okunabilirligine zarar verme-
mek kaydiyla, ulusal veya uluslararas: standart-
lara ya da baska diizenlemelere uygunlugu be-
lirten isaretlerin de Uriine, ambalajina veya
urtin beraberindeki belgelere ilistirilebilecegini
Ongoruyor.,

Uygunluk degerlendirme modiilleri bazinda,
treticilerin ve yetkili kamu kurum ve kurulusla-
rinca atanacak onaylanmis kuruluslarin sorum-
luluklart yine bu yonetmelik ile belirleniyor.

2.1 CE isareti uygulamasi Turkiye’de ne
zaman baslayacak?

Tlrkiye ile AB arasinda gtimriik birligini te-
sis eden 1/95 sayili Ortaklik Konseyi Karart’'nin
(OKK) 8-11. maddeleri, mallarin serbest dolasi-
minin en iyi sekilde temini amaciyla ticarette
teknik engellerin kaldirilmas: konusundaki AB
araclarinin tilkemiz i¢c mevzuatina dahil edilme-
sini ongormektedir. Bu kapsamda, AB'nin tica-
rette teknik engellerin kaldirilmas: konusunda-
ki mevzuatinin listesi ile bu mevzuatn Turkiye
tarafindan uygulanma kosul ve kurallart 2/97
sayili OKK ile belirlenmistir.

Di1s Ticaret Mustesarliginin koordinasyonun-
da yurttilen calismalar neticesinde s6z konusu
Topluluk mevzuatint uyumlastiracak olan kamu
kuruluslar: 15.1.1997 tarihli ve 97/9196 sayili
Bakanlar Kurulu Kararni ile tespit edilmistir. Ani-
lan Bakanlar Kurulu Karari ile yapilan bu go-
revlendirme cercevesinde, ilgili kamu kurulus-
lar1 tarafindan vyuritilmekte olan mevzuat
uyum calismalarinin bir kismi sonuclandirilmas,
bir kisminin calismalar: ise devam etmektedir.
Uyum calismalart devam eden bir kistm AB Di-
rektifi Grtinlere CE isaretinin ilistirilmesini 6n-
gormektedir.

Uyumu yapilan teknik mevzuatin hukuki
altyapisint olusturmak tizere, ilgili kamu kuru-
luslarinin da katkisiyla, Dis Ticaret Mustesarlig:
tarafindan hazirlanan 4703 sayili Urlinlere lis-
kin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygu-
lanmasina Dair Kanun, 11 Temmuz 2001 tarihli
ve 24459 sayili Resmi Gazete'de yayimlanmis
olup; 11 Ocak 2002 tarihi itibariyle yurtrltige
girmistir. Bahse konu Kanuna istinaden hazirla-
nan “Uygunluk Degerlendirme Kuruluslar ile
Onaylanmis Kuruluslara Dair Yonetmelik”, “CE
Uygunluk Isaretinin Uriine Ilistirilmesine ve

Kulianilmasina Dair Yonetmelik” ve “Uriinlerin
Piyasa GoOzetimi ve Denetimine Dair YOnetme-
lik” 17 Ocak 2002 tarihli ve 24643 sayili Resmi
Gazete'de yayunlanarak, 11 Ocak 2002 tarihin-
den itibaren gecerli olmak tlizere yurirlige gir-
mistir. Ancak s6z konusu Kanun ile uygulama
yonetmeliklerinin 11 Ocak 2002 tarihi itibariyle
yurirlige girmesi, tirtinlere CE isareti ilistirilme
zorunlulugunun da bu tarihte baslayacag: anla-
mina gelmemektedir. Ulkemizde {retilerek ic
piyasaya arz edilecek olan trtnlerin CE isareti
tasimast 2 Nisan 2002 tarihinde resmi gazetede
yayanlanarak 1 yillik gecis stiresi ile ytrtrltig
konulan “Gezi Tekneleri Yonetmeligi” ile
zorunlu hale gelmistir.

3. AVRUPA TOPLULUGU GEZI TEKNELE-

Ri YONETMELIGI, “CE” NORMLARI
Yonetmeligin amact; gezi teknelerinin Ureti-

minden baslayarak Avrupa Birligi pazarindaki

satisina kadar biitiin asamalarda saglik, giiven-

lik, cevre ve tiiketicinin korunmas: icin gerekli

tim tedbirleri alarak bu teknelerin AB pazarin-

da hicbir engelle karsilasmadan serbestce dola-

simint saglamaktir,

e Spor ve eglence amach tekne ve tekne
donanimlarinda uygulanmasi zorunlu

e 25 metreden 24 metreye kadar tim tekne-
leri kapstyor

e 16 Haziran 1998 tarihinden bu yana tiim
Avrupa Toplulugu tyesi llkelerde ytirtr-
liikte

e Uyulmas:t zorunlu kurallarn ve onaylama
yontemlerini tanimliyor.

3.1 94/24/EC GEZI TEKNELERI YONETME-
LIGI

Tam boyu 2,5m. ile 24m. arasinda olan gezinti
teknelerini, yari bitmis gezi teknelerini ve bu
teknelerin bilesenleri olan;

a) Icten takma ve su jetli motorlar icin serare
yapmayan donanimini

b) Distan takma motorlar icin viteste calismayi
Onleyen donanimlarini

c) Diumen dolabi, diimen mekanizmalarn ve
kablo baglantilarini

d) Yakit tanklari, yakit borulart ve yakit hortum-
larini

e) Prefabrik menfez kapaklarint (hatche) ve
lumbuzlart kapsar.

Kiralik (charter) veya egitim amach teknelerde
gezi amacl kullanildigt zaman bu prosediirtin
kapsamina girerler.
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04/24/EC Gezi Tekneleri Yonetmeligi asagidaki
tekneleri kapsamaz;

- Imalatct tarafindan CE etiketi kullanilan kii-
rekli egitim tekneleri ve kiirekli yaris tekneleri,
sadece yaris icin tasarlanmis tekneler

- Kanolar, kayaklar, gondollar ve deniz bisiklet-
leri

- Rlizgar sorfleri

- Motorlu sorfler, kisisel jetskiler ve diger ben-
zer motorlu tekneler

- Imalatcist tarafindan CE etiketi kullanildig:
takdirde, 1950'den 6nce Uretilmis tarihi teknele-
rin orijinalleri ve orijinal malzemeden tek ola-
rak Uretilen kopyalari

- Deneme amaciyla tretilen tekneler (AB paza-
rinda sonradan yer almamak sartiyla) Sahsin
kendi kullanim icin yapilan tekneler

Prosedilir kapsamiyla celismeyecek sekilde ve
ozellikle 82/714/EEC no.lu 4 Ekim 1982 tarihli
talimat ile teknik 6zellikleri belirtilmis, yolcu sa-
yisina bakilmaksizin tiim ticari amacla yolcu ta-
stimacilif1 yapacak tekneler:

- Denizaltillar

- Hava yastikli tekneler

- Ayakli tekneler (hidrofoiller)

Uygulama
e Satis Oncesinde teknede ‘CE’ markasi bulun-

mak zorunda.

e CE markasi, imalatcinin tGrtinii yonetmelige
uygun urettigini belirtir.

e Uye tilkeler, CE markas: bulunan ve Yonet-
melige uygun Uretilmis bir tiriniin pazarlari-
na girmesini engelleyemez.

e [malatgi, triinini imal edip piyasaya str-
meden Once, degerlendirme prosediiriini
tespit ederek Urtintin ilgili Yonetmelige uy-
gunlugunu gostermek zorundadir.

Kontrol

e Avrupa Toplulugu, Yonetmelige uygunlugu
kontrol ve belirleme icin konunun uzmani
bagimsiz kuruluslart yetkili kilmistir.

¢ Ulusal ve uluslararas: bu kuruluslar Avrupa
toplulugu adina denetleme ve gozetim ger-
ceklestirir,

Tekne imalat¢isi tarafindan tretilmeyen, ha-
zir alinarak tekneye monte edilen bazi yan
drtinler CE onayli olmali. Yani Gclincii sahis
Ureticiler, Yonetmeligin ilgili yikimliltiklerine
uygun imalat yapmak zorundadir. CE-onayli ol-
mast gereken yan urlinler:

1. Kivileim Yaratmayan Cihazlar

2. Viteste Calismay1 Onleme Cihazi

3. Dumen Simidi, Dimen Tertibat1 ve Kablola-
mast

4. Yakit Tanklart ve Yakit Hortumlari

5. Hatchler ve Lumbuzlar

3.1.1 Degerlendirme Modilleri

Uretici i¢c Kontrolii MODUL A
Uretici ic Kontrol ve Testler ~MODUL Aa
Tip Incelemesi MODUL B
Tip’e Uygunluk MODUL C
Uretim Kalite Teminat MODUL D
Uriin Degerlendirmesi MODUL F
Birim Degerlendirme MODUL G
Tam Kalite Teminati MODUL H

Cizelge 3.1 Dizayn kategorisi parametreleri

Kateg Servis/seyir Riizgar sid. Dalga yiiks.

A Okyanus 8'den fazla 4 m.den fazla

B Acik deniz  6-8 arasi 2-4 m. arasi

C Ic denizler 4-6 arasi 0,5-2 m. arasi

D Korunakli su 4’e kadar 0,5 m.ye
kadar

Cizelge 3.2 A veya B kategorisine gore uygula-
nabilen modiiller
Kategori A veya B ise

Tekne Boyu
2,5-11,99 m.

Uygulanabilir Modiuller
Moditil Aa

Modiil C (Modil B ile beraber)
Modil D (Modul B ile beraber)
12,00-23,99 m. Modtl F (Modil B ile beraber)
Modiul G

Modul H

™

Cizelge 3.3 C kategorisine gore
uygulanabilen modtiller

Kategori C ise
Tekne Boyu Uygulanabilir Modiiller
25-11,99 m. Modul A
Modiil Aa

12,00 - 23,99 m.Modl C (Modil B ile beraber)
Modil D (Modil B ile beraber)
Modl F (Modul B ile beraber)
Modiul G
Modiil H

(D
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3.1.2 Degerlendirme Modiilleri Acikla-

malari
Modiul A

v Imalatei, dizayn, uretim ve kullanim ile ilgi-
li teknik dokiimanlart hazirlar

vV Imalatci, bu teknik dokiiman ve yonerge'ye
uygun imalati ve bunun icin gerekli 6lctim,
kontrol ve testleri gerceklestirir

\ Imalatci, Girtine “CE” markasini koyar

v Imalatcl, yazili olarak “uygunluk bildirgesi”
yayimlar.

Modiul Aa

\]
\(

\’

imalat¢i, dizayn, tiretim ve kullanim ile ilgi-
li teknik doktimanlart hazirlar

Imalatci, bu teknik dokiiman ve Yonerge'ye
uygun imalati ve bunun icin gerekli ol¢tim,
kontrol ve testleri gerceklestirir

Bagimsiz kuruluslar, gtiverte dreyn, tekne
acikliklar, stabilite ve kapasite ile ilgili tek-
nik doktimanlarin Yonerge'ye uygunlugunu
inceler

Bagimsiz kuruluslar, bunlar ile ilgili uygun-
luk kontrolii ve testler gerceklestirir

Eger teknik dokiiman ve tekne Yonerge'ye
uygun ise, Bagimsiz kuruluslar kontrol ile il-
gili “Uygunluk Sertifikas1” diizenler
[malatct, tekneye “CE” markasint koyar

Modiil B

.\(

\’
\’
'\l”

Seri imalat icin 6ngortlen bir degerlendirme
moduili; ilk “Tip” incelenir

Imalatci, Bagimsiz kuruluslara basvurur ve
tiim teknik dokiimanlar1 onaya sunar
Bagimsiz kuruluslar, teknik dokiimanlarin
Yonerge'ye uygunlugunu inceler

[lk Girtin, imalatinin her safhasinda Bagimsiz
kuruluslar tarafindan kontrol edilir; gerekli
test ve incelemeler yapilir

Eger Yonerge'ye uygunluk tespit edilirse,
Bagimsiz kuruluslar “CE Tip Incelemesi”
sertifikas1 diizenler

Boylece bir sonraki trtin(ler) icin model
olusturulur.

Modiil C

J
V

Modil B ile birlikte ikinci ve sonraki {irtin-
ler icin kullanilir

Imalatci, dizayn, Gretim ve kullanim ile ilgi-
li teknik doktimanlar: hazirlar

Imalatci, bu teknik dokiiman, modil B ve
yonetmelige uygun imalati ve bunun icin ge-
rekli olctim, kontrol ve testleri gerceklestirir

.J
.\j

[malatci, tirtine “CE” markasimni koyar
[malatci, “CE tip incelemesine uygunluk bil-
dirgesi” yayunlar.

Modil D

\!

Uretim ve kontrol icin ISO Kalite Sistemine
sahip imalat¢ilar icin uygulanir; Modil B'ye
gore incelenmis trlinlin seri imalati icin kul-
lanlir

Imalatci, firma ve isletilen Kalite sistemi ile
ilgili bilgiler ve Modiil B'ye gore incelenmis
urtintin bilgilerini Bagimsiz kuruluglara su-
nar.

Bilgi, dokiiman ve sistemin Yonerge'de be-
lirtilen yiiktimliliikleri yerine getirip getire-
meyecegi incelenir.

Eger sistem, ylikumliltikleri yerine getirme-
ye ve Modtl B'ye gore imalata uygun bulu-
nur ise, Bagimsiz kuruluslar “Uretim Kalite
Teminatina Uygunluk Sertifikas1” dlizenler.
Imalatci, “CE” markasi ile beraber Bagimsiz
kuruluslarin  kodunu uriine koyar.
Sistemin onaylandig: sekilde devamini kont-
rol icin Bagimsiz kuruluslar kontroller ger-
ceklestirir.

Modiil F

v

Modiil B'ye gore incelenmis modelin sonra-
ki trinlerinde Bagimsiz kuruluslarin kont-
rolti talep edildigi durumlarda kullanilir
Imalatci, dizayn, tretim ve kullanum ile ilgi-
li teknik doktimanlar hazirlar

Imalatct, bu teknik dokitiman, Modil B ve
Yonerge'ye uygun imalati ve bunun icin ge-
rekli Olctim, kontrol ve testleri gerceklestirir
Imalatci, “CE Tip Incelemesine Uygunluk
Bildirgesi” yayimlar

Bagimsiz kuruluslar, bitmis triniin uygun-
lugunu inceler ve gerekli testleri gercekles-
tirir

v Sonuc ve inceleme olumlu ise, Bagimsiz ku-
ruluslar “Uygunluk Sertifikas1” diizenler

v Imalatci, “CE” markasi ile beraber Bagimsiz
kuruluslarin ismini ve Kodunu tiriine koyar

Modil H

\ [malatci, Uretecegi Urtin, firma, firmanin
tretim ve kalite kontrol sistemim ile ilgili
bilgileri inceleme icin Bagumsiz kuruluslara
sunar

V' Bagimsiz kuruluslar, dizayn, imalat ve kont-

rol ile ilgili sunulan evraklar: inceler ve tri-
ni de godz Online alarak sistemin Yoner-
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ge'de belirtilen ytikimliliiklerin yerine geti-
rilmesine uygunlugunu kontrol eder

V' Onerilen sistemde bazi degisiklikler ve iyi-
lestirmeler talep edilebilir

Y Sistem ve tiriin uygun bulunur ise, Bagimsiz
kuruluglar “Tam Kalite Teminatt Uygunluk
Sertifikas1” diizenler.

V' Imalatci, “CE” markasi ile beraber Bagimsiz
kuruluglarin ismini ve Kodunu tirtine koyar.

v Sistemin onaylandig: sekilde devamini kont-
rol icin Bagimsiz kuruluslar kontroller ger-
ceklestirir.

Modiil G
v Seri imalati ongorltilmeyen tek bir tirlin icin
uygulanir

V' Uriin, Modiil B'de aciklanan inceleme ve
kontrollere tabi tutulur

V  Eger Yonerge'ye uygunluk tespit edilirse,
Bagimsiz kuruluslar “Uygunluk Sertifikas1”
dtizenler

v Imalatct, “CE” markast ile beraber Bagimsiz
kuruluglarin ismini ve Kodunu {iriine koyar

Cizelge 3.4 Standart istekleri

3.2 GEZI TEKNESININ DIZAYN- INSASI
iCIN TEMEL GUVENLIK GEREKSINIMLERI

Bu gereksinimler ile ilgili ayrintili aciklama-
lar Turk Loydu’'nun “Gezi Tekneleri Yonetmeli-
gi Rehberi”’nde bulunabilir.

3.2.1 Tekne dizayn kategorileri

Tekne dizayn kategorilerinin ana amaci tek-
nenin boyu ile orantili olarak buytkliigiine ve
karsilasacag: denizlere gore risk derecelerini
belirlemek ve bu risk derecelerine gére uygula-
nacak modill tayin ederek urtint riskleri kar-
stlamaya hazir hale getirmektir. Konu ile ilgili
uyumlastirilmis standart EN ISO 14945: Kiicuk
Tekneler- Uretici Plakast’'dir. Denize diismeyi
Onleme ve tekrar tekneye ulasma donanimlari
Tasarim sinifina gore tekne, denize diisme ris-
kini en aza indirecek ve tekrar tekneye ulasma-
y1 kolaylastiracak sekilde tasarlanacaktir. Konu
ile ilgili uyumlastirilmis standart EN ISO 15085:
Kiiciik Tekneler- Denize Adam Diismesini On-
leme ve Yeniden Toplama’dir.

3.2.2 Ana kumanda yerinden goriis

Motorlu teknelerde normal hiz ve ylik sart-
lar1 altinda ana kumanda yeri, kullanicinin seyir
halindeyken tiim cevreyi iyi bir sekilde gorebi-
lecegi sekilde olmalidir. Konu ile ilgili uyumlas-
tirtlmis standart EN ISO 11591: Kiiclik Tekneler-
Motorlu Kiiclik Tekneler- Serdiimen Pozisyo-
nundan Gorug’tir. Kullanma kilavuzu Her tek-
nede, Avrupa Birligi resmi dilinde veya Anlas-
ma’ya gore pazarlandigi Uye Devlet tarafindan
anlasilabilen dillerde yazilmis, teknenin kulla-
nim kilavuzu bulundurulacaktir. Konu ile ilgili
uyumlastirilmis standart EN ISO 10240: Kiiciik
Tekneler- Tekne Sahibi El Kitabi

3.2.3 Butunliik ve yapisal gereksinimler

3.2.3.1 Yap1

Teknenin tasarim sinifi ve lreticinin 6nerdi-
gi tagima kapasiteleri g6z Oniine alinarak, tek-
nenin uretimi icin secilen malzemeler ve yap:i
sekli her tirlii durumda yeterli mukavemeti
saglamalidir.

Konu ile ilgili uyumlastirilmis standartlar EN
ISO 12215-1: Kicik Tekneler-Tekne Yapisi-
Boyutlandirma- Bolim 1-6, EN ISO 6185: Kii-
¢iik Tekneler- Boyu 8m. den kiiclik sisme bot-
lar’dur.

3.2.3.2 Denge ve fribord
Teknenin tasarim sinifi ve lreticinin 6nerdi-
gi tasima kapasiteleri goz online alinarak, tek-

ISO 6185 Can Sallan
EN ISO 7840 Yangina Dayanikli Yakit Hortumlar
ISO 8099 Atk SuTuvalet Sistemi
EN ISO 8469 Yakit Hortumlan
EN ISO 8665 Sevk Makinasi Gii¢ Olglim ve Bildirgesi
[SO 8666 Ana Bilgiler
EN 28846 Kivilaim Uretmeyen Elektrikli Cihazlar
EN 28847 Tel-Makara Diimen Sistemi
EN 28848 Uzaktan Kumanda Diimen Sistemi
EN 28849 Elektrikli Sintine Pompalan
ISO 9093 Bordo Istirakleri ve Vanalari
[SO 9094 Yangin Onleme ve Korunma Onlemleri
EN ISO 9097 Elektrikli Fanlar
EN 29775 Digtan Takmali Motorlarda Diimen
Sistemi
EN ISO 10087 Tekne Tammlama-Kodlama Sistemi
[SO 10088 Sabit Yakit Sistemi ve Tanklar
ISO 10133 DC Elektrik Sistemi
[SO 10239 LPG Gaz Sistemi
EN ISO 10240 Kullanma Kilavuzu
EN ISO 10592 Hidrolik Diimen Sistemi
EN ISO 11105 Yakit Tank ve Makina Dairesi
Havalandirma
ISO 11547 Vitese takili durumda calistirmanin
oOnlenmesi
ISO 11591 Kontrol Mahalinden Gortiniim
ISO 11592 Maksimum Sevk Giiclintin Belirlenmesi
ISO 11812 Kokpitler ve Dreynleri
ISO 12216 Cam, Lumbuz, Hatch ve Kapilar
ISO 12212 Stabilite ve Hacim Kurallar
ISO 13297 AC Elektrik Sistemi
SO 13929 Diimen Sistemi-Dogrudan Baglanti
[SO 14945 Imalatc Etiketi
I[SO 14946 Maksimum Yiik Kapasitesi
ISO 15083 Sintine Atma Sistemi
8
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ne yeterli denge ve friborda sahip olmalidir.

[lgili standart ISO 12217-1-Kiiclik tekneler -
Denge ve Ytizebilirlik -Siniflandirma ve Denet-
leme metotlar: - Kistm 1: Boyu 6 m'nin tizerin-
de yelkenli olmayan tekne, Kisum 2: Boyu 6 m’
nin tzerinde yelkenli tekneler, Kisim 3: Boyu 6
m ve 6 m'den kiictik tekneler'dir.

3.2.3.3 Yuzebilirlik ve batmazlik

Tekne tasarim sinifi ve Ureticinin Onerdigi
tasima kapasitelerini dikkate alan uygun ytize-
bilirlik ve sephiye karakteristiklerini saglayacak
sekilde insa edilmis olacaktir. Cok govdeli tek-
nede tim yasam mahalleri, tekne ters donmiis
vaziyette ylizer halini koruyacak yeterli sephi-
yeye sahip olacak sekilde dizayn edilecektir..
Kendi tasarim smifinda kullanildiginda dalga
icine girip citkmaya misait olan boyu 6 m'den
fazla olan tekneler; dalga icerisine girdiginde
ylzebilirliligini devam ettirecek sekilde dizayn
edilecektir. 6 m.’den kiictik teknelerin tamamen
suyla dolmasi durumunda, tasarim sinifina go-
re, uygun yontemlerle teknenin bu sartlarda
batmazhigr saglanmis olacaktir,

[lgili standart ISO 12217-1-Kiictik tekneler -
Denge ve Ylizebilirlik -Siniflandirma ve Denet-
leme metotlar: - Kisim 1: Boyu 6 m'nin tizerin-
de yelkenli olmayan tekne, Kisim 2: Boyu 6m.
nin tzerinde yelkenli tekneler, Kisim 3: Boyu 0
m ve 6 m'den kiictik tekneler'dir.

3.2.3.4 Tekne, giiverte ve iist yapidaki
acikliklar

Tekne, gliverteler ve Uist yapidaki acikliklar;
teknenin yapisal bitiinliigtine, su gecirmezligi-
ne engel olmayacak ve kapali olduklarmda ha-
va gecirmez bitlinltigline zarar vermeyecektir.

Pencereler, lumbuzlar, kaportalar, ktictik ka-
paklar; spesifik durumlarda karsi karsiya kalina-
bilecek muhtemel su basincina, ayrica gliverte-
de hareket eden insanlarin aguhgr ile olusan
noktasal yiiklere dayanacak mukavemette ola-
caktir. Teknede treticinin 6nerdigi azami yukte
ve su hatt1 alti alunda, tekneye ve tekne disina
su giris ve c¢ikisini saglamak icin tasarlanan tek-
ne baglantilari, kolayca ulasilabilen kapama do-
nanimlar ile donatilacakur.

Hava ve deniz tesirlerine acik gliverte ve Ust
yapilar su sizdirmaz olacaktir. Ahsap teknelerde
ahsap kaplamalar kalafatlanacak veya uygun
bir elastiki karisimla su gecirmez hale gelecek-
tir flgili standartlar ISO 9003 - Kiiclik Tekneler
- Deniz Valfleri ve Tekne Baglanular, ISO

12216 - Kiiciik Tekneler - Pencereler, Lomboz-
lar, Kaportalar, Kor Kapaklar ve Kapilar Muka-
vemet ve Sizdirmazlik Gerekleri'dir.

Diger gereksinimler asagidaki gibidir.

e Su alma

e Ureticinin dnerdigi azami yuk

e Can Sali yerlestirilmesi (Standart gelistirilme-
ci)

o Tekneyi terk,

e Demirleme, halat alip verme, ¢ekme (Demir,
palamar ve yedekleme islemleri)

o Kullanim ozellikleri

e Yerlestirme Gereksinimleri

e Makinalar ve makina daireleri

e [cten takma motorlar.

e Havalandirma

o Acik kisimlar

e Distan takma motorlarda ilk hareket

o Yakit sistemi

e Genel

e Yakit tanklari

o Elekitrik sistemi

o Manevra Sistemi (Dumen Sistemi)

e Genel

e Acil Durum Donanimlart (Emercensi Dona-
nimlar).

o Gaz Sistemleri

e Yangindan Korunma

e Genel

o Seyir Fenerleri

e Denize Bosaltimin Onlenmesi

3.3 IMALATCININ SAGLAYACAGI TEK-
NIK DOKUMANTASYON
Teknik dokiimantasyon tekne ve bilesenleri-
nin uygulanan temel gereksinimlere uyumu ile
ilgili imalatct tarafindan kullanilan, konu ile il-
gili blittin veri veya araclari kapsamali, uygun-
lugun degerlendirilmesine tam olanak saglama-
idir. Teknik dokiimantasyon tasarimin, tireti-
min ve Griintin kullaniminin anlasilmasini sag-
lamalidir. Ayrica yonetmeligin gereklerine gore
uygunluk degerlendirmesine de olanak sagla-
malicr.
Doktimantasyon, degerlendirme icin asagi-
dakilerle ilgili yeterli bilgiyi saglayacaktir;
V Tipin genel tanimi
vV Kavramsal dizayn ve imalat planlar, bilesen-
lerin projeleri, montaj 6ncesi hazirliklar, dev-
reler
v Uriintin calisma ilkeleri ve sozkonusu plan ve
projelerin anlasilmasi icin gerekli tanimlama-
lar ve aciklamalar
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v Uygulanan standartlarin listesi, standart uygu- KAYNAKLAR
lanmayan durumlarda temel gereksinimleri

_ . o _ B . 1. Gezi Tekneleri Yonetmeligi Rehberi, Tlrk Loydu, 2002
yerine getirmek icin benimsenen yontemlerin 2. Kurtulan R., CE Marking Egitim Notlari, Rina, 2002
tanimlanmasi 3. Kurtulan R., 94/24/EC Avrupa Toplulugu Gezi Tekneleri

v Dizayn hesaplarmin sonuclart ve yapilan in- YONETMELIG egitim notiats; Rina; 2001 |
semaler 4. Ekol Denizli Sanayi Odasi Dergisi, Subat 2001, Say1 8
celemelel 5. Bagnacik A., Yavuz S., Erbiyik H.,CE Isareti Nedir? Nasil
V Temel gereksinimlerin ilgili maddesine gore Uygulani? Bilim Teknik Yaymevi, 1998
g Y8 )
ylizebilirlik ve denge I]ESHPIHI‘I veya test ra- 0. l'ltli):f.i’\\”u-‘r'“’.fﬂI'Eigi‘][l‘ﬂilﬂ.gﬂ\’.ll‘ftllﬁfﬁBTEI{IH]'{;"SGI'U*

1 cevap.htm

PGI]"HI vb. 7. htp://www . kosgeb.gov.tr (Kosgeh web sayfasi)

3.4 YAZILI UYGUNLUK BEYANI

Yonetmelik hiilkiimlerine gore uygunlugun ya- OZGECMIS

z1l1 beyani her zaman asagidakilerle birlikte ola-

caktir.

V Gezi teknesi ve kullanma kilavuzu

\ Bilesenler
Yazili uygunluk beyani asagidaki hususlar
icermelidir;

v imalatci veya Avrupa Birligi'nde yerlesik yet-
kili temsilcisinin adi ve adresi

\ Gezi teknesinin ve/veya bilesenlerinin tanimi Sifelinee, Gam Eiomekdnig)

V ilgili uyumlastirilmis standartlara veya uyum- - vt o [[Hllnfm+ doktora egitimi-

ni strdtrmektedir.

lulugu gosteren teknik diizenlemelere atiflar

vV Uygulanmasi durumunda, bir onaylanmis ku-
rum tarafindan diizenlenen AB Tip Onay Bel-
gesi'ne atif

V Uygulanmasi durumunda onaylanmis kuru-
mun adi ve adresi

v Imalatc veya Avrupa Birligi'nde yerlesik yet-
kili temsilcisi adina imza atmaya yetkili sahsin
kimligi

Ugur Bugra CELEBI, 1976
Bandirma dogumludur. Balikesir
Lisesi'nden 1993 wyilinda, Yildiz
Teknik Universitesi Gemi Insaati
Mtiih. Bolimii'nden 1998 yilinda
mezun  olmustur. Ayni  tniver-
sitede yuksek lisans egitimini
2001  wyilinda  tamamlanustir.
Halen Yildiz Teknik Univer-

Aykut SAFA, 1976 Istanbul
dogumludur.  Yildiz  Teknik
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GEMI PERVANE MALZEMELERI

Serkan EKINCI
Yildiz Teknik Universitesi
Gemi Insaati Miith. Bolimu

Seyfettin BAYRAKTAR
Yildiz Teknik Universitesi
Gemi Insaati1 Miih. Bolimu

Ship Propeller Materials

A propeller is the most important element for ships and it is frequently replaced or repaired
during service. To have knowledge about propeller material varieties, charateristics and know-
ing how to make maximum profit of them are very important as well.

In this study, the general metallurgical structures and mechanical characteristics of propeller
materials are investigated comparatively with each other.

Keywords: Face-centered cubical structure, corrosion resistance

OZET

Bir geminin en onemli sevk elemani olan,
gemi Omru boyunca sikca degistirilen ve onari-
lan pervanelerin dizayni kadar imalatinda kulla-
nilan malzemelerin cesitleri, 6zellikleri ve kulla-
nim yerleri de son derece tnemlidir.

Bu calismada genel olarak pervane malze-
melerinin cesitleri, metaltirjik yapilar, mekanik
Ozellikleri karsilastirmali olarak incelenmistir.

Anahtar Kelimeler: Yiizey merkezli kiibik
yapi, korozyon direnci

1. GIRIS

Guntimtizde uretilen pervane malzemeleri,
paslanmaz celik ve bronz alasimlarinin bilesen-
eri seklinde genis olarak siniflandirilabilir. Ilk
pervane malzemesi olan dokme demir son yil-
arda yedek pervane imalatinda bile kullanilma-
maya, teknolojik gelismeye paralel olarak dok-
me demir yerine mekanik ve kavitasyon-direng
Ozellikleri daha iyi malzemeler kullanilmaya
baslanmistir. Model test pervanelerinde, savas
gemilerinde ve buylik ticari gemilerde kullani-
lan ve daha iyi 6zelliklere sahip oldugu bilinen
pervane malzemelerinin tipleri Sekil 1'de gOste-
rilmektedir.

Bu iki 6nemli malzeme grubu olan bronz ve
paslanmaz celigin glinimutzde kullanilabilirligi
degismistir. Bu durum Sekil 2’de gortilmektedir.
Burada 1960-90 yillart arasinda Ingiliz Loydu,
Lloyd’s Register tarafindan klaslanan pervanele-
rin dagilimlart gortilmektedir.

Pervane Malzemeleri

Bronz Paslanmaz Celik
Yiksck Mn-Al-Bronz Ni-Al-Bronz Ostenitik Martenzitik
gerilimli paslanmaz Celik paslanmaz Celik
piring

Diger Metaller

Al duralamin Polimerler

Dékme demir  Dékme gelik

Ostenitik Gn dokme  Kiresel it
dékme demir  demir dékme demir

Sekil 1. Pervane malzemelerinin grupland:-
ritlmasi

1960’11 yillarin basindan beri %12 Mn-Al-
bronz ve %19 Ni-Al-Bronz kullanilarak tretilen
pervanelerin %064'ine yakininda ylksek geri-
limli pirin¢ malzeme kullanilmistir. Ancak 1985-
1990 vyilar1 arasinda tretilen pervanelerin
%82'sinde diger metallerden daha fazla Ni-Al-
Bronz malzemesinin kullanildigi gorilmustir.
Ayrica sekil 2'den ylizyilin son ceyregine kadar
gelen sure icerisinde malzeme ile ilgili kararl
bir trendin oldugu, 1960’larin basinda ana mal-
zeme olarak kullanilan ytiksek gerilimli piring-
lerin glntmizde kullanilan pervanelerin
%7’sinde, Mn-Al-Bronz malzemelerinde %8’in-
de kullanildig1 gortlmektedir.
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Esas olarak paslanmaz celikleri ve kismi ola-
rakda ytuiksek alasimlar ve polimerleri kapsayan
diger malzemeler Sekil 2'de gorilmektedir.
Bunlarin disinda kalan diger malzemeler genel
olarak paslanmaz celik formundadir. Bu pas-
lanmaz celikler 1960’larin ortalarindan 1975'in
ortalarina kadar olan zaman dilimi icerisinde
yaygin olarak kullanilmis, ancak zamanla kulla-
nimini bakir esaslt malzemelere birakmustir. Bu
ise pervane Uretiminde kullanilan malzemelerin
%3 ine yakin kismini olusturmaktadir.

Diger %14

Diger %3
i Hi-Al Bronz
-/R'\:\“;ﬁ %19
AN
/ AR

%ol

" Mn-Al Bronz

Mn-Al Bronz %8

1970-74 s

Difer %7

ile karistirtlmasi ile bakir esash alasim malzeme-
leri elde edilir. Elde edilen malzemenin 6zellik-
leri ile ytliksek genlesebilirlik, iyi korozyon di-
renci, sertlik ve 6nemli miktarda mukavemete
sahip uygun bir alasim ortaya cikar.

Bu alasimlardan biride %45 Zn ve cok az
miktarda diger elementleride iceren Cu-Zn ala-
simidir. Zn'nin sikt yapili hegzagonal yapida ol-
dugu bazi Cu-Zn alasimlart pirin¢ olarak bilinir.
Bu malzemelerin faz diyagramida Sekil 4(a)'da
gorilmektedir. o fazinda Zn oranit yaklasik
%37 dir. Maksimum %30 Zn iceren alasimlar
yuksek genlesebilirlik 6zelligi ile bilinirler. %40-
45 arasinda degisen oranlarda daha Zn kullani-
larak elde edilen yap1 “Dublex form” olarak bi-
linir. Bu yap1 Sekil 4(a)’da gortilmektedir.

HT Piring %12 " |

Mn-Al
Bronz

%9

Sekil 2. Lloyd’s Register tarafindan klaslan-
mis pervane malzemelerinin birbirlerine gore
yillara gore dagilumi

2. PERVANE MALZEMELERININ GENEL
OZELLIKLERI

Sekil 3'de gosterilen ylizey merkezli kiibik
yapilt (YMK) saf bakir cok iyi derecede koroz-
yon direncine sahip, 215 N/mm* gerilmeye ka-
dar dayanabilen, yumusak oldugunda %60 ci-
varinda uzama gosterebilen esnek bir malzeme-
dir. Esnek olmasi durumunda gerilme mukave-
meti sOz konusu oldugunda saf halde kismen
zayif bir malzeme oldugu soylenebilir. Biribiri-
leri Gizerinden kayan sik yapili ytizeylerden do-
layr metal kristalleri plastik deformasyona ug-
rar. Yiiksek derecede genlesebilirligi YMK yapi-
da olmasindan kaynaklanir.

Bakirin degisik miktardaki diger malzemeler

Sekil: 3 Bakirin ylizey merkezli kiibik yapisi
a) Hiicre yapisi

b) (111) yakin paket dizlemli

atomlarin diizenlenisi

1420

il S

Cy

Twemoarr plaie | o e
E
T ywipera v

b

y
490 } N
& v
2y TEPRE § NS W B2 . : . ' -
Li] e iz o W 53 =0 3 20 e b ah Al 159
A Tirs =mem T 2m (%10 b Fiicd] ¢ampont an (W]

Sekil: 4 Faz diyagramlari
a) Bakir-Cinko icin
b) Bakir-Nikel Alasimi icin
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Siradan bir yapr gosteren 8’ fazinda malze-
meler sert ve gevrektirler. Oysaki 8 fazinda
olan malzemeler dlizensiz kafes yapida ve kis-
men doviilebilme karakteristigine sahiptirler.
Sekil 4(a)ydan pirincin %40 Zn icermesi duru-
munda 700 °C'ye kadar sitillabilecegi goriilmek-
tedir. Bu halde alasim yapi1 olarak tamamiyla f3
formunda olur.

Bir diger alasimda faz diyagrami Sekil
4(b)'de goriilen Cu-Ni alasimidir. Bakir gibi Ni-
kel de ylizey merkezli kiibik (YKM) yapili bir
element olup benzer atomik boyutlara ve kim-
yasal Ozelliklere sahiptir. Cu ve Ni he oranda
karistirilabilir. Elde edilen malzeme; daha daya-
nikli, genlesebilir ve cok iyi korozyon direnci-
ne sahiptir.

Bir pervane malzemesinden beklenen 6zel-
likler cok genis alanda, geminin servis dmriine
ve gorevine bagli olarak degisir. Genel olarak
bir pervane malzemesinden en cok istenilen
Ozellikler sunlardir:

a- Deniz suyunda yliksek korozyon-yorgunluk
direnci.

b- Kavitasyona karsi yliksek direnc.

c- Genel korozyona karsi iyi direnc.

d- Carpmaya kars: yliksek direng, catlak koroz-
yonuna direnc.

e- Agirlik oranina ytiksek direnc.

f- Kaynak edilebilirligide kapsayan iyi onarim
karakteristikleri, daha sonradan olusacak
catlaklara dayanim.

g- lyi dokiim karakteristikleri.

Pervanelerin buiytik cogunlugu dokiim yon-
temiyle elde edilir. Ancak dokiim malzemesi
dokiimden dokiime farklilik gosterir ve dokiim
buiyukligt arttikca dékiimiin degisik parcalari-
nin sogutulma oranlarina bagli olarak degisen
bu farkliliklar da artar. Ornegin, dokiilecek per-
vanenin sivi metali baslangicta uniform sicak-
likta ve karisimda olsun. 15 mm kalinliktaki
pervane kanadi ucundaki metalin soguma hizi-
nin, 1000mm civarinda olabilecek pervane go-
beginden daha fazla olabilecegi sdylenebilir.

Genelde hizli soguma ile daha kiictik malze-
me kristali veya tanecik, yavas soguma ile de
orta buyltikliikte tanecikler olusur.

Sonug¢ olarak, bir pervanenin goébegindeki
alasimin yapisi faz diyagraminda gosterilen ko-
sullara uyum gosterme egilimindedir.

Kanat ucundaki ve gobek bolgesindeki me-
talin mikro yapidaki farkliliklar: kullanilan ala-

simlarin tirtine baglidir. Pervane teknolojisinde
bu farkliliklar oldukca 6nemlidir. Clinkti klasik
(konvansiyonel) pervanelerde calisma esnasin-
da maksimum gerilme normal olarak kanat
ucunun kalin kesitlerinde meydana gelir,

Ayni dokiim parcasi icinde ince parcalardan
kalin parcalar dogru olan farkliliklarin disinda,
kesit kalinliklart boyunca olan farkliliklarda var-
dir. Bu farkliliklar kesit boyunca artar. Clinki
dokiimiin ucundaki metal, dokiimle olan tema-
s1 sonucu sogur. Bunun sonucu olarakda bu
l)élgecfe soguma orani hizli, malzemenin tane-
cik yapist ise en kiictiktir, Kesitin merkezine
dogru ilerledikce soguma hizi daha yavas olur.
Ayrica sivi durumda iken ¢odzlinmeyen ciiruf ve
diger yabanci maddeler merkeze dogru katila-
san metal dentritleri seklini alirlar. Buna ilave
olarak, sivt metal ile uygun sekilde beslenme-
yen bir dokiimde dokiimde merkezdeki bos-
luklart doldurmak icin yeterli metal sivi olmaya-
bilir. Neticede kalin bir dokiimiin merkezine
yakin yerlerde zayif 6zellikler beklenebilir. Se-
kil 5’de bir pervane kesiti boyunca olusabilecek
tanecik buytlkliklerinin degisimi gorilmekte-
clir.

Bir pevanenin dokiimiinde, ug¢ kesit 6zellik-
leri ve kalinlik boyunca olan farkliliklarin bir
sonucu olarak: malzemenin mekanik 6zellikle-
rinin de 6nemli miktarlarda degisecegi sOylene-

bilir.

Malzeme ve mekund chonem

Beldenn kdgik yapds Leneck bélgin

6&%&&5““
"'T—-__., TR . /A Iy S
/ = N\

b
Beklenon yikeok yapik lenoak bllgin

BeMenin orba yapih Lanecik balgen

Sekil 5. Bir pervane kesiti boyunca olusan
tanecik buiytkliiklerinin degisimi

Dizayn asamasinda malzemenin mekanik
Ozelliklerinin 6nceden bilinmesi gerekir. Bu ne-
denle malzeme secimi test islemleri, pervane-
nin calistigi ortam ve boyutlarinin seciminde
azami dikkat gosterilmelidir.

Bronz malzemeler icin gerilme-sekil degisim
iliskisi Sekil 6(a)'da gosterilmistir.
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Gallarna devinimi

Sekil: 6 Pervane malzemelerinin mekanik
karakteristikleri
a) Gerilme-uzama iliskisi
b) Yorgunluk direnci

Mekanik karaktaristikler icerisinde oOnemli
bir 6zellikde yorgunluk direncidir. Bu ozellige
ait ornek bir egri Sekil 6 (b)'de gosterilmistir,
Pervane dizayn isleminde gercelci bir mekanik
ozelliklerin ortaya cikaridmast durumunda, per-
vanenin ortalama olarak calistifi zaman dikka-
te alinarak yapugi devir sayist 10° veya daha
fazla olan devir sayisi g6zonline alinmalidir.
Ornek olarak 120 d/d devir sayisina sahip olan
bir pervane yilda 250 giin calisan 20 yillik calis-
ma omrine sahip bir gemide ortalama olarak
her bir kanadinda 8.6x10° birinci derece geril-
me devinimini toplayacaktir. Tablo 1'de bu ge-
rilme devinimini aciklayici bilgi verilmektedir,

Bir malzemenin yorgunluk karakteristikleri
s6z konusu oldugunda Sekil 6’da gosterilen
malzeme Uizerindeki gerilme direnci iliskilerinin
g6zonuinde bulundurulmas: gerekir. Bronz mal-
zemenin yorgunluk direnci Gizerinde etkili olan
gerilme direncinin etkisi Ref.2’de cok genis ola-
rak arastirilmis ve onemi sekil 7’de gosterilmis-
tir.

Maneme- Al nirggan Tirane

i

hoovozron Yorgunhik Direnc Nl
o )
|

Yikack frerilnoch
Pirinyg

| Korozyvou
Yinwmmluk
Direnci

] |
40 30 120

Cnlabuw Ceriline { Yoanml )

Sekil: 7 Ortalama gerilmenin korozyon
yorgunluk ozellikleri tizerindeki etkileri

Bir metalin kimyasal kompozisyonu, malze-
menin mekanik 6zelliklerinin tayininde olduk-
ca btliyltik bir etkiye sahiptir. Langhamve Webb
(Ref.3).

3. Pervane Malzemelerinin Spesifik
Ozellikleri

Buraya kadar aciklanan 6zellikler genel ola-
rak saf bakirin dogasinin baslangicindan gercek
pervane alasimlarinin temel karakteristikleri ile
beraber bakir esasli malzemelerin hem 6zellik-
lerinin hem de etkilerinin incelenmesi seklinde
gerceklesmistir. Bu yoldan hareketle Sekil 1'de
gOsterilen ve pervane imalatinda yaygin olarak
kullanilan malzemelerin spesifik 6zelliklerini
incelemek gerekir.

3.1. Yiiksek Gerilme Direncli Piring

Bu alagimlar siklikla “Mangan-Bronz” olarak
refer edilirlerse de temelde Bakir, cinko ve
bronzdan olusan pirin¢lerdir. Ayrica her ne ka-
dar cok diistik miktarlarda Mn kullanilsa da Mn
bu tiir alasimlarin temel bileseni degildir.

Zaman 1. Saat 2. Saat 3. Saat 4. Saat 5. Saat 6. saat 7. Saat
1. Dereceden
Yorgunluk 7.2%¥10° 1.7*10° 3.6%10° 4.3*10" 8.6*10" 4,3*10° 8.6*10"
Devinimi
Numarasi

Tablo 2.1 Bir Pervane Kanadi Uzerindeki 1. Derece Yorgunluk Deviniminin Meydana Gelisi
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Yiiksek gerilme direncine sahip piringler
cok kolay eritilebilme 6zelligine sahip olup,
zorluk cikarmadan doktime hazir hale getirilip
bliytik boyuttaki pervanelerin dokiimiinde kul-
lanilabilirler.

Cok buylk pervanelerin imalatinda alasimin
ergitilmesinde gerekli 6zen gosterilmelidir.Clin-
kii hidrojenle beraber bazi kirleticiler dokiimde
pervanenin clirik olamasina sebep olabilirler.
Bu alasimlarin kompozisyonlar: genis miktarlar-
da degisebilirse de temelde %60 Cu ve Al,Sn,Fe
ve bazende Ni ile beraber olarak %40 Zn’'den
meydana gelir.

Al, karisimi gliclendirdigi gibi ayrica koroz-
yon direncini de arttirir ve genellikle %0.5-%2
arasinda degisen oranlarda alasimda bulunur.
Bu bilesen bazende alasimi daha da kuvvetlen-
dirmek icin %3’e kadar artan oranlarda kullani-
labilir. Eger malzemeden Sn atilirsa bu takdirde
alasimlar dezincification (Zn’nin giderilmesi is-
lemi) islemiyle hizla ¢lrir ve asinir.

Yiiksek gerilme direncli pirincler genelde iki
ayri faz icerirler. Ancak dezincification olusursa,
yapidaki £ fazi ilk 6énce Cu ile yer degistirir. De-
zincification, durgun sartlarda 6zellikle de mal-
zeme catlaklarinin oldugu yerlerde daha cabuk
meydana gelir. Bu ttir bir olusuma kars: direnc
gosterebilmek icin Sn oranmin en az %0.2 ol-
masi1 gerekir. Daha ytiksek oranlardaki Sn mik-
tart daha yliksek koroz yon direnci saglar. An-
cak bu, pervane dokiimiinde alasimin gerilme
korozyonu catlaklarina karst daha duyarlt hale
gelmesine neden olur. Bu nedenden dolayi Sn
orani ¢ok nadiren %0.8 oranini asar ve asla
%1.5 oranina da ulasmaz.

Dokiimle kazanilan 6zellikler tanecik boyu-
tuna oldukca baghdir. Maksimum dayaniklilik
ancak cok iyi tanecik yapisina sahip malzeme-
melerde gorilir. Fe, alasimlarda uygun tane
yapisint olusturmak icin kullanilan temel bir
elementtir. Al ve Ni oranlarinin ytiksek oldugu
durumlarda gerekli saf tane yapisint elde etmek
icin daha yliksek oranda demir kullanmak ge-
rekir. Ancak bu oranin %1.2'nin Gstiinde olma-
st durumunda bile cok az fayda saglanir.

Mn (mangan) genelde yararl bir bilesendir.
Fakat alasim oOzellikleri icinde kritik bir etkiye
sahip degildir ve genelde malzemelerde %]l
oraninda bulunur. Kullanilmasi zararh degildir.

Bakir ve cinko bilesenleri 6zellikleri denge-
lemek icin kullanilir. Bunlar; alasimin mikro ya-
pist yaklasik %40 daha genlesebilir oo faz1 ve
%060 daha sert, daha az genlesebilir 8 fazi icer-

mesi durumunda elde edilir. Bu iki fazin kismi
oranlari, alasimin hem yorgunluk direncini hem
de gerilme Ozellikleri tizerinde kontrol edici bir
etkiye sahiptir. Eger Zn oranit cok ytliksek olur-
sa, alasim hicbir sekilde o fazi icermeyecektir
(Sekil 4(b)). Bu durumda malzeme deniz su-
yunda gerilme korozyonuna karst cok hassas
olacaktir.Bu nedenle deniz suyunda malzeme
strekli olarak yliksek gerilme altinda birakilirsa
alastm o fazinda olsa bile malzemede kendili-
ginden catlaklar olusacaktir. Ancak gerilme ko-
rozyonu catlaklarina duyarliligin o. fazinda olan
bilesigin artiyorken azaldig: kabul edilir. Perva-
ne imalatinda kullanilan malzemede bu o bile-
seni oraninin %25 oldugu varsayilir.

3.2. Paslanmaz Celik

Pervane imalatunda kullanilan iki temel pas-
lanmaz celik tir vardir. Bunlar sirasiyla; %3 Cr
iceren martenzitik paslanmaz celik ve %18
Cr,%8 Ni, %3 Mo iceren Ostenitik paslanmaz ce-
liklerdir.

%3 Cr iceren martenzitik paslanmaz celigin
kullanim alanlart  kuctk pervaneler ve
CPP(Controlable Pitch Propeller) pervaneler ile
sinirhidir. Ostenitik paslanmaz celik malzemeli
pervaneler ise i¢ sularda seyir yapan gemilerde
genis olarak kullanilmaktadir. Avantajlart yuk-
sek dayanim sertligi ve kolay tamir edilebilirli-
gidir.

Her iki tip paslanmaz celik de carpma ko-
rozyonuna karsi dayaniklidir. Ancak catlak ko-
rozyonuna sebebiyet veren kosullar altinda za-
yiftirlar. Deniz suyunda korozyon yorgunlugu
ve kavitasyon erezyonuna karsi dayanimlar: Al-
Bronz malzemelrden daha dutstktiir.

Son yillarda mikroyapisinda %20’den fazla
Cr ve yaklasik %5 Ni bulunduran paslanmaz
celikler, kabaca ayni orana yakin Ostenitik ve
ferrit fazli celikler pervane imalatinda kullanil-
mak uzere dizayn edilmektedirler. Bu malze-
meler deniz suyunda ostenitik ve martenzitik
tipli celiklerden cok daha iyi korozyon yorgun-
lugu direncine sahiptirler,

Gemi pervaneleri icin ozellikle de Japon-
ya'da pek calisma yapilmaktadir. Gercekte bu
calismalarin ana amaci, paslanmaz celikleri Ni-
Al-Bronz malzemelere gbére kismi korozyon
yorgunluk dayaninmu yoniinden daha avantajli
duruma getirmektir. Gercekte cogu paslanmaz
celik %27 Ni-Al-Bronz ile karsilasturildiklarinda
izin verilebilir korozyon yorgunlugu dayanimi-
na sahiptir.
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Kawazoe (Ref. 4), paslanmaz celiklerdeki
gelismeyi, laboratuar sonuglarint ve cesitli tip-
lerdeki gemilerin tam 6lcekli pervane modelle-
ri ile yapilan calismalari incelemistir,

3.3 Dokme Demir

Siradan, ince tabakali grafit dokme demir-
den yapilmis pervaneler onceleri gemilerde acil
durumlarda kullanilmak tizere yedek olarak bu-
lundurulurdu.

Bu tip malzemelerin korozyon direncicok
zayiftr. Ozellikle de carpisma korozyonuna
kars1 direnci oldukca azdir. Kirllgan olup su al-
tinda herhangi bir nesne ile carpistiginda kolay-
ca kirilabilir.

Genlesebilirligi arttirilmis  kiiresel  grafitli
dokme demirin gri demir ile karsilastirildiginda
pervane kullaniminda daha yaygin oldugu

gorultir. Ancak korozyona ve erozyona hizli bir

sekilde ugrayabilir. Bu da pervane kesitlerinin
kalin olmasina neden olur.
Ostenitik dokme demirde pervane imalatin-

da kullanilmaktadir. %20-22 Ni ve %2.5 Cr

icerir. Mikro yapist kiiresel formda grafit ile
beraber Ostenitik matrikslere sahiptir. Carp-
malara ve korozyona direnci, ytiksek gerilimli
pirinclere yakindir. Ancak kavitasyon eroz-
yonuna direnci ise biraz daha azdir.

3.4. Dokme Celik

Dustik alasimli dokme celikleryedek per-
vane imalatinda cok nadir kullanilir. Gerilme
Ozellikleri normal degerlerde olmasina ragmen,
korozyon direnci ve deniz suyunda erezyona
dayanimi oldukca kotidiir. Pervane imalatinda
bu tiir malzeme kullanilacaksa katodik koruma
yapilmasi sarttir.

4. SONUC

Pervane dizayninda kullanilan yontemler ve
teknik kurallar disinda pervane imalat islemin-
de kullanilan malzemelerin daha ¢cok mekanik
Ozellikleri 6n plandadir. Pervane malzemeleri
olarak bakir esasli alasimlar, paslanmaz celik-
ler, nadirende olsa dokme demir ve ddkme
celik kullanilir.

Bu malzemelerde Cu-Zn, Cu-Ni gibi bakir
esash alasimlarin  yiiksek genlesebilirlik, iyi
korozyon direnci, sertlik ve mukavemet gibi
ozelliklerinin iyi oldugu gorilmektedir.

Bir malzemenin mekanik karakteristikleri
sOz konusu oldugunda pervane calisma Om-
riine bagli olarak degisen yorgunluk direnci en
belirgin parametredir. Bu karakteristige paralel
olarak da gerilme direncinin 6énem kazandig:
gortilmektedir. Pervanenin dokiimii esnasinda
dayaniklilik acisindan malzeminin tanecik
yapist da énemli bir husustur.
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GEMI SOKUM SANAYII

Metin KONCAVAR
Gemi Muihendisleri Odasi Genel Baskani

Ship Scrapping Industry

Besides the very poor working conditions as well as the environmental pollution problems,
ship scrapping industry is still developing in Asian countries. Considering the reuse and recycling
possibilities ship scrapping is within the environmentalist concept, however new rules and meth-
ods will come into picture. Turkish ship scrapping industry must follow all the new trends and
prepare itself for the future developments by adapting new local rules.

Gemi sokliim sanayii, genel anlamu ile, eko-
nomik Omrint tamamlamis, tamir edilmesi
ekonomik olmayacak sekilde kaza gecirmis,
battiktan sonra cikarilmis veya yeni teknik ku-
rallara uyumsuzluklar: bulunan gemi ve ylizer
araclarin, yapi-
sindaki malze-
me (Ozellikle
celik malzeme)
ve techizatin
yeniden deger-
lendirilmek
tizere sahilde
sOktlilmesi s
kolu olarak ta-
nimlanabilir.
Gemi yapisinin
asiri karmasikli-
g1 ve blnyeyi
olusturan par-
calarin cesitlili-
gi, aynen yeni
gemi insaatinda
oldugu gibi, s6-
kiilme islemin-
de de malzeme
ve techizat ayri-
minit ve bunla-
rin ayri ayrt so-
kiilmesini  ge-
rektirmektedir.
Geminin mev-
cut yapisi, celik ergitme ocaklarinin kapasitesi-
ne bagl olmakla birlikte, cogunlukla en buytik
1,5 metrelik parcalara boliinmektedir, bu 6zel-
ligi de gemi sokiim isinin emek yogun karakte-
rine yol acmaktadir.

Guntmiizde dlinya ticaret filosu yaklasik
85.000 gemiden olusan ortalama 20 yasinda ve
750 milyon DWT kapasitededir. Her yil ortala-
ma 25 yasinda, 20 milyon DWT kapasitede, 400
gemi sOkiime gitmekte ve yaklasik 4 milyon ton
celik malzeme
geri dontisebil-
mektedir. AB’li
isletmecilerin
sokiime giden
gemi sayist yil-
lik ortalama 200
gemi ile 6 mil-
yon DWT kapa-
site ve 1 milyon
ton celige karsi
gelmekte olup,
bu  gemilerin
sOkiim islemin-
de tilkemiz % 5
civart paya sa-
hiptir.

Gemi tipleri-
nin farkliligi
farkli  soklim
tekniklerini be-

raberinde getir-
mektedir. Agir-
likta olan ticaret
gemilerine  ki-
yasla,  askeri
amaclh gemiler
veya buiylik acik deniz sondaj platformlart fark-
It soktim teknikleri ile sokiiltirler. Gemi sokii-
mu islemi;

- sOklim icin satin alinacak geminin toplam
agirligr, agirhigin makine/techizat bazinda ayri-
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minin dogru tesbiti,

- karmasik gemi yapisinin tanimlanmasi /
agirhik dagilimlarmin tespiti ve soékiimiin ona
uygun planlanmasi,

- nakliye ve sokiim aninda geminin degis-
ken hava ve deniz sartlarinda uygun baglama
ve stabilite durumunda muhafazasi,

- oldukca farkli cesitlilikte malzemenin ye-
rinde tespiti, sokiim metodu belirlenmesi,

- sOktlilen malzeme ve techizatin, yiruirlikte-
ki kurallar cercevesinde, yeni insa veya mevcut
gemilerde yeniden kullanilabilme imkanlarinin
degerlendirilmesi,

- is ve isci saghigl, cevre kural ve standartla-
rna uyumun saglanmasi,

gibi teknik hususlardan dolayr gemi miihen-
disligi hizmetini de icermelidir,

Emek yogun karakteri gemi sokiim islerini
ucuz emegin kolayca bulundugu ictincti diin-
ya ulkelerinde yogunlastirmaktadir. Hindistan,
Pakistan ve Banglades toplam pazarin % 80’ini
elinde bulundurmakta, bunlara ilaveten Cin, Vi-
etnam ve Filipinler ¢ikis gdstermektedir.

S6z konusu tlkelerde yogunlasan gemi so-
kiim sanayii;

- uygun egimli sahil yapisi,

- buytk gemilerin de sahile alinabilecegi
med cezir hareketi,

- cevre koruma ile ilgili kurallarin bulunma-
masi veya uygulanmamast,

- uygun hava ve deniz kosullari,

- dustik iscilik ticretleri,

- az da olsa kullanilan ucuz maliyetli altyaps,

gibi faktorler neticesinde artis gostermekte,
neticede bu alu tilke gemi sokiimi hizmetleri-
nin nerede ise tamamini gerceklestirmektedir-
ler. Buralardaki gemi sokiim yerleri herhangi
bir altyap: yatirimi (atolye, havuz, atik toplama
tesisi, rihtim, vb.) olmadan gemilerin sahilde ki-
yiya cekilerek ve karaya yakin kisimdan kesile-
rek parcalanmasi seklinde yapilmaktadir.

Gemi sOkiim sanayiinin glinimuzdeki en
onemli sorunu yaratu@: cevre Kirliligi ve sektor-
de calisanlarin saglik ve is emniyeti sorunlari-
dir. Bu durum 1995 sonrasi ¢cevre koruma or-
gltlerinin yogun kampanya ve eylemleri ile ka-
muoyu yaratmis ve buglin Uluslararasi Denizci-
lik Orgiitii (IMO), Amerikan Sahil Giivenlik
(USCG) dahil bircok kurulusta tartisilmaktadir.

1996’'da sokiim icin satilan 464 geminin
289'u Hindistan’a gonderilmistir. Ozellikle Hin-
distan sahillerindeki is sagligi kosullarinin kor-
kunclugu, gemi sokiim kamplarinda kalan bin-

lerce calisanin “aclik cekerek Olmek” yerine
“calisarak Olmek” zorunlulugunda bulundugu
belirtilmektedir. 1970’lerde sektorde aktif olan
Avrupa ve Amerika’da glintimiizde kayda deger
kapasitede gemi soklim tesisi bulunmamakta-
clir.

Uluslararas: Dolasim Blirosu (IRB) verilerine
gore gemi sokliim sanayii yillik 150 milyar dolar
ciro yapmakta, 1,5 milyon insana istihdam ya-
ratmakta ve 600 milyon ton tizerinde ikincil
hammadde yaratmaktadir.

Malzeme ve techizatin “yeniden kullanimi”
ve “geri dontisimui” genel kapsami ile daha az
hammadde, isglicii ve enerji gerektirdiginden
gemi sOkiimi gliniimiiz cevre politikalarina uy-
gun karaktere sahiptir ve bu ylizden temelden
karst ¢cikilmayan ancak belirli kurallara gére ca-
lismast gereken bir sanayi dali olmaktadir. Or-
negin, demir cevherinden yapilan normal Ureti-
mine nazaran hurda gemiden yapilan tiretim
yaridan fazla enerji tasarrufu saglamaktadir. Bi-
lindigi Uzere cevre korumaci goriis atiklarin
azaltilmast ve geri dontisimiin artirtlmasini he-
deflemektedir.

Cevre sagligi konusu ile ilgili olarak Norvec
delegasyonu IMO MEPC'ye basvurarak gemi
sokiimiindeki problemler tespit dosyasini ilet-
mektedir. Cevre orglitleri de Avrupa gemileri-
nin tctincu diinya tlkelerinde sokiimiiniin teh-
likeli atiklarin dolasimint iceren 1989 Basel
Konvansiyona aykiriligint vurgulamaktadirlar.
Ulkemizin de 1994'de taraf oldugu Konvansi-
yon OECD llkelerinden diger tilkelere tehlike-
li atklarin goénderilmesini yasaklamaktadir.
1972 Londra Atk Konvansiyonu ile AB'deki
atik nakliyesini diizenleyen 1993 tarihli AB di-
rektifi EEC 259/93 Avrupa’da konuya verilen
onemin diger ¢rnekleridir.

Aykir olarak gemi sékiim sanayiindeki cev-
re ve is sagligr yonliindeki kurallarin asirililigi-
nin sokim isinden yeterli beklentinin elde edi-
lememesi, dolayisiyla eski ve kural disi gemile-
rin daha uzun surelerle kullanimi neticesinde
can ve mal kayiplart olacag: gibi karsi sdylem-
lerde hemen ortaya cikmaktadir. Gercekte 15
yasin tzerindeki gemiler yenilere gore 3 kat da-
ha fazla kaza riski tasimaktadirlar.

Ozelikle MARPOL madde 13 ve benzeri ku-
rallar 25 yasin Uzerindeki tankerleri devre disi
birakacak zorlamalari, ABD'nin tek cidarli tan-
kerleri karasularina sokmama karari, vb, hizmet
dis1 kalacak bircok tankeri ortaya koymaktadir.
Hizmet dist kalan gemilerin cok azi, deniz eko-
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lojik ortaminda barinma amaclh olarak, 6zel
cevre kurallart g6z Online alinarak belirli bolge-
lerde batirilmakta diger tiim gemiler sokiime
gonderilmektedir.

Gemi sokimiinde geri kazanilan malzeme
ve techizat, celik , bakir, cinko, bronz malzeme
veya bunlardan olusan techizat, boru, valf, kab-
lo, dizel motorlar, jeneratdér, pompa, kompre-
sor, ving, wrgat, dimen makinesi,capa, zincir,
saftlar, ambar kapagi, mobilya, elektronik techi-
zat gibi cesitlilik gostermektedir. Bu malzeme-
lerin piyasada yeniden kullanimi imkanlari, ku-
ral ve standartlara genel uyumu kadar her bir
parcada yapilacak tahribatli ve tahribatsiz mu-
ayenelerle ortaya konulmalidir,

Gluniumiuzde calisan gemilerde bile buliytk
dikkat gerektiren sintine ve balast sularinin te-
mizligi ve iclerindeki yabanci organizmalarin
bolgeleraras: tasinimt ile ortaya cikan tehditler
soklime gelen gemilerde daha fazla 6nem arz
etmektedir.

Sonucta sanayicilerin, politikacilarin ve sivil
toplum oOrgtitlerinin ortak calismasi ile IMO gi-
bi uluslararas: yaptirum glictine sahip kurallarin
sektore uygulanmasi gerekmektedir. Glintimtiz-
de;

a) Yeni gemi insa tasarimlarinin daha az
emekle sokiime uygunluguna ilaveten sokii-
miin cevre kurallarina da uygun olmasi,

b) Sokiime Kkriter alinacak gemi dmurlerinin
uluslararas: kurallarla tespiti,

¢) Imalatgi tersanenin gemi sokiimii esnasin-
daki kontrolli ve geminin emniyetli ve cevreye
uyumlu sokiimiinde sorumluluk almasi (6rne-
gin AB llkeleri otomobillerin émurleri sonrasi
ureticileri tarafindan geri alinarak uygun sekil-
de geri donlisimiint tartismaktadir)

d) Sokiim tesisine gelmeden 6énce gemi icin-
deki tiim operasyonel atiklarin isleten tarafin-
dan temizlenmesi (Ornegin Hindistan sokiime
gelecek tankerlerin yuk tanklarinin temizlenmis
ve gas free yapilmis olarak gelmelerini talep et-
mektedir)

e) Gemilerdeki tiim tehlikeli atiklarin envan-
terinin kamuya acik hale getirilmesi,

f) Tersanelerin gemi bedeline ekleyecekleri
ve geminin sOkiim bedeli ile orantili “gemi s6-
kiim endowment fonu” gibi fonlarin olusturul-
mast,

g) Uluslararast calisan gemilerden alinacak
“kiiresel gemi sokiim vergisi fonu” olusturulma-
S,

gibi hususlar degisik konferanslarda konu-

sulan onerilerdendir (1).

Sokiime gelen gemiler calisma zamanindan
kalmis atiklar yaninda, 6zellikle 60 — 70’lerden
kalan gemiler bliinye ve techizatlarinda 6zel iti-
na ile sékiilmesi gereken asbest ve PCB’ler gibi
zararli maddeler tasimaktadirlar. 70.000’den faz-
la sayida ticaret, 6zel hizmet, balik¢1 ve askeri
oemilerden olusan mevcut denizcilik filosunun
gelecek 30 yil icinde ve herhangi bir uluslarara-
st kural/standart olmaksizin sokiime gonderile-
cek olusu kamuoyunda onemli kuskular yarat-
maktadir.

Ulkemizde gemi sokiimii isi bugiin icin sa-
dece Izmir Aliaga’da 16137 say1 ve 12.12.1977
tarihli Resmi Gazete'de yayinlanmis Yonetmelik
kapsaminda, 29 parsele boliinmus kiralik hazi-
ne arazilerinde calisan 19 sirket tarafindan ya-
ptlmaktadir. S6z konusu YoOnetmelik isyeri tani-
mint ve asgari teknik gereklilikler (altyapi, tek-
nik personel, vb) gibi hususlari icermemekte-
dir. Bu bolgedeki sokiim faaliyetleri aralikli ola-
rak Greenpeace tarafindan protesto edilmekte-
dir (2). Greenpeace’in karst durusu asagidaki
sekilde ifade edilmektedir :

1) Aliaga'ya gelen yabanci bayrakli gemile-
rin cogu 20 yasin Ustlinde eski ve zehirli mad-
deler tastyan gemilerdir. Turkiye,1995 tarihli
“Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi” ile
tehlikeli atiklarin ithalinin yasaklanmasina ilis-
kin yasal mevzuatina karsin bu hususu sokiil-
meye gelen gemilere uygulamamaktadir,

2) Is saghig: ve cevre kosullar uygun degil-
dir, her 5 yilda bir yenilenmesi gereken “gayri
sthhi miiessese” izinleri gerekli kosullar diizen-
lenmeden yenilenmektedir. Bolgede yogun kir-
lenme mevcuttur.

3) Ulkemizde sokiilen gemilerin yarist Bati
Avrupa’dan gelmektedir. Avrupa Birligi Uyelige
aday tulkelerden yliksek cevre ve saglik stan-
dartlart talep etmekte iken kendi zehirli atikla-
rinin arka bahcesine bosaltilmasina izin ver-
mektedir.

Greenpeace’in Kasim 2001’de Aliaga gemi
sokiim yerlerinde yapugi tespite gore bolgenin
25 yillik faaliyetle agir sekilde kirlendigi ve ali-
nan toprak/sediman 6rneklerinde hedef deger-
lerin cok tizerinde olarak asagidaki tehlikeli
maddelere rastlandig belirtilmektedir :

- Asbest: yalium ve yanmazlik 6zelliginden
dolay: bina, kamara, boru donanimlari ve fren
»alatalarinda kullanilan asbest kesimle serbest
kalarak havaya yayimakta, solunum sistemi
kanserine yol a¢maktadir.
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- Madensel yaglar: yaglar ve akaryakitlar
toksik olarak solunum problemleri yaninda su
ve deniz canlilarini tehdit etmektedir.

- Agir metaller: boya, tutya, aktiler ve elekt-
rikli aygitlarda bulunabilen kursun, civa, cinko
ve kadmiyum, sinir sistemi basta olmak tizere
insan saghgina ve cevreye zarar verebilmekte-
clir.

- PAH’ler: policyclic aromatik hidrokarbon-
lar kanserojen olarak tanimlanmakta ve 6zellik-
le kesim esansinda yanan boyadan c¢ikmakta,
solunum sistemi, deri ve sindirim sistemini etki-
lemektedir.

- PCB’ler: poliklorlu organik bilesikler olan
pcb’ler kablo yalitimi, trafolar, yer kaplamala-
rinda bulunabilmekte olup sagliga zararhdir.

- TBTler: 1970’'lerden beri gemilerin su alti
boltimtintin midye tutmamast icin dip boyasin-
da kullanilan bu maddenin 2001'de tiim deniz
ekolojisine zararlart tespit edilmis ve 2003’ten
itibaren kullanimdan kaldirilmasina karar veril-
mistir.

Aliaga’'da faaliyet gosteren 19 gemi sOkiim
firmalari;; Cemsan, Glrsoy, Verel, Leyal, Avsar,
Yazici-Resa, SOk Denizcilik, Dortel, Ege Gemi
Sokiim, Kalkavanlar, Butoni, Gemi Yan Sanayii,
Nigtas, Oge, Art1 Metalurji, Emtas, Makine Kim-
ya Endiistrisi Kurumu (MKE) ile 3 yildir faal ca-
lismayan Inmet ve Cukurova firmalaridir.

Ulkemiz demir celik sanayii yillik yaklasik 6
milyon ton hurda ithal etmekte, Aliaga’daki fa-
aliyet ile yillik 250.000 ton hurda tretimi ile
hammadde katkist ve 8 milyon dolarlik doviz
tasarrufu saglanabilmekte dogrudan 1600 do-
layli 3000 kisiye is imkani yaraulmaktadir (3).

Gliney Asya agirlikli mevceut gemi sokiim sa-
nayiinin cevre, isci saghgt ve is glivenligi gibi
hususlarda Avrupa Birligi standartlarindan ol-
dukca uzak oldugu ortadadir. Pahali isgiicii ve
cevre/calisma ortami zorluklart nedeni ile Avru-
pa’da (sadece illkemizden de az pay alabilen
[spanya disinda) gemi sokiimii yapilmamakta
ancak modern diinya gemi sokiim tesisleri hak-
kinda detayli calismalarini yiritiilmektedir. Or-
negin, Avustralya’da insasi yer secimi ve fizibi-
lite etlidii asamasinda olan kuru havuz metotlu

sOkiim yeri, bliylik gemi operatorlerinin Cin’de-
ki bazi sokiim yerlerini modernize etme planla-
r1 ile Hindistan'da insa edilmekte olan 2 adet
beheri 700 m. x 60 m. boyutlarinda dev kuru
havuzlu projeler artik gemi sokiim isinin cevre
ve insan saghgina énem verecek sekle dontisti-
minid belgelemektedir. Cevre korumaci yeni
ogOriis geminin, denizle baglantisinin kesilecegi
kuru havuza alinip boliinmesi veya buiytk ka-
pasiteli vincli rihtimda ytizer vaziyette iken bii-
ylk parcalara ayrilarak karaya alinip sokiilmesi
metotlarint dahi zorlamaktadir.

Bu durumda tlkemiz gemi sokiim yerleri-
nin, belirli teknik ve sosyal kurallari/standartla-
r1 hedefleyen bir programla, altyap: ve yan te-
sisleri ile Avrupa yaklasimina uygun hale gel-
mesi, Ulkemizin cagdas diinyadaki yerini glic-
lendirecek ayrica yakin gelecekte 6zellikle AB
tlkelerinin gemi sokiim islerinden 6énemli pay
alabilmemizi saglayacakir.
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IKI BOYUTLU KANATCIKLI (FLAP)
PROFILLERININ HIDRODINAMIK ANALIZI
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Hydrodynamic Analysis of Two-Dimensional Profiles with Flap

One of the control systems for the requirement of high manoeuvrability of the ships is the rud-
der with flap. To design of the rudder with flap, the forces and the moments should be calcu-
lated properly. In this study, a vortex-panel method has been applied to 2-D (two-dimension-
al) profiles with flap and a parametric study has been done. The effects of angle of attack, the
profile thickness, the length and the angle of flap on the lift and moment coefficients of the pro-
file are investigated. The charts given at the end of the paper can easily be used in preliminary

design stage of the rudders with flap.

1. GIRIS:

Yiiksek manevra kabiliyeti istenen gemiler-
de kullanilan bir dimen tirtd de kanatcikl
(flap) diimenlerdir [1]. Bu tiir dimenlerin dizay-
ni icin, tizerlerine etkiyen kuvvet ve momentle-
rin hesaplanmas: gereklidir. Bu calismada, iki
boyutlu kanatcikli profillerin etrafindaki hiz ve
basing¢ alaninin hesaplanmasi icin bir girdap-pa-
nel yontemi uygulanmis ve parametrik bir ca-
lisma yapimistir. Hiicum acisi, profil kalinlig:,
kanat¢ik boyu ve kanatcik hiicum acisinin kal-
dirma kuvveti ve profil dondirme momenti
uzerindeki etkileri incelenmistir. Profiller icin
simetrik NACA 0010, 0015 ve 0020 serileri secil-
mistir. Yine, cok ince bir profil olan NACA 0001
kullanilarak yontemin gecerliligi analitik sonuc-
larla test edilmistir. Sonuclar, tic boyutlu profil-
lerin genel karakteristikleri hakkinda fikir ver-
mekte ve yardimcr olmaktadir. Dolayisiyla, ma-
kalenin sonunda verilen grafikler bu tir du-
menlerin 6n dizayn asamasinda, ilgili mihendi-
se bir fikir vermekte ve yardimci olmaktadir.

2. SAYISAL YONTEM:

Potansiyel teorinin uygulanmas: ile bir gir-
dap-panel yontemi kullanilmusur (2, 3]. iki bo-
yutlu profil cizgisel panellere boliinmis, her

panelin Gzerinde siddetini lineer olarak degisti-
ren girdap dagilimi uygulanmustir,

Sekil 1. Koordinat Sistemleri [2]

Sekil 1'de sayisal yontemde kullanilan koor-
dinat sistemleri ve degiskenler goOsterilmistir.
Profil ¢izgisel panellere béliinmiis ve her pane-
lin Gizerinde siddeti lineer olarak degisen gir-
daplar dagiulmistir. Her panelin, kontrol nokta-
st adh verilen merkezinde basing ve hiz deger-
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leri hesaplanmistir. Bu sekilde bir dagilimin de-
gisen girdap siddeti (D = P + Poo,
®:F:pertiirbasyon hiz potansiyeli,

/ \
Yier =Y | ®:F:gelen akimin hiz potansiyeli.)
=Y. -+ (X —X; .
Y(K) .Y_; (X- -X-) ( J) (1)
\ VI ¥
seklinde gosterilebilir. Bu durumda hiz
potansiyeli v + Yy = 0 (5)
( ’ A
Y 1 Z
=i P (x —x;)tan X=Xy, asagidaki sekilde lineer cebirsel denklem ta-
\ \ / \ kimi kurulabilir:
7z ( (x = Xj)z + Zz 1
f Yoaur =7 XZ ] I'*z ) Z
i 2‘:‘1:(;:rl Jx )| 2 In ;%_ +§(xj~xj+l) r,311 o ¥ IERTUERY al.Nﬂ\ ( 1 1 r‘*:E‘ﬁ"l':{’*(‘:"!\
\ S \ A2 83 .o .o Ane || Y2 RHS,
(xz—?ii,l—zﬂ r’xz_x?_zz ) (2) SR ana || Y3 |_| KHS ©
-0, 5 +0; 5 :
\ ; k‘ /7 A Anz  eee e Agwe || o RH3y
seklini alr. 1 0 0 ... 1 Jlyya/ \ O ,
Bu hiz potansiyelinden elde edilen hizlar ise
> G Y Y =Y, Y Yukaridaki denklem sisteminin ¢oziilmesi
u =§;ln S | %e o o ile paneller lizerindeki bilinmeyen girdap sid-
\ Lol detleri elde edilir. Burada,
¥i(kiu = X))+ (¥ =) —x;))
+(9j+| _BJ JATH J )+l YJ ( J) {33)
210 = %) / a. = U,w,);.(cosa.  sina;)
1 3 YV 3. A0y 1) 1
A
_— G | ¥ (X0 —X)+ (X=X —Y;) (7
I'j 27[:(){ j+l 3G KJ) ’]
( b
Y _'“I’j | R
+k Xjs1 = X; )211: (xj*" ~ _z(:eiﬂ _ei)) (3b)

RHS, =-(U,,, W, ).(cosa,,sina, ) 'dir. (8)

olarak gosterilebilir.

Panellerin normal vektorleri dogrultusunda-
ki hizlarin sifir oldugu sarti ve profilin izler ke-
narinda Kutta sarti kullanilarak,

Bu girdap siddetleri, 6nceden hesaplanmis
olan her panele teget hiz katsayilariyla carpildi-
ginda, kontrol noktalarindaki hiz degerleri elde

ap* (4) edilmis olur. Bernoulli denkleminin uygulama-
== st ile basing, kaldirma kuvveti ve profil déndir-
me momentleri ise
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3. PARAMETRIK CALISMA:
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<tortin z bileseni, p-

pee basing farkidir., M momenti profilin dnder
kenarma gore olup, saat yonu pozitif olarak ka-

bul edilmistir.

[k olarak cok ince NACA 0001 profili
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Sekil 3. NACA 0001, 1/¢=0.15, a=3°
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secile-
rek, o=3°=sabit, |/c=0.15=sabit ve 8=5°-30° ola-
rak alinarak, sonuclar analitik olanlarla karsilas-
trmali olarak Sekil 3’te verilmistir. Yontem,
analitik kaldirma kuvveti ve profil dondiirme
momenti degerlerine ¢ok yakin sonuclar ver-

<tadir.
K tize-
it ve
profi-
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Sekil 4. NACA 0010, 1/¢=0.1, B=5°-30°
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—
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—0— Cl], Ic=0.25
—8— (I, Ve=0.3
— A— Cm, 1/e=0.05

— J— Cm, l/c=0.1

— PD— Cm, Ve=0.15
— g—  Cm, l/c=02
— O— Cm, Vc=0.25
— 00— Cm, l/c=03

i
ﬁ"yjﬁ
%
o "B
MR 8 R
=

-10

10

Sekil 5. NACA 0015 B=20°, 1/c=0.05-0.3
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SeaQuantum fin-free-selfpolishing antifouling
smooths the way to long term fuel savings
whilst also meeting the requirements of the
draft IMO regulations.

SeaQuantum represents the fruits of several
years of intensive research, development and
testing by NOF Corporation and Jotun.

Unlike other tin-free selfpolishing antifoulings,
SeaQuantum maintains a constant linear
polishing rate. After initial roughness is
polished off, the smoothness of the hull is
maintained, hull roughness is low, fuel
consumption decreases, fuel costs are reduced,
speed and schedules are maintained — and
there is total protection for up to 5 years!
Contact your local Jotun office and find out
more about how you can shave your fuel costs
and improve your vessel's economy.

Jotun Boya

Head Quarters: Yeni Camlik Caddesi Ayaz Sok.

No: 2. Kat: 4, 4. Levent, 80600 istanbul

tel:+80-212 279 78 78 fax:+80-212 279 25 49
Marine Sales Office: Ankara Asfalti Toe Sapadi Karsisi Sifa Mah,
Girisi Gilkar Antrepo Tuzla - Istanbul / TURKIYE

tel:+90-216 423 51 70 (3 Hat) fax:+90-216 423 51 74
www.jotun.com
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16 x 24 ¢cm / 398 sayf:

o 8 asirlhik Gemi S(]n(]yi I arihimizd e Kusbakisi Bir Gezinti
o Tarihi Istanbul Tersanesi, Tersane-i Amire
o Tirk ve Japon Gemi Sanayilerinin Tarihi Gelisimleri
o Japon Gemi Sanayi Nasil Diinya lideri Oldu?
o lirk Gemi Sanayinin Geri Kalma Nedenleri
o Pendik Tersanesi ve Pendik-Sulzer Motor Fabrikalarinin
230 yilhik Kurulus Hikayeleri
o Son 50 yil Tersanelerimizde Gecmis Bir Hayatin llgin¢ Hikayesi

e Halic Tersanesi Eski Mudiira ve

Denizcilik Bankasi Eski Genel Mudiir Yardimarsi,
Yiksek Mihendis Ali CAN tarafindan hazirlanan bu kitabs

bir solukta okuyacaksiniz.

Kitabi Temin etmek Isteyenlerin Asagidaki Telefonlara Miiracatlar rica olunur

Gemi Mithendisleri Odasi : 0216 / 356 60 40
Ali CAN : 0212 /1 35192 62 - 0216 /1 569 O/ 38 - 0532 / 427 14 02
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Sekil 6. $=20°, 1/c=0.2 NACA 0010, 0015 ve 0020

li icin sonuclar verilmistir. Kanatcik boyu ve
hiicum acisinin kaldirma kuvveti ve profil don-
diirme momentini arttirdig1 gézlemlenmistir. Se-
kil 6’da ise R=20°=sabit ve 1/c=0.2 icin NACA
0010, 0015 ve 0020 profillerinin kaldirma kuv-
veti ve profil dondiirme momenti degerleri yer
almaktadir. Kanat¢igi profil geometrisini degis-
tirmeden mafsalli bir sistemle dondirmek te
mimkiindur [4]. Yine profil ardina diiz bir lev-
ha konarak ta hesaplar gerceklestirilebilir.

4. SONUC:

Bu calismada, iki boyutlu kanatcikli profiller
icin kaldirma kuvveti ve profil dondiirme mo-
mentini hesaplayan bir girdap-panel yontemi
uygulannmustir. Profil hiicum acist ve kalinligi-
nin, kanatcik hiicum acist ve boyunun sézi ge-
cen iki degere etkisi incelenmistir. Kanatcik hii-
cum agist ve boyunun kaldirma kuvveti tizerin-
de cok 6nemli iki parametre oldugu bulunmus-
tur. Elde edilen sonuclardan, sunulan hesapla-
ma yonteminin kanatcikli diimenlerin dizaynin-
da ve degerlendirmesinde 6nemli bir arac  ola-
rak kullanilabilecegi anlasilmaktadir.
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Levha icin kanatcikli hiicum acisiz durumda
analitik formiiller:

O, =cos” (1-2(1-1)
C, = 28(( — 0,)+sin(6, )
C, =8Um — 0, /+2sin(0,)—sin(20,))(4

Levha icin kanatciksiz hiicum acili durumda
analitik formiller:

C; = 210

C',, =—Tno/2
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ozeti, metin i¢inde belirtilen kaynaklari ve yazarin kisa 6zgecmisini icermelidir.

Yazilar Microsoft Word veya Macintosh Word dosyasi olarak 16 cm x 24 c¢m alan icine iki siitun
olarak yazilmaldir. Cizim ve resimleri de iceren yazinin bir niishast kagit ¢ikist olarak verilmelidir.
Yazilarin; disketi, orijinal ¢izimleri ve resimleri ayrica verilmelidir.

Yazilarda Garamond fontu veya Times New Roman fontu 10 veya 11 punto olarak kullaniimalidir.
Yazilar en az 3 sayfa en ¢ok 8 sayfa olmalidir. Paragraf baslarinda tab kullanilmamalidir.

Yazilar bagka bir stirekli yayin organinda yayinlanmis olmamali, herhangi bir toplantida bildiri olarak
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Yazilarin Degerlendirilmesi

Dergiye gonderilecek yazilar Yazi Kurulu tarafindan 6n elemeden gecirilmekte, daha sonra kurulun
belirledigi uzmanlar tarafindan degerlendirilmektedir. Degerlendirme sonucu yazara da iletilecek,
uzmanlarin énerdigi ve Yazi Kurulu’nun uygun gordigi dizeltmelerin yapilmasi yazardan istenecek-
tir. Bu diizeltmelerin yazar tarafindan yapilmasi durumunda yazi yayinlanabilecektir.
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GEMI TECHIZATI YONETMELIGI

Ercan GUC
Tlrk Loydu - Plan Kontrol ve Arastirma Boltim Baskani

Marine Equipment Directive

Marine Equipment Directive designed to ensure the uniform application of relevant internation-
al rules, enhance the safety of the shipping and ensure the free movement of marine equip-
ment within the European Union were implemented as of 01.01.2001 in EU.

It is expected that these directive will be implemented in Turkey as well in near future. In accor-
dance with these regulations , starting from the date of application all the equipment listed below
must be produced according to directive and bear the relevant mark:

Life saving appliances , marine pollution prevention, fire protection, navigation, radio commu-
nication equipment as well as equipment required under COLREG and bulk carrier safety equip-

ment.

1. Genel

[lgili uluslararast kurallarin (IMO kurallar)
uniform olarak uygulanmasinin, gemilerin gti-
venliliginin arttrilmasinin ve gemi techizatinin
Avrupa Birligi icinde serbest olarak dolasiminin
saglanmasinin amaclandigi Gemi Techizau Yo6-
netmeligi 01.01.2001 tarihinden itibaren Avrupa
Birligi icinde uygulanmaya baslanmustir.

Ulkemizde de kisa stire icinde yayimlanarak
yurtrliige girecek olan Yonetmeligin uygulama-
sinin da yakin bir gelecekte gerceklesmesi bek-
lenmektedir.

Bu Yonetmelik kapaminda olup tilkemizde-
ki uygulama tarihinden itibaren (yaklasik 1-1,5
yil sonra) mevcut ve yeni gemilerde kullanila-
cak olan ve asagida belirtilen techizatin, anilan
Yonetmelik’e uygun olarak tretilmis ve ilgili isa-
reti tasimis olmasi zorunlulugu olacaktir:

- Can kurtarma techizati,

- Deniz kirliligini 6nleme techizat,

- Yangindan koruma techizati,

- Seyir techizati,

- Telsiz haberlesmesi techizati,

- COLREG 72 geregi olan techizat,

- Dokme yiik gemileri gltivenlik techizati.

Bu durumda, yeni insa edilecek gemilerin ve
belirtilen kapsamdaki yeni techizatin kullanila-
cagr mevcut gemilerin yapimcilart ve sahipleri
ile adi gecen techizatin {treticileri bu hususu
dikkate almalidirlar.Zira zorunlu uygulama tari-
hinden sonra, ilgili isarete sahip olmayan techi-
zaun gemilerde kullanilmasi, i¢ ve dis piyasalar-
da pazarlanmas:t miimkiin olamayacaktir,

Bahis konusu techizat, ilgili Bakanlik veya
kurulus tarafindan yetkilendirilmis olan Onay-

lanmis Kurulus (6rnegin Turk Loydu vb. Klas
kuruluslar: gibi) gdzetiminde {tretilmis olacak,
yapilan muayene ve testlerin sonuclarinin olum-
lu olmast durumunda ilgili uygunluk isaretine
sahip olacaktir.

Bayrak Devleti veya yetki verdigi bir kurulus
tarafindan tip onayi sertifikasi diizenlenmis olan
mevcut techizat, Yonetmeligin uygulanma tari-
hinden once tretilmis ve o tarihte yurtrlikte
olan ilgili uluslararasi kurallara uygun olmak ko-
suluyla, zorunlu uygulama tarihine kadar mev-
cut sertifikasi ile piyasaya stirtlebilir ve gemiler-
de kullanilabilir.

2. Gemi Techizat1 Yonetmeligine uygun-
luk

Gemi Techizati Yonetmeligi asagidaki konu-
larda bilgi verir:

- Gemi Techizat1 Yonetmeligine uygun olma-
st gereken ekipman,

- Gemi Techizati Yonetmeliginin hangi gemi-
lere uygulanacagi,

- Gemi Techizati Yonetmeliginin uygulanma
tarihi,

- Techizatin uygunlugunun hangi kurulus ta-
rafindan belirlenecegi,

- Modiillerde yer alan prototip ve tretim ile
ilgili istekler,

- Asagida belittilen her bir techizatin Gemi
Techizati Yonetmeligine uygun olmasi icin han-
gi modiillerin kullanilabilecegi.

Uretici tarafindan hangi modiil secilirse secil-
sin, Gemi Techizau Yonetmeligi, temel alarak
asagida belirtilenleri icerir:

- Onaylannmus kurulus tarafindan dogrulana-
cak tasarim (prototip)
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- Onaylanmis kurulus tarafindan dogrulana-
cak Gretim (Uretim prosesi veya Urtin)

Ureticinin ¢esitli modiil seceneklerini ve
bunlarin kombinasyonlarint se¢mesi miimkiin-
clir.

Gemi Techizati Yonetmeligi 7 moduli icer-
mektedir.

Her modiile ait kisa aciklamalar asagida ve-
rilmistir.

Basvuru yapilmadan 6nce Uretici, Grtintin di-
zayn isteklerini karsilayip karsilamadigini belit-
lemelidir. Eger Urilin istekleri karsilamiyorsa, ge-
rekli degisimler yapilmalidir.

[steklerin karsilandigi hallerde, dizaynin ilgi-
li standartlara uygunlugu onaylanmis kurulus
tarafindan onaylanir.

[lgili standartlara gore yapilacak tip testine
onaylanmis kurulus nezaret eder ve tip testleri
asagicda belirtilen sekilde yapilir:

- Ilgili tlke idaresi tarafindan veya kabul
edilmis bir akreditasyon kurulusu tarafindan EN
45001/2 veya esdegerine gore belgelendirilmis
bir laboratuvarda test yapiabilir. Test numune-
si; Ongortilen liretimi temsil etmesi ve onayli di-
zayna uygunlugu yonlerinden onaylanmis kuru-
lus (Grnegin; Ttlirk Loydu) tarafindan incelenme-
lidir.

- Ureticinin is yerinde test yapilabilir. Testten
once numune; ongorlilen Uretimi temsil etmesi
ve onayli dizayna uygunlugu yonlerinden onay-
lanmis kurulus tarafindan incelenmelidir.

Test raporlari, ilgili standartlara uygunlugun
dogrulanmasi bakimindan onay-lanmis kurulus
tarafindan incelenir. Eger dizayn ve test stan-
dartlari istekleri karsilanmis ise, onaylanmis ku-
rulus EC tip-onay1 sertifikast diizenler (Modiil B)
veya Modul G'nin ilgili kisimlarina uygunlugu
dogrular. Ilgili dizayn ve test standartlarina uy-
gun prototipe ilave olarak, tretici, triintin su-
rekli olarak prototipe gore yapilmasini seglama-
lidir. Bu husus ya Modul D (tiretim kalite gliven-
cesi) ya Modil E (irtin kalite gtivencesi) ya da
Moditl F (lirtin dogrulama)nin uygulanmasi ile
gerceklestirilebilir.

D veya E modiillerine uygunluk icin tretici,
kalite sistemlerinin, sectigi modtlin gereklerini
karsiladiginin  dogrulanmas: icin Onaylanmis
Kurulusa (6rnegin Tlrk Loydu) basvurmaliclr,

Hem B modiltindeki tip onayi istekleri ve
hem de D veya E modillerindeki tiretim istek-
lerinin dogrulanmasi halinde, Uriticinin Grline
“Uygunluk Isareti” ilistirmesine ve “Uygunluk
Beyani” diizenlenmesine izin verilir.

Eger Gretici F modilint secerse, nihai Gri-
niin orijinal olarak test edilmis olana uygunlu-
gun saglanmasi icin, Uretime baslamadan 6nce
bir Onaylanmis Kurulusa basvurmalidir. “EC
Tip-Onay1 Sertifikast” bir kez diizenlendikten
sonra, Onaylanmis Kurulus, gerekli dogrulama-
lart yapar ve testlere katilir. Onaylanmis kurulus,
ayrica Ureticinin Gretim islerinde tniformlugu
saglamasi ile ilgili prosediirlere sahip oldugunu
belirlemelidir.

Onaylanmis Kurulus tretimi uygun bulmasi
1alinde, treticiye “Uygunluk Sertifikas1” diizen-
ler. Bundan sonra tretici Grtinlerine “Uygunluk
[sareti” ilistirebilir ve “Uygunluk Beyani” diizen-
leyebilir,

Tek tek tretilen trtinler icin tureticiler G Mo-
diltine (birim dogrulama) uygunluk icin basvu-
rabilirler. G Modiill, tasarimin incelenmesi, pro-
totip testleri, muayeneleri ve nihai Grtintin test-
lerini icerir. Onaylanmis kurulus, ilgili tiim stan-
dartlara uygunlugun saglanmis oldugunu dog-
rularsa, ureticiye “Uygunluk Sertifikasi”™ diizen-
er. Bundan sonra uretici trliiniine “Uygunluk
[sareti"ni ilistirir ve “Uygunluk Beyani’ni dlizen-
er.

Onaylanmis kurulusun taninma numarast
“Uygunluk Isareti”’nden sonra konulur.

3. Gemi Techizat1 Yonetmeligi Modilleri

Cesitli modiillere ait kisa aciklamalar asagida
verilmektedir.

3.1 EC Tip-Onay1 (MODUL B)

Bu modiil; tretici tarafindan diger modiiller-
le kombine olarak secilebilir (6rnegin; B+D,
B+E veya B+F). Onaylanmis kurulus, Modiil
B'ye uygunlugu dogrulayan EC Tip-onay1 serti-
fikasini diizenlemeden Once, numunenin asagi-
da belirtilen istekleri karsiladigini belirlemelidir:

- Numune, uretilen elemani temsil etmekte-
dir,

- Numune, ilgili kurallara veya standartlara
uygundur,

- Numune, ilgili test standartlarina gore test
edilmistir.

Uretici basvurusunda, ayni konuda diger bir
onaylanmis kurulusa basvurmadigm: yazili ola-
rak beyan etmelidir.

3.2 Tipe Uygunluk (MODUL C)

Bu modiil, gemi techizati listesinde yer alma-
maktaclir.

3.3 Uretim Kalite Giivencesi (MODUL D)

Bu modil, tretici tarafindan B modulu ile
birlikte secilebilir ve treticinin tretim kalite sis-
teminin Onaylanmis Kurulus tarafindan onay-
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lanmasini gerektirir. Uretici;

- Urlinlin EC Tip-onay: sertifikasinda tanim-
lanan tipe uygun olmasini (aynist olmasini) sag-
lamali ve Yonet-melik isteklerini karsilamaliclir.

- Uretim 6ncesinde, sirasinda ve sonrasinda
driniin muayenesi ve testleri dahil, tretim icin
onayli bir kalite sistemi uygulamalidir (Onaylan-
mis kurulusun tiim testlere nezaret etmesine ge-
rek yoktur).

- Urtinlere “Uygunluk isaretini” ilistirmeli ve
yazili bir “Uygunluk Beyani” diizenlenmelidir.
Uygunluk isaretinin yaninda kalite istemini de-
netleyen onaylanmis kurulusun taninma numa-
rast ve uygunluk isaretinin konuldugu yiiin son
iki hanesi de yer almaldir,

Basvuruda bulunan treticiler ayni basvuru-
nun diger bir onaylanmis kurulusa da yapilma-
digini aciklayan yazili bir beyanda bulunmalidir.

3.4 Uriin Kalite Giivencesi

(MODUL E)

Bu modiil, tdretici tarafindan, B modult ile
birlikte secilebilir ve Ureticinin Grtin kalite siste-
minin onaylanmis kurulus tarafindan onaylan-
masini gerektirir. Uretici:

- Uriinlin EC tip-onay: sertifikasinda tanimla-
nan tipe uygun olmasini (aynist olmasini) sagla-
mali ve Yonetmelik isteklerini karsilamaliclir.

- Uretimden sonra her {iriintin nihai muaye-
nesi ve testi icin onayl bir kalite sistemi uygula-
malidir (Onaylanmis kurulusun tiim testlere ne-
zaret etmesine gerek yoktur).

- Urlinlere “Uygunluk Isaretini” ilistirmeli ve
yazili bir “Uygunluk Beyani” dizenlemelidir.
Uygunluk isaretinin yaninda kalite sistemini de-
netleyen onaylanmis kurulusun taninma numa-
rast ve uygunluk isaretinin konuldugu yilin son
iki hanesi de yer almalidir.

Basvuruda bulunan ureticiler, ayni basvuru-
nun diger bir onaylanmis kurulusa da yapilma-
chigini aciklayan yazili bir beyanda bulunmalidir.

3.5 Uriin Dogrulama (MODUL F)

Bu modil, tretici tarafindan, B moduli ile
birlikte secilebilir veya her Griinlin muayene ve
test edilmesi veya Urlnlerin istatistiksel esasta
muayene ve test edilmesi suretiyle, trtintn
uluslararast kurallarin  gereklerine uygunlugu-
nun dogrulanmast amaciyla, Onaylannms kuru-
lus tarafindan gereken muayene ve testlerin ya-
pilmasini gerektirir.

Onaylanmis kurulus tarafindan her Griintin
ayri ayrt muayenesi ve testlere nezaret edilmesi
ile, bu Urtinlerin uluslararas: kurallarin gerekle-
rine uygunlugu saglanmalidir. Bu suretle, her

urtintin kabul veya reddine karar verilir,

Uretici, istatistiksel dogrulamay: tercih eder-
se, tum urtinlerini homojen partiler halinde
onaylannmis kurulusa sunmasi gereklidir. Onay-
lanmug kurulus trinlerin prototip dizayna gore
tniform bir sekilde tretildigini dogrulamalidir.
Onaylanmis kurulus, uluslararas: kurallar istek-
lerinde yer alan testlere nezaretten énce muaye-
ne edilecek olan Grlint temsil eden bir numune
alacaktir. Daha sonra partinin kabulline veya
reddine karar verilir.

Urtinlin veya {riin partisinin kabuliinden
sonra, onaylanmis kurulus, “Uygunluk Sertifika-
s1” diizenler,

Uygunluk isaretinin yaninda, triin dogrula-
masi yapan onaylannus kurulusun taninma nu-
marast ve uygunluk isaretinin konuldugu yilin
son iki hanesi de yer almalidir. Modiilde tretici-
nin test sistemini secebilecegi belirtiliyorsa da,
uluslararast kurallardaki Gretim test istekleri 6n-
celik tasimaktadir.

3.5 EC Birim Dogrulamasi

(MODUL G)

Bu modiil tekil dizaynlar / Girtinler icin gelis-
tirilmistir. Onaylanmis kurulus triinle ilgili “Uy-
ounluk Sertifikas1” diizenlemeden 6nce, teknik
dosyay1 incelemek suretiyle, numunenin asagi-
daki istekleri karsiladigini dogrulamalidir:

- Numune, ilgili kurallarin isteklerini karsila-
yacak sekilde dizayn edilmistir ve,

- Numune ilgili test standartlarinin isteklerine
gore test edilmistir. Bu testlere, onaylanmis ku-
rulusun bir temsilcisi nezaret eder.

Bu modiil, EC Tip-Onay1 isteklerine (Modiil
B) ve trlin dogrulama ile ilgili tekil muayene/
test isteklerine (Modl F) benzerdir, ancak her
birim icin yapilir. Urliniin kabuliinden sonra,
onaylanmis kurulus “Uygunluk Sertifikast” dui-
zenler. Bu suretle, trtintin prototipe uygunlugu-
nun saglanmasindan sorumlu olan Uretici tirtine
“Uygunluk Isareti"ni ilistirir ve “Uygunluk Beya-
ni'n1 diizenler.

Uygunluk isaretinin yaninda, tGriin dogrula-
mast yapan onaylanmis kurulusun taninma nu-
marast ve uygunluk isaretinin konuldugu yilin
son iki hanesi de yer almalidir.

3.6 Tam Kalite Giivencesi

(MODUL H)

Bu modiil, gemi techizati listesinde yer alma-
maktadir.

4. Gemi Techizat:1 Yonetmeligi kapsamin-
daki techizat

Gemi Techizati Yonetmeliki kapsamindaki
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techizatin ayrintili listesi asagida verilmektedir :

Can sallari, can sallan icin pozisyon belirle-
me 15181, can simidi (duman isaretli), can yelegi,
dalma elbisesi, 1sidan koruyucu elbise, parastit-
[t sinyal roketi, el isaret fisegi, ylizebilir duman
isareti, halat atma roketi, sisebilir can sali, rijid
can sali, otomatik dogrulabilen can sali, cadirh
cift tarafli can sali, can sali icin ytlizebilir birak-
ma unitesi, can filikasi, rijid kurtarma botu, sise-
bilir kurtarma botu, hizli kurtarma botu, matafo-
ra, serbest diismeli can sallari icin indirme dona-
nimt, can sali indirme donanimi, hizli kurtarma
botu icin indirme donanimi, birakma mekaniz-
mast, gemi terk sistemi, kurtarma donanimi, bin-
dirme merdiveni, 1s1k yansitict malzemeler, can
filikasi radar yansiticisi, can filikasi/kurtarma bo-
tu sevk makinasi, can filikasi projektor, iki
yonli kullanilabilir acik can sali, can sali icin ra-
dar yansitici, dalis elbisesi malzemesi, can kur-
tarma botu icin ytlizebilir indirme donanimu.

Yakit filtreleme donanumi, yakit su ayirma
dedektorii, yakat icerigi Ol¢tim aleti, mevcut sin-
tine separatoriine takilacak proses tinitesi, pet-
rol tankerleri icin petrol bosalimi izleme ve
kontrol sistemi, pis su aritma tesisi, atk yakicist.

[k kat gliverte kaplamasi, tasinabilir yangin
sondlirtict, itfaiyeci elbisesi, itfaiyeci ayakkabi-
s1, itfaiyeci eldiveni, itfaiyeci bareti, solunum ci-
hazi, sprinkler sistemi,

Makina dairesi sabit yangin sondiirme siste-
mi, “A” ve “B” sinift bolmeler, petrol tankerlerin-
de kargo tanklarina alev girmesini onleyici dii-
zenler, yanmaz malzemeler, yanmaz gecisler,
yangin kapilari, yangin kapilart kontrol diizeni,
diistik alev yayma 0Ozellikli zemin ve ylizey kap-
lama malzemeleri, kumas-perde-diger asili teks-
til malzemeleri, doésemeli mobilyalar, yatak ta-
kimlari, yangin damperleri, “A” sinift bolme ge-
cisleri icin yanmaz kanallar, pencere ve lumbuz-
lar, yangin hortumu, oksijen analiz cihazi, can
filikas1 tasiabilir yangin sondiriictisii, makina
dairesi ve pompa odasi icin halona alternatif
sondtirme diizenleri, tasinabilir olan ve olmayan
yangin sonduirtctler, 6zel kategori mahaller icin
yangin nozullari, ¢ift amacl nozullar, yangin al-
gilama ve alarm sistemleri, duman dedektorleri,
151 dedektorleri, glivenlikli el feneri, kimyasal
koruyucu elbise, yerden aydinlatma sistemleri,
alev dedektorleri.

Manyetik pusula, verici manyetik rota cihaz,
cayro pusula, radar, ARPA, derinlik 6l¢me ciha-
z1, SDME, diimen dairesi gostergesi, Loran-C,
Cayka, GPS, GLONASS, rota kontrol sistemi,

mekanik pilot, SART, diimen a¢1 gostergesi, de-
vir gostergesi, pi¢ gostergesi, can filikast pusula-
s1, ATA, EPA, gonderici rota cihazi TDH, glin 151-
g1 sinyal lambasi, rota kontrol cihazi, ECDIS,
RCDS, kombine GPS/GLONASS, DGPS-DGLO-
NASS, ALS, sefer veri kaydedici, entegre seyir
sistemi, radar hedef ytikseltici, ses alma sistemi,
gemi radar icin harita diizeni, génderici rota ci-
hazi, itme gostergesi, yanal itme-pi¢ ve durum
gostergesi.

DSC ve telsiz telefon alici-vericili VHF tel-
siz,VHF DSC watch-keeping alicisi, navtex, EGC
alicisi, HF NBDP alicist, 406 Mhz epirb, L-band
epirb (inmarsat), DSC ve telsiz telefon alici-veri-
cili MF telsiz, MF DSC watch-keeping alicisi,in-
marsat-B SES, inmarsat-C SES, DSC NBDP ve tel-
siz telefon alici-vericili MF/HF telsiz, MF/HF
DSC watch keeping alicisy, iki yonltt VHF, can
kurtarma botu VHF (sabit ve seyyar), VHF
epirb, telsiz yedek enerji kaynagi, inmarsat-F
SES, tehlike cagn paneli.

Seyir fenerleri, sesli sinyal cihazlar.

Yiikleme aleti (loading computer).

Yukarida kisaca ozetlenen Gemi Techizat
Yonetmeliki'nin tlkemizdeki uygulama tarikhin-
den (yaklasik 1-1,5 yil sonra) itibaren kapsama
giren techizatin, Yonetmeligin kosullarina uy-
gun olarak Uretilmesi ve ilgili isarete sahip ol-
mast zorunlulugunun, gemi yapuncilary, gemi
sahipleri, techizat dureticileri ve nihayet tlke
ekonomisi acisindan, olasi zararlart ve gecikme-
leri dnlemede son derece 6nemli olacaktir.

KAYNAKLAR
1. Council Directive 96/98/EC of 20 December 1998 on
Marine Equipment
2. Commision Directive 2001/53/EC of 10 July 2001 amen-
ding Council Directive 96/98/EC on Marine Equipment
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Resmi Gazete tarih: 23.01.2002

Gemi ve Deniz Araclarinin Insasi,

Tadilati, Bakim-Onarmmlarinda Uygulana-
cak Hususlara Iliskin Yonetmelik

BIRINCI BOLUM

Amacg, Kapsam, Dayanak, Tanimlar

Amacg

Madde 1- Bu Yonetmeligin amaci, denizde can,
mal, seyir ve cevre glivenliginin temini icin gemi ve
diger deniz araclarmin sahip olmasi gereken teknik
nitelik ve yeterliliklerinin belgelendirilmesi ile dene-
timine yonelik olmak tizere gemilerin insa, tadilat ve
yakim - onarmmlarinda; Idare, tersane ve cekek yer-
eri sahipleri ile geminin sahibi, isleteni veya yetki-
endirilmis kisi veya kuruluslarinin uyacaklar: usul
ve esaslarin belirlenmesidir.

Kapsam

Madde 2- Bu Yonetmelik hiikiimleri tam boyu
15 m. ve daha btiyiik Tiirk Bayrakli gemiler icin ge-
cerli olacaktir.

Dayanak

Madde 3- Bu Yonetmelik, 10/8/1993 tarihli ve
491 sayilt Denizcilik Miuistesarliginin Kurulus ve Go-
revleri Hakkinda Kanun Hikmiinde Kararnameye
istinaden hazirlanmustir,

Tanunlar

Madde 4- Bu Yonetmelikte gecen terimlerin ta-
nimlart asagida belirtilmistir:

a) Gemi: Adi, tonilatosu ve kullanma amaci ne
olursa olsun denizde kiirekten baska aletle yola ¢i-
kabilen tiim araclar, yatlar ve sair deniz araclaridir.

b) Gemi Sahibi: Gemi miilkiyetine sahip olan
veya gemiyi isleten kisidlir.

c) Idare: Basbakanlik Denizcilik Miistesarligi'dir.

d) Tadilat: Gemilerin i¢ ana boyutundan biri
veya cinsinin (Ozel/ticari yat aywimi hari¢) ya da
gros ve net tonilatosunun en az birinin degisimine
neden olacak yapisal degisikliklerdir.

IKINCI BOLUM

Gemi Insas1 ve Tadilats

Gerekli Belgeler

Madde 5- Gemilerin insa ve tadilatina baslama-
dan Once geminin, Ek-1'de yer alan Form-1 ile bir-
likte asagidaki plan, belge, ve dokiimanlar: Gi¢ nis-
ha proje halinde Denizcilik Mustesarligi Bolge Mii-
durliiklerine, Bolge Midirligiiniin  bulunmadig:
yerlerde ise en yakin Bolge Mudirligiine gonderil-
mek tizere mahalli Liman Baskanliklarina ibraz et-
mesi gereklidir:

a) Genel Plan,

b) Endaze (Form) Plani (incelenmesini muteakip
imzali ve muhtrli zarf icinde muhafaza edilecek-
(ir.),

¢) Boyuna kesit ve gliverteler,

d) Orta kesit ve enine mukavemet hesabi (Ida-
rece yetkilendirilmis bir klas kurulusu kurallarina
gore), (burada gecen enine mukavemet hesabi bo-
yuna mukavemet hesaplarinda g6z ontine alinan or-
ta kesit mukavemet modult hesabidir **)

e) Dis kaplama planlar (sa¢ gemiler icin),

f) Boyutlandirma. (tekne vyapisal mukavemet
elemanlar: boyutlandirma hesaplary; sa¢ kalinliklart,
posta, kemere, boyuna elemanlarin hesaplari*)

Gemi insa/tadilat izin belgesi icin yapilacak bas-
vurularda, yukarida belirtilen belgelere insa/tadilat
stiresince proje uygulama sorumlulugunu tstlene-
cek kontrol muhendisi ile yapilacak sézlesmenin
eklenmesi gereklidir.

Gemi insa/tadilati stiresince ya da insa ve tadila-
i1 tamamlanarak belge alma asamasina gelmis gemi-
lerle ilgili basvurularda Yonetmelik Ek-6'da yer alan
“Ek Cizelge” kapsaminda istenecek diger proje ve
hesaplar, geminin sahibi tarafindan gemi insa mii-
hendisi imzali olarak Idareye verilecektir.

Planlarin Denetimi

Madde 6- Yukaridaki maddede belirtilen plan-
lar, gemi insa miihendisince imzalanmis ve Tulirk Mi-
marlar Miithendisler Odalart Birligi Gemi Miihendis-
leri Odast mesleki denetiminden gecirilmis olacaktir.

Yabancit menseli projeler icin Tlirk Miihendis ve
Mimar Odalart Birligi Gemi Miihendisleri Odasi
mesleki denetimi aranmayacak, ancak proje mielli-
finin bulundugu tlkedeki esdeger mesleki veya ka-
mu kurulusunun denetimi aranacaktir.

Gemi Insa-Tadilat Izin Formu

Madde 7- Gemi insa ve tadilat icin Denizcilik
Mustesarligi Bolge Miidirliiklerine ibraz edilen pro-
jelerin, gemi sorvey kurulunca incelenmesini miite-
akip basvuru sahibine Idarece onaylanmus iki nlisha
“Form-1: Gemi/Yat/Deniz

Aract Insasiy/Tadilati Izin Belgesi” verilecektir.
Kalan bir adet onayli niisha ise Idare tarafindan mu-
hafaza edilecektir.

Miiracaatlarin Sonuclandirilmasi

Madde 8- Gemi insasina baslamak icin “Form-2:
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Gemi Insa Ise Baslama Basvuru Belgesi”, gemi tadi-
latina baslamak icin “Form-3: Gemi Tadilati/Bakim-
Onarm Ise Baslama Basvuru Belgesi” ile Liman
baskanhgina miracaat edilecektir. S6z konusu mii-
racaatlar, geminin sahibi ile geminin insa/tadilatinin
yapilacagi tersane veya cekek yeri yetkilisi arasinda
taraflarin  insa/tadilat hususlarndaki mutabakatini
belgeleyen bir sdzlesme ve “Form-1: Gemi/Yat/De-
niz Araci Insasi/Tadilati Izin Belgesi” beraberinde
yapilacaktir.

Gemi insa/tadilat izin belgesi icin miracaatlar,
ilgili dokiimanlarin tam olarak Idareye tesliminden
itibaren onbes glin icerisinde sonuclandirilacaktr.

Insa ve Tadilatin Takibi

Madde 9- Gemilerin insa ve tadilaty; gerek proje
gerekse ulusal ve uluslararast mevzuata uygunluk
acisindan Bolge Mudirlikleri Gemi Sorvey Kurulu
Uzmanlarinca periyodik olarak takip edilecek ve ya-
pilacak kontrollere iliskin olarak gemi insa stresin-
ce minimum ¢ kez, (postalarin insasina baslaninca,
geminin en az 2/3 kaplama isciligi yapilinca, maki-
ne montajindan ve Ust yapilarn insasindan sonraki
asamalarda olmak tlizere) tadilatta ise minimum bir
kez “Form 5: Gemi/Yat/Deniz Araci Insa/Tadilat Ta-
kip Raporu diizenlenecektir.

Izin Belgesinin Gecerligi

Madde 10- Gemi insa ve tadilati icin verilen izin
belgesi (Form-1), sOzlesme siiresince gecerli olacak-
tr. Ancak, geminin insasinin bu stire icinde tamam-
lanamamasi: durumunda verilen izin belgesi, yeni-
den bir inceleme yapilarak Bolge Muidtrltikleri Ge-
mi Sorvey Kurulu Baskanliginca yenilenecektir.

UCUNCU BOLUM

Gemi Bakim ve Onarumi

Gerekli Belgeler

Madde 11- Gemi bakim ve onarimi icin bakim-
onarimin yapilacagi tersane yetkilisi ile geminin sa-
hibi arasinda yapilacak sozlesme ve “Form-3: Ge-
mi/Deniz Araci Tadilat/Bakim-Onarim Basvuru Bel-
gesi"nin Liman Baskanlhklarina ibrazi gereklidir. Bu
belgeler ibraz edildikten sonra geminin bakim ve
onarmmina baslanabilir.

Geminin sevk ve idaresinin zorunlu oldugu acil
hallerde yapilacak gemi bakim ve onarimlarinda yu-
kandaki hiiktimler en ge¢ onbes gtin gecikmeli ola-
rak uygulanacaktir,

Elli Gros Tonilatodan Kicuk Gemiler

Madde 12- Elli Gros Tonilatodan kiictik gemile-
rin bakim ve onarimu icin bakim ve onarima basla-
madan once Liman Baskanliklaria miuracaat zorun-
lu olmayip, gemi sahibince diizenlenen Form-3: Ge-
mi/Deniz Araci Tadilat/Bakim-Onarim Basvuru Bel-
gesi'nin bakim ve onarimin yapilacagi tersane-cekek
yeri tarafindan her ayin sonunda mahalli Liman Bas-
kanliklarina gonderilmesi gereklidir.

Tadilatina Karar Verilen Gemiler

Madde 13- Tersane veya cekek yerine bakim-
onarim amaciyla gelen ancak, tadilatina karar veri-
len gemiler hakkinda bu Yonetmeligin Ikinci Boli-
miuindeki hiikiimler uygulanacaktir.

DORDUNCU BOLUM

Cesitli Hikiimler

Emniyet Tedbirleri

Madde 14- Gemi insa/tadilati ve bakim-onarim
faaliyetlerin yurtitilmesinde, bu faaliyetlerin ytirt-
tildiigli tersane/cekek yeri ile gemiye iliskin ¢evre
coruma ve yangin givenligine yonelik tedbirler da-
11l olmak tizere gerekli tim emniyet tedbirleri, ilgili
Liman mevzuati ve mer'i mevzuat hikiimleri dahi-
inde saglanacakutr,

Bolge Mudurlikleri ve Liman Baskanliklary; bol-
gelerinde bulunan tersane/¢ekek yerlerinin, gemi
insa/tadilat ve bakim-onarum faaliyetlerinde, bu Y6-
netmelik ve ilgili sair mevzuat hitkimlerine uygun-
ugunu stirekli olarak denetleyecek, 6zellikle tadi-
at/bakim-onarim amacl gemilere yonelik basvuru-
arda ordino verilmesi asamasinda, Yonetmelik ge-
regi verilmesi gerekli bilgilerin eksiksiz olarak alin-
masint saglayacaktir,

Prosediire Aykirilik

Madde 15- Yonetmelikte belirlenen insa/tadilat
ve bakim-onarim prosediiriine uygun islem yapil-
mayan gemilerin tescil ve belgelendirme islemleri
yerine getirilmeyecektir.

Mesleki Denetim Ucretleri

Madde 16- Tirk Muhendis ve Mimar Odalari
Birligi Gemi Miihendisleri Odasi mesleki denetimi
icin alinacak tcretler; geminin blytikligl, donatim
ve kullanim amaci gz ontine alinarak her yil Aralik
ay1 iceresinde Turk Miihendis ve Mimar Odalar Bir-
igi Gemi Miuhendisleri Odasinin Onerisi lizerine
darenin uygun goOriisii ve Denizcilikten sorumlu
Devlet Bakanmin onayini takiben Resmi Gazete’'de
yayimlanmak suretiyle belirlenecektir.

Yiriirhikten Kaldirdan Hiilkiimler

Madde 17- 7/12/1995 tarihli ve 22486 sayili Res-
mi Gazete'de yayimlanan

“Gemi-Yat ve Deniz Araclarmin Insasina ve Ta-
dilatina Iliskin Teblig” ytirtirliikten kaldirdmistir,

Yiirirhik

Madde 18- Bu Yonetmelik, yayimi tarihinden iti-
baren yurtrliige girer.

Yiurutme

Madde 19- Bu Yonetmelik hiikiimlerini Denizci-
lik Muistesarhiginin bagl oldugu Bakan yutrtitir,

Aciklama Notu : Madde 5, (d) ve (f) de paran-
tez icinde(*")ile verilen aciklama Denizcilik Miuste-
sarhginimn 23.01.2002 tarih ve 24649 sayili Resmi
Gazete'de yazili teyidine istinaden Odamiz tarafin-
dan ilave edilmistir.
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EK-1
FORM-1

GEMI/YAT VEYA DENIZ ARACLARI
INSA/TADILAT iZIN BELGESI

GEMI ADI

BAGLI OLDUGU KLAS

TERSANE/CEKEK YERI

TERSANE INSA NO

GEMININ INSA YILI VE YERI

(TADILAT ICIN)

TADILATIN KONUSU

PROJE MUHENDISI

(Isim, G.M.O. Sicil No, Imza)

KONTROL MUHENDISI

(Isim, G.M.O. Sicil No, Imza)

GEMI SAHIBI/ISLETENI/
YETKILENDIRILMIS KiSi VEYA

KURULUS

GEMININ CINSI

GEMININ TONAJI

TAM BOY

GENISLIK

YUKSEKLIK

ANA MAKINE SAYISI

ANA MAKINE GUCU

G.M.O. MESLEKI DENETIM

TARIHI VE NO'SU

IDARE ONAY TARIHI VE SAYI

NO

Yukarida ozellikleri belirtilen gemi, yat veya deniz aracinin insa/tadilat izni
..... /...../.... tarihine kadar gecerlidir.
Bolge Muidiird
Imza/Tarih
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EK-2
FORM-2

GEMI/YAT/DENIZ ARACI

INSA ISE BASLAMA BASVURU BELGESI

......................... LIMAN BASKANLIGINA

nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn

Ozellikleri Form-1 de belirtilen gemi/yat/deniz araci tersanemizde tahminen
***** [ ... ile ..../.../.... tarihleri arasinda ..... ay/yil icerisinde insa edilecektir.
Gemi ingasi stiresince tersanemizde (havuzda/kizakta) gerekli emniyet tedbirleri
tarafimizdan alinacakur.
Bilgilerinize arz ederim.
Tersane Yetkilisi
Imza/Kase
..... Prsssil vanas
Geminin Adi
Geminin Sahibi
Geminin Cinsi/Tipi
Geminin Tonaiji

Not: 1- Bu bagvuru belgesine Form-1 ve gemi insa stzlesmesi/protokoliini
ekleyiniz.

EK-3

FORM-3

GEMI/DENIZ/ARACI
TADILATINA/BAKIM-ONARIM BASVURU BELGESI

......................... LIMAN BASKANLIGINA

GEMININ SAHIBI ISLETENI/
YETKILENDIRILMIS KiSI VEYA KURULUS
GEMININ ADI

GEMININ CINSI

GEMININ INSA YERI VE TARIHI

GEMI TESCIL NO/TEKNIK KUTUK NO
GEMININ KLASI

GEMININ BAGLI OLDUGU SIGORTA SIRKET]
GEMININ SIGORTA BITIS TARIHI
YUKUN DURUMU VE CINSi
GT/NRT/DWT

BOY/EN/DRAFT

24
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GELDIGI LIMAN

TADILATIN YAPILACAGI TERSANE/CEKEK YERI
TERSANEYE/CEKEK YERINE GIRECEGI TARIH
TERSANE/CEKEK YERINDEN CIKACAGI TARIH
NE AMACLA GELDIGI (*)

TADILAT: +-+ BAKIM/ONARIM: +-+
+-+ +-+
TADILAT TURU: Biiyiik Oranda Sa¢ Degisimi

Kiictik Oranda Sa¢ Degisimi

Yag ve Yakit Tanklarindaki Calismalar

Makine Bakim-Onarim

Elektrik Donanimi Bakim Onarimi
Giliverte Ustii Bakim-Onarim
Gemi Bakim Ve Onarimu

Gemi Bakimi Ve Boyasi
Ambar/Tank I¢i Bakim-Onarimi

Diger Bakim-Onarim

YAKIT CINSI/MIKTARI

Gemide: ... Fuel ail ..... Diesel oil olmak tizere .......... Ton akaryakit vardir.
Hicbir slac, slop, sediment ve yanict parlayict yiik bulunmamaktadir.

Gemide ¢o6p yakict (incinerator) var mr? +-+ var +-+ yok
+-+ +-+
Yukanda ozellikleri belirtilen gemiye/deniz aracina yanasma izni
verilmesini, geminin tadilati/bakim-onarimt stiresince geminin her tiirlii emniyet
tedbirinin, tersane/cekek yeri ile koordineli olarak tarafuimizdan alinacagini
arz ederim.
Geminin Sahibi/Isleteni veya
Yetkilendirilmis Kisi/Kurulus
Imza/Kase

(*) Yukarida durumunuza uygun olan secenegi belirtiniz.
Not: Gemi/yat/deniz araciniza uyan bilgilerinizi doldurunuz.
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EK-4

FORM-4

GEMI/YAT/DENIZ ARACI

TADILATI/BAKIM-ONARIMI ISE ISE BASLAMA BASVURU
BELGESI

.................... LIMAN BASKANLIGINA

Ozellikleri Form-3 de belirtilen gemi/yat/deniz aracinin tersanemizde (havuzda/
kizakta) tahminen ..../..o/lsve 1€ wallvid o tatihleri arasmda ... ay/yil icerisinde

tadilati/bakim-onarimi yapilacakur.

Gemi tadilati/bakim-onarim siliresince tersanemizde (havuzda/kizakta) gerekli

emniyet tedbirleri gemi sahibi ile koordineli olarak tarafimizdan alinacaktr.

Bilgilerinize arz ederim.

Tersane/Cekek Yeri Yetkilisi
Imza/Kase

..... ol e

Geminin Adi
Geminin Sahibi
Geminin Cinsi/Tipi

Geminin Tonajt

Not: 1. Bu bagvuru belgesine, tadilat/bakim-onarim se¢cenegine gére diizenlenen
Form-3 ve gemi tadilati/bakim-onarim sozlesmesi/protokoliinti ekleyiniz. (50 GRT

tzerindeki gemilerin bakim onarimi icin).

2. 50 GRT alundaki gemilerin bakim-onarimi icin bu ise baslama belgesi gerekli
olmayip, geminin sahibi, igleteni veya yetkilendirilmis kisi veya kurulusu tarafindan

diizenlenen Form-3 her ayin sonunda mahalli Liman Bagkanligina gonderilecektir.
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EK-5
FORM-5

GEMI/TEKNE/YAT/DENIZ ARACI
INSA/TADILAT TAKIP RAPORU

GEMININ ADI

GEMININ BOYU

GEMININ SAHIBI

GEMININ GENISLIGI

GEMININ TIPI

GEMININ YUKSEKLIGI

GEMININ CINSI

GEMININ KLASI

TERSANE/CEKEK
YERI

INSAAT/TADILATA

BASLAMA TARIHI

GEMININ INSA YILI
VE YERI (TADILAT ICIN)

BITIS TARIHI

KONTROLUN YAPILDIGI
YER/LIMAN

GEMININ BITIS
TARIHI

[ZLEME RAPORU

............. PERIYOD
..... I (-
G.S.K. UZMANI
IMZA/ONAY
[ZLEME RAPORU
............. PERIYOD
..... e
G.S.K. UZMANI
IMZA/ONAY
[ZLEME RAPORU
............. PERIYOD
..... L asslls s
G.S. K. UZMANI
IMZA/ONAY
[ZLEME RAPORU
............. PERIYOD
..... L —
G.S. K. UZMANI
IMZA/ONAY

NOT: Gemi insa stiresince minimum Uc¢ kez, tadilatta ise minimum bir kez olmak

tzere gerekli gorilen sayida kontrol takip raporu diizenlenecektir,
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EK-6

GEMI/TEKNE/YAT/DENIZ ARACI/INSA TADILATINDA ISTENECEK
PROJE VE DOKUMANLAR CIZELGESI

PROJE ADI SEFER BOLGESI
LIMAN SEFERI KABOTA] ULUSLARARASI
SEFERI SEFER
1S m.- %4 m. |15 m.-24 %4 m. 15 m.- ;4 m.
24 m Uzeri |m Uzeri 24 m Uzeri
1- GENEL PLAN H 1 H H H H
2- ENDAZE H q H H H H
3- BOYUNA KESIT PLANI H H H H H H
4- EN KESIT PLANI H H I H H H
5- DIS KAPLAMA RESMI H H H H H H
6- ENINE MUKAVEMET HES. H H H H H H
7- PERDELER 5! 3 H H H H
8- POSTA KESITLERI H H H H H I
9- DOSEKLER H H H H H H
10- FRIBORD HESABI . P.CD.Y]| - RCDY| - P.CD.Y
11- FRIBORD PLANI = H " H . H
12- MAKINA DAIRESI TEFRISI - - - P.C - H
13- KAPASITE PLANI . C G P.C P.C H
14- 1ZOLASYON PLANI = - . P P.C P.C
15- YANGIN VE EMNIYET PLANI : P > P.C P.C H
16- SEYIR FENERLERI RESMI H H H H 8| H
17- STABILITE HESABI P P.CD.Y| P P.CD.Y| P P.C.D.Y

18- BOYUNA MUKAVEMET HESABI: Tam boyu 65 m.nin tzerindeki tiim gemilerden ve 12'den

fazla yolcu tahsis edilmis tiim yolcu gemilerinden istenir.

P: Yolcu Gemisi

C: Yik Gemisi

F: Balik¢i Gemisi

Y: Yat

D: Diger Gemiler (P, C, F, Y disindakiler)
H: Hepsini ifade eder.

Not: 15 m. Geminin tam boyu, digerleri tescil boyudur.
-1, 2, 3, 4, 5 ve 6 numarali dokiimanlar gemi insa/tadilatina baslamadan
once Yonetmeligin 5 inci maddesi uyarinca Idareye ibraz edilir.
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GEMI MUHENDISLERI ODASI
KOMISYON CALISMALARI PROGRAMI

2002 - 2003

aTMMOB Gemi Mtihendisleri Odasi bilinye-
sinde yapilmasi planlanan calismalar

Yonetim Kurulu’na bagh calisacak sekiz ana
komisyon altinda toplanmustir.

A) Yayin Komisyonu sorumlulugundaki
calismalar

e Odanin web sayfasinin stirekli giincelle-
nerek, daha etkin olmasini saglamak.

e Oda organlart (Yonetim Kurulu, Komis-
yonlar, Calisma gruplari vb.) tarafindan cesitli
konularda yapilan etkinliklere (seminer, konfe-
rans, panel vb.) ve yapilan calismalara (rapor,
kitap, brostir, el kitab1 vb.) ait yayin hazirlikla-
rint yapmak.

e Oda sureli/suresiz yaymlarin ¢ikarilmasi
icin asagidaki calismalart yapmak;

1) Gemi ve Deniz Teknolojisi Dergisi (3’er
aylik surelerde, daha cok bilimsel ve teknik in-
celemelerin, AR-GE calismalarinin, raporlarin
ve degerlendirmelerin, ceviri makalelerin yer
alacagi bir dergi. Dergide Uyelerimizin daha 6n-
ce yaymlamis olduklart yabanci stireli yayin ya
da kitaplarda basilmis makalelerinin tam ya da
Ozetlenmis Tulrkce cevirilerine de yer verilmeli-
clir.)

2) “TMMOB Gemi Miihendisleri Odast Biil-
ten” (Bu bilten aylik olarak yayinlanmali, oda
ve meslektaslarla ilgili tim konularin yazildigi
haber ve yorum agirlikli bir yayin olmalidir)

3) “Endaze” Faks/e-posta Biilten (Bu biilten
gereksinimler dogrultusunda stireli olmayan
siklikta yayinlanmalidir. Daha ¢ok tyeleri bilgi-
lendirme amaci giiden acil duyurularin yayin-
lanmasinda kullanilmalidir.)

B) Sosyal Etkinlikler Komisyonu sorum-
lulugundaki calismalar

e TMMOB’ye bagli Mihendislik/Mimarlik
odalar: ve diger meslek odalar ile olan iliskile-
rin sikilastirilmasi, IKK ve IMOK calismalarina
katllum, ortak sosyal ve kilttirel etkinlikler (ge-
zi, yemek, tiyatro, konser) diizenlenmesi yo-
niinde calismalar ytrGtilmesi.

e Endiistri — Ogrenci — Ogretim elemanlari-

nin bir araya gelerek tartisabilecekleri toplanti-
lar diizenlemek. Odanin tiniversitelerde 6gren-
cileri enduistri hakkinda bilgilendirici toplantilar
dlizenlemesini saglamak.

e Oda uyelerinin bir araya gelebilecegi ve
kaynasabilecegi sosyal ve kiiltirel etkinlikler
(gezi, yemek, tiyatro, sergi, konser, tekne gezi-
si vb.) diizenlemek, odada geleneksel bulusma
glinleri diizenlemek.

e Oda biinyesinde yelkencilik, dalis, gemi
modelciligi vb. kultiplerin olusturulabilmesi icin
altyapir hazirliklart yapmak, bu kapsamda tini-
versiteler ile de iliskiler gelistirmek.

e Geleneksel Oda gecesi/yemeginin diizen-
lenmesini saglamak.

C) Ekonomik Isler Komisyonu sorumlu-

lugundaki calismalar

e Odanin gelirlerini artirict calismalar yap-
mak.

a) Uye aidatlarinin diizenli toplanabilmesini
saglamak.

b) Tescilli bliro aidatlarinin dtizenli tahsilati-
nt saglamak

¢) Oda tarafindan yutrGtilmesi mimkin
ve/veya zorunlu olan ve gelir getirici muhtelif
teknik hizmetlerin etkinlestirilmesini saglama
yonunde ilgili ana komisyona yardimct olmak

o Odada profesyonel bir miihendis araciligi
ile gelir takibinin etkinligini ve mtiihendislerin
soru ve sorunlarina dogrudan hizmet verilmesi-
ni saglamak

e Odaya gelir saglayabilecek mesleki kurs
organizasyonlarinin ekonomik esglidimun
saglamak.

C) Orgiitlenme ve Ozliik Haklar: Komis-
yonu sorumlulugundaki calismalar

e Uye bilgilerinin veri taban1 bilgisayar yazi-
[im1 (bu is icin odamizda halen MS Access kul-
lanilmaktadir) ile dizenlenerek gilincellestiril-
mesi. S6z konusu yazilimin veri tabani islemle-
ri icin etkin olarak kullanilabilmesi.

e Gemi Insa miihendislerinin gemilerde ca-
lisma hakkinin yeniden kazanilabilmesi icin
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egitime yonelik gerekli alt yapi calismalarini ha-
zirlamak.

e Uye - Oda iliskilerinin etkinlestirilebilme-
si icin iletisim olanaklarinin (e-posta, faks, mek-
tup, telefon) en az biri ile tiyeye ulasmanin sag-
lanabilmesi. Bunun icin tiyelerimiz arasinda be-
lirli zaman araliklarinda glincelleme kampanya-
s1 yurtittiilmesi.

e Sube ve Temsilciliklerle iliskileri stirekli
bir iletisim agi icerisinde tutma yonlinde yone-
tim kuruluna yardimci olmak.

e [syerlerinde TMMOB Isyeri Temsilciligi
Yonetmeligi ve GMO Isyeri Temsilciligi Yonet-
meligi dogrultusunda temsilcilikler olusturul-
masina calismak.

e Tuzla Tersaneler Bolgesi'nde; baslangic
olarak TMMOB Gemi Miithendisleri Odasi Tuz-
la Temsilciligi yeri olusturulmasi yontinde calis-
malar yapmak.

e Mezuniyet torenlerinde Ogrencilere Oda
ile ilgili tanitict brostrlerin ve tyelik formlarinin
dagitilmasini saglamak.

o Sektorde calisan miuiihendislerin calisma
kosullarinin (sosyal haklar, asgari isyeri kosul-
lar1 ve azami calisma saatleri vb.) yerine getiri-
lip getirilmedigi, tyeliklerinin stirekli takibi
(yeni mezunlarin tye olup olmadig: vs.) konu-
larinda Tersane, Atolye, Isletme, Sirket ve SMM
(serbest miihendislik ve miisavirlik) birolan ile
Oda iliskilerinin belirli bir diizene oturtulmasi,
oda uyelerinin haklarinin savunulmasi yontinde
calismalar yapmak, Yonetim Kuruluna yardimci
olmak.

e Ucretli calisan Gemi Miihendisleri icin as-
gari ucret belirlenmesi ve bu yonde kamuoyu
olusturulmasi konusunda calismalar yapmak.

e Ucretli ¢calisan (licretli ya da issiz) Gemi
Miihendisleri ile ilgili oda biinyesinde bir calis-
ma grubu olusturmak; bu grup ile TMMOB
blinyesinde olusturulmus “TMMOB ekonomik,
demokratik, ozlik haklari, sendikalasma ve is-
siz miihendis ve mimarlar calisma grubu” ara-
sinda esgudiim saglamak; isten cikarilan miu-
hendislerin sosyal haklarinin (tazminat vs.) kar-
stlanmasi icin Hukuki destek verilmesi yontin-
de calismalar yapmak; “is arayanlar” ve “miu-
hendis arayanlar” basliklar: altinda envanter tut-
mak, glincellemek.

e Universitelerde Gemi Miithendisligi alanin-
daki Ogrencilerle odayr bulusturmak, TMMOB
GMO Ogrenci Kolu Yonetmeligi uyarinca 6g-
rencilerin oda calismalarina katilabilmeleri yo-
ninde calisma yapmak.

o Tlrk Loydu Delegasyonu secimi adaylik-
lar1, ayrica Tlrk Loydu Yonetim Kurulu secimi
icin GMO tarafindan oOnerilecek adaylarin kri-
terlerini olusturmak. (Genel Kurul'da kabul edi-
len 6nerge dogrultusunda bu konunun en geg
6 ay icinde genis katilimli danisma kurulla-
ri/tiye toplantularinda degerlendirilmesi ve en
gec 10 ay icinde Olagantstii Genel Kurul'da
gortistilmesi gerekmektedir.)

e Gemi miuhendisi istihdam eden sirketler
ile temasa gecilerek, calisan miihendisin ve ise
alimlarin GMO. Uyeligi 6n sarti aranmast yo-
niinde girisimlerde bulunmalk.

e Gemi miihendislerinin istihdam alanlari-
nin arastirtlmasi/yeni alanlarin tespiti ve giri-
simcilik imkanlarinin yaratilmasi.

D) Bilimsel ve Teknik Etkinlikler Komis-
yonu sorumlulugundaki ¢alismalar

e Gemi insaati, onarimi ve tadilat ile ilgili
mevzuatin, “tersane”, “cekek yeri”, “imalatha-
ne” vb. konularindaki tanim ve yeterlikleri de
kapsayacak bicimde gelistirilmesi icin calisma-
lar yapmak.

e Tersanelerde ve Denizcilik firmalarinda
calisan elemanlara ISM ile ilgili egitim verilme-
si icin calismalar yapmak.

e TMMOB Gemi Miihendisleri Odasina ISO
9000 kalite glivence sertifikasi almak icin calis-
malar yapmak.

e Kamu Tersanelerinin kapatilmamasi icin
yurtittilen mucadeleyi etkin bicimde stirdtirmek
ve sOz konusu tersanelerin yeniden yapilandiri-
larak sektore ve lilke ekonomisine kazandiril-
masini saglayacak calismalar yapmak

e “Gemi Mihendisliginde Etik” konusunu
uyelerle tartismaya acmak, tartismalar ve deger-
lendirmeleri bir rapor haline getirmek, yayinla-
mak.

e Mesleki konularda bilgilendirme amacli
cesitli toplantilar (seminer, panel, konferans,
Teknik Kongre, vb.) diizenlemek. bu amacla si-
niflandirma (klas) ve Gemi Sanayii (yan sana-
yii) kuruluslarindan yararlanmak.

e Gemi miuhendisligine (Gemi Ins., Gemi
Makinalari, Deniz yapilar: vb. konularda) iliskin
el kitaplart hazirlamak.

e Gemi ve Deniz Sanayii iskolunda; is kaza-
lar1 ve is emniyeti konusunda arastirma yapila-
rak, bu konuda yaymnlar (kitap, brosiir, el kita-
b1) hazirlamak, konuya iliskin tyeleri bilgilen-
dirici ve aydinlatict etkinlikler diizenlemek.
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e Gemi Miihendisligi alanindaki 6grencilere
staj, yeni mezunlara is imkani saglayabilmek
icin bilgisayar destekli veri tabani calismasi
yapmak; bu amacla endiistri ile iliskiler kur-
mak; anket, form, 6zgecmis veri bankasi olus-
turma calismalarini yapmalk.

o TMMOB’ye bagli Muihendislik/Mimarlik
odalar1 ve diger meslek odalari ile olan bilimsel
ve teknik iliskilerin sikilastirilmasi, ortak bilim-
sel ve teknik etkinlikler (seminer, kongre, kon-
ferans, atolye calismalari vb.) diizenlenmesi yo-
ninde calismak.

e Denizcilik Miustesarligi, Devlet Planlama
Teskilat1, Tlirk Loydu Vakfi, Deniz Ticaret Oda-
s1, Turk Standartlart Enstittisti, Ttirkiye Is Kuru-
mu, belediyeler vb. kamu/6zel kurum ve kuru-
luslari ile bilimsel ve teknik isbirligini gelistir-
mek.

e Denizcilik ve Gemi/Deniz Sanayii ve Yan
Sanayii alanlarinda tlkemizin ulusal politikala-
rinin belirlenmesi ve uygulanmasinda oda ola-
rak daha etkin olunabilmesi yolunda ¢alismalar
yapmak. Bu amacla; TBMM, Hikiimet, Denizci-
lik Mitistesarligi, DPT gibi kamu kurum ve kuru-
luslariyla ve denizcilik alanindaki meslek orgtit-
leri ile iliskiler gelistirmek.

e Tersanelerin kapasite kullanimi, gtlincel
durumlari ve yapmakta olduklar islerle ilgili ra-
porlar hazirlamak, stirekli giincellemek.

e Gemi Insa Tersaneleri, Onarim Tersanele-
ri ve Gemi Sokiim Yerleri'nde cevre kirliligi de-
gerlendirmesi yapmak lizere oda adina ¢alisma-
lar yliritmek, gerektiginde ilgili meslek orglitle-
riyle (Tabipler odasi, TMMOB Cevre Miithendis-
leri Odasi, TMMOB Kimya Miihendisleri Odasi
vb.) birlikte bu calismalari yapmak.

e Tirk Loydu ile oda arasinda stirekli bilgi
akisinin saglanmas: yontinde calismalar yap-
mak; Tlrk Loydu’nun oda danismanhigi (teknik
anlamda) gorevini Ustlenebilecegi calismalar
gelistirmek.

e Basta komsu lilkelerde olmak tlizere, De-
nizcilik ve Gemi Insa sanayiinde 6onde gelen til-
kelerin gemi miihendisligi alanindaki meslek
odalar1 ve kurumlar ile iliski kurarak strekli
bilgi alisverisi yapmak, diinyadaki Denizcilik ve
Gemi Insaa sanayii sektoriinii izlemek, raporlar
hazirlamak.

e AB mevzuati, standartlar, akreditasyon, ic
sularda suyolu tasimaciligr gibi konularda bi-
limsel calismalar yapilmasini saglamak.

E ) Arsiv ve Dokiimantasyon Komisyonu
sorumlulugundaki calismalar

e Arsiv ve kiitiphanenin diizenlenerek kii-
tiphane dizini (indeks) olusturulmasi. Kiittip-
hane icin stireli yayin (yerli ve yurtdisi) arastir-
masi yapilmasi, abone olunmas: (basta tlicretsiz
abonelikler gozetilmeli. UcretLi aboneliklerde
oda bilitcesinin goz 6niinde tutulmasi)

e Odaya gelen tiim yayinlardan tyelerin ya-
rarlanabilmeleri icin, yayinlanacak biiltenlerde
ya da e-posta iletilerinde strekli duyurularin
yapilmasi

e Diizenlenen seminer, konferans, panel vb.
toplantilar sonucunda c¢ikan not, brostir ve ki-
taplarin arsivlenmesi

e Odanin tarihsel stlireci, yaymnlari, etkinlik-
leri ile ilgili derleme calismasi yapmak. Odanin
biyografisinin olusturulmasini saglamak.

F) Mesleki Denetim ve Biiro Tescil Ko-
misyonu sorumlulugundaki calismalar

e Mesleki Denetim ve Biiro Tescil ile Mesle-
ki Uygulama Esaslart konularindaki mevcut oda
yonetmeliklerini gbzden gecirmek, geregi ha-
linde yenileme Onerilerini, ilave kriterleri olus-
turmak.

o GMO Tescilli Blirolarinda yeterlilik sinif-
landirilmasinin  olusturulmasi icin calismalar
yapmak

G) Tersane Kapasite ve Yeterlik Belgesi
Komisyonu sorumlulugundaki calismalar

e Tersane kapasite raporlarinin (Sanayi veya
Ticaret Odalart yerine) GMO tarafindan veril-
mesi yontinde ilgili merciler kanali ile temasla-
rin yurutilmesi yoniinde yonetim kuruluna yar-
dimci olmak.

e Oda’dan talep edilen Tersane kapasite
ve/veya Yeterlik raporlarinin hazirlanmasi yo-
niindeki mevcut GMO Yonetmeligi ile kriterleri
gozden gecirmek, geregi halinde yenileme One-
rilerini, ilave kriterleri olusturmak.

o OECD tersane kapasiteleri ve asir1 rekabet
konularinda calismalar yapmak.

Yukaridaki Program 02.03.2002 taribinde
yapilan Oda Genel Kurulumuzda goriistilmiis
ve yeni donemde baslatilarak devam edilecek
Oda Calisma Programi olarak kararlastirilmais-
tr.
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ODADAN VE SEKTORDEN HABERLER

38. DONEM ODA KURULLARI SECIMI
YAPILDI

02 Mart 2002 tarihinde yapilan Genel Kuru-
lumuz ve takip eden secimler yogun katilimli
ve heyecanli gecti, Oda Genel Kurulu gortisme-
lerine 91 kisi, 03.03.2002 tarihindeki secimlere
ise 299 kisi kauldi, iki liste tizerinden yapilan
secimin sonuglarina gore oda organlart asagida-
ki gibi olusmustur.

Yonetim Kurulu

Metin KONCAVAR- Baskan

Osman KOLAY - Baskan Yardimcisi
Levent ARSLAN- Sekreter

Zuhal CAN - Sayman

Tamer YILMAZ - Uye

Zafer SATICI - Uye

Hiir FIRTINA — Uye

Secimler sonucunda Oda Onur Kurulu, Oda
Denetleme Kurulu, TMMOB Genel kurul dele-
geleri ile Tlrk Loydu genel kurul asil delegele-
ri agagidaki sekilde belirlendi:

Oda Onur Kurulu
Tarik SABUNCU, A.Ylcel ODABASI, Turgut
GIRAY, Ali ESER, Sevki BAKIRCI

Oda Denetleme Kurulu
[lker OZYILDIZ, Tuncay SENYURT, Serhat
YINANC

Turk Loydu Vakfi Delegeleri

Hizir Reis DENIZ, Osman KOLAY, Nuri UY-
GUR, Ziihal CAN, Mustafa ZORLU, Tansel Ti-
MUR, Yasar GUVEN, Zafer SATICI, Binali YIL-
DIRIM, Tuncay SENYURT, Levent ARSLAN, Hiuir
FIRTINA, Biilent SENER, Ercan OZOKUTUCU,
Fazil UZUN, Tamer YILMAZ, Yilmaz VARDAR,
Kaan TUNCELLI, Sacit DEMIR

TMMOB Genel Kurul Delegeleri

Cemal BULUT, Metin KONCAVAR, Tuncay
SENYURT, Tezal ARNAS, Mehmet Ali KOCYA-
TAGI, Osman KOLAY, Hizir Reis DENIZ, Le-
vent ARSLAN, Mustafa ZORLU, Bahadir AY,
Tansel TIMUR, Tamer YILMAZ, Alaattin SA-

HAN, R. Ozcan BASKAZANC, Omer CALIK, {l-
ker EKER, Hakan AYDOGDU, Hiir FIRTINA,
Tuncay KORKMAZ, Binali YILDIRIM, Yusuf
BULDU, Erkan ZORLU, Sevki BAKIRCI, Ercan
OZOKUTUCU, Adem KOCADAG, Mehmet Ali
DEGIRMENCIOGLU, Sacit DEMIR, Sansal [L-
GUN.

1. KURUCASILE AHSAP TEKNE VE YAT
FESTIVALI YAPILDI

Odamiz Bau Karadeniz bolge temsilcisi Hui-
seyin Coban’in yogun cabalart ve Kiiltlir Bakan-
l1g1, Kurucasile Kaymakamlik ve Belediyesi' nin
katkilartyla 2-5 Agustos 2002'de gerceklestirilen
4 gunliik festivalde ahsap tekneler resim ve ma-
ket sergisi, tekne imal yerleri gezileri, su spor-
lart yarismalari, halk oyunlart gosterileri diizen-
lendi.

“Ahsap Tekne ve Yat Yapiminda Diinya ile
Uyum” bashikli panele katilan Hiiseyin Coban
ve Hur Furtina ahsap teknelerdeki yeni uluslara-
st kurallart anlatular.

1997 yilinda Ahsap Yat Insa Anadolu Meslek
Lisesi acilan Kurucasile’de bugilin 15 yat ve tek-
ne imalatcist ile 8 sandal imalatcis faaliyet gos-
termekte.

YENI IMO KURALLARI YORURLUKTE

IMO’nun 6nceki toplantilarin da kararlastiril-
muis bir dizi yeni teknik ve operasyonel kuralla-
rt 01.07.2002 tarihi itibari ile yutrirlige girdi.
SOLAS 74/98 — Mayis, SOLAS 74/00 Kasim, ISM
Code/00 Kasim, IBS Code, FTP Code, BCH Co-
de, IGC Code gibi kurallardaki degisimler husu-
sunda daha fazla bilgiyi Tlrk Loydu veya
G.M.O.'dan temin edebilirsiniz.

BODRUM YACHT SHOW 2002

22. Uluslararas: Yatcilik ve Yat Ekipmanlari
fuart 25 — 29. Eyliil 2002 tarihleri arasinda Bod-
rum Marina’'da yapilacak.

Fuar konulari arasinda tekneler yaninda, yat
dekorasyonu ve yat tasarimlar: da bulunuyor.

Bilgi: www.interteks.com

GMO WEB SAYFASI YENILENDI
Web sayfamiz yenilenmis hali ve link bag-
lantilan ile hizmete girdi. Yeni olusturulan fo-
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rum sayfasina tye olarak goris ve tartismalara
katlabilirsiniz.

GEMI SOKUM SANAYICILERI
DERNEGINE ZIYARET

Oda baskanimiz Metin Koncavar ve Izmir
Subemizden baskan Burak Acar ve liyeler Na-
zif Kocaman ve Emrah Erginer’den olusan Oda
heyetimiz, Aliaga’'da faaliyet gosteren gemi so-
kiim firmalarinin kurdugu Gemi Sokiim Sana-
yicileri Dernegi’'ni 01.08.2002 tarihinde ziyaret
ederek birlikte sektorti degerlendirdiler. Bilin-
digi lizere Aliaga gemi sokiim tesislerindeki
bazi faaliyetler zaman zaman cevre Orglitleri-
nin protestolarina sahne oluyor. 01.09.1986 ta-
rihli Gemi Sokiim Yonetmeligi'nde de bazi de-
gisimler glindemde bulunuyor. Bolgedeki 29
parselde su an 20 firma faaliyet gosteriyor. Ka-
raya cekerek sokiim metodunun uygulandigi
bolgede maksimum 150.000 dwt’a kadar gemi-
maksimum
1.000.000 ton hurda celik elde edilebilmekte,
son 4 yilin ortalamasi sadece 250.000 ton/yil.
Cogunlugu tasaron iscilerinden olusan 1500
calisan arasinda miihendis bulunmuyor. Geri
dontisim ve yeniden degerlendirme imkanla-

ler sokilebilmekte ve vyillik

rindan dolay: cevre orglitleri gemi soékiimiine
karst degiller ancak olasi cevre kirliligi ve sag-
liks1z calisma ortami ana sikayet konusu.

14 TEMMUZ 2002’DE YAT GEZISI

YAPILDI

G.M.O. Sosyal Etkinlikler Komisyonu'nun
diizenledigi yat gezisi lyelerimizin katilimi ile
gerceklestirildi. Bogazin tadini ¢ikaran tyeleri-
miz, meslegin ve sektoriin sorunlarini da tartis-
(1.

Haydarpasa’'dan 14 Temmuz glinti saat 10’da
baslayan gezi 18:30’da son buldu.

INGILIZCE CALISMA KOMISYONU

Gemi Insa sektort ile ilgili ingilizce yazi,
makale ve kitap cevirisi yapmak tizere Ingilizce
Calisma Komisyonu kurulacaktir. Ilgilenen Ge-
mi Insa miihendisi arkadaslarin Oda’ya basvu-
rularinit ve katilimlarini bekliyoruz.

INGILIZCE KURSU
Gemi Miihendisleri Odasi ve Tiirk Loydu or1-
tak calismasi ile Ingilizce kursu acilacaktir. Oda

uyesi arkadaslar clizi bir ticret ile kurstan fayda-
lanabileceklerdir. Seviye Tespit Sinavi sonrasi
belirlenecek iki ayr kur icin haftada iki kez
ikiser saatlik dersler ile kurs baslayacaktir. 1l-
gilenen arkadaslarin Oda’ya basvurularint bek-
liyoruz.

KABOTAJ BAYRAMI KUTLANDI

Oda tarafindan diizenlenen Kabotaj Bayrami
Kokteyli Prof.Dr.Kemal Kafali, Prof.Dr.Ytiicel
Odabasi, Prof.Dr.Ali Thsan Aldogan’in katilim-
lartyla 01.07.2002 tarihinde Oda merkezinde
gerceklestirildi. Yapilan soylesi kapsaminda
Kabotaj ve Deniz Tasimacilig: tartisildi.

ODA YONETIM KURULUNDA GOREV
DEGISIMI

Sekreter Uye Levent Arslan'in 14.08.2002
tarihinde gorevinden istifasi sonrasit Oda
Yonetim Kurulu gorev dagilimi asagidaki sekil-
de olustu:

Metin KONCAVAR- Baskan

Osman KOLAY - Baskan Yardiumcisi1

Ziihal CAN - Sekreter

Zafer SATICI - Sayman

Tamer YILMAZ - Uye

Levent ARSLAN — Uye

Hiir FIRTINA — Uye

I.T.U. DENIZ BISIKLETI TAKIMI

KURULDU

Avrupa Gemi Insaati Ogrencileri Birligi
(NESS) nin Kasim 2001’de diizenledigi toplantiya
[.T.U., Gemi Miihendisleri Odast ve Tiitk Loydu
Vakfrnin katkiartyla ilk kez katilan ogrencileri-
miz, bu toplantida aldiklar1 davet (izerine Mayis
2002’de 23. sii diizenlenen Italya’daki Uluslarara-
st Deniz Bisikleti Yarismasina katldi. Bu yarisma-
nin Ozelligi her takimin kendi imal ettigi deniz bi-
sikletiyle 6 disiplinde yarisarak performanslarinin
sinanmasi. Gemi Miuhendisleri Odasi, deniz bi-
sikleti malzemelerini temin ederek ve seyahat
masraflarina katkida bulunarak ilk deniz bisikleti
takimmmiza destek verdi. Odamiz, kendi imal et-
tikleri tekneyle, uluslararast bir yarismada Tuirki-
ye'yi ilk kez temsil eden 1.T.U. Deniz Bisikleti Ta-
kimt'nin éntimitizdeki yillarda calismalarina daha
erken baslayarak, basarilarint artirmalarini diler.

EVLENDILER

Uyelerimizden Erdal GEDIKOGLU - Aytiil
Mermertas ile, Veli OCAL - Nurzen Bozkurt ile
diinya evine girdiler, mutluluklar diliyoruz.
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TERSANELERIMIZDE INSAATLARI SUREN GEMILER

Tersane Adt Insa Armator Ulkesi (DWT) Gemi Tipi Notlar

No:
CEKSAN | (7 FURTRANS o 0 4.500 tanker

19 SIRKECI TRANSMARIN T.C. 3.800 tanker
CELIK TEKNE 39 [TALYAN IT. 5.500 tanker

42 [SPANYOL ISP 16.000 tanker Sadece tekne

43 KAM TC. 5.400 tanker

44 DEVAL y i 7.100 tanker
(;ELIKTRANS 26 UNIFLEET HOL. 2.700 tanker
DEARSAN 2019 DEARSAN i o 6.750 tanker
DESAN 12 SIMONSEN DAN. 3.500 tanker
GELIBOLU 20 AKSOY DENIZCILIK LG 7.100 tanker

23 ARMONA T 3.600 tanker
GEMYAT 49 SIMONSEN DAN. 3.400 tanker
GISAN 29 UFUK DENIZCILIK g |5/ 3.500 tanker

30 FATOGLU GIDA TC: 3.500 tanker

32 [REM TG 5.800 tanker
MADENCI 14 WILLIE ING. 7.500 konteyner

21 PETROL MAR [T 5.400 tanker
MARMARA 61 BESIKTAS DEN. T.C. 7.100 tanker

66 DENTA T.C. 7.100 tanker
R.M.K. 51 HERNING DAN 3.900 tanker

95 PETROGAS ISP. 4.300 tanker
SAHIN CELIK 26 SENER PETROL .G, 5.800 tanker
SEDEF 122 KASIF KALKAVAN DEN. T.C. 12.100 konteyner

124  KASIF KALKAVAN DEN. T.C. 6.000 tanker

125 CARLS PETERS ALM. 6.500 tanker

129 KAMAN DENIZCILIK i 1§ 7 3.600 tanker
SELAH 40 TERSAN TG 6.000 tanker

41 ATLANTIK DENIZCILIK iSP. 4.750 tanker

42 MAR PETROL ISP. 4.750 tanker
TORGEM 68 BAYRAKTAR i 2 3 12.000 konteyner
TORLAK 34 SELAY fl i @3 3.000 tanker

35 BIRLESIK TG 3.500 tanker
TUZLA GEMI 24 WHITTAKER ING. 4.450 tanker
TURKTER 1 TELLI DENIZCILIK T.C. 4.000 tanker
YARDIMCI 26 CLIPPER DAN. 10.000 tanker
YILDIRIM 101 MASTER PETROL T.C; 4.500 tanker

Not: Liste belirli buiytklikteki celik gemileri kapsamaktadir.
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KIM RIMDIR?

PROF. MESUT SAVCI

Mesut Savci 6 Aralik 1923’de dogu. Ik, orta ve li-
se tahsilini Galatasaray Lisesi'nde yaptiktan sonra
1942 yilinda Yuksek Miihendis Mektebinin Makine-
Elektrik Bolimi’'nde o6grenime basladi. Y. Miih.
Mektebinin Teknik Universiteye déntistiigii dénem-
de Makine Fakiltesi'ne bagli Gemi Insaati Subesi
acilinca, “yakinlar tarafindan hayretle karsilanmasi-
na ve Tlrkiye'de gemi yapilmadigi, calisma imkanla-
rinin zor oldugu soylenerek hevesinin kirilmaya ca-
ligilmasina ragmen” bu subeye gecti. Daha 6grenci
iken Ord. Prof. Ata Nutku'nun yaninda Taskizak
Tersanesi'nde meslekle tanisti ve 1948 yilinda (ini-
versiteden mezun oldu. Ayni yil
ilk deniz yedek subaylardan biri
olarak Golciik Tersanesi'nde as-
kerligini yaparken, bu tersanenin
dizayn biirosunda gorev alarak
mithendis olarak géreve basladi.
Deniz yedek subayligi diploma
ve yemin toreninden sonra Taski-
zak Tersanesi'ne tayin oldu. 30
Ekim 1949’da terhis olduktan
sonra 1 Kasim 1949’da insaiye uz-
mani olarak Gimriilk Muhafaza
Deniz Komutanhigi’'nda goreve
baslad:1 ve burada yeni insa edile-
cek olan sahil muhafaza botunun
dizaynini yapti. 26 Mayis 1950'de
Makine Fakiiltesi Gemi Insaati II.
ktirstistinde asistanlik gorevine
atandi. 1952’de gemilerin direncg
ve beygir glicli icin yeni bir yon-
tem gelistirdigi ve o zamanlar
doktora yerine gecen yeterlik te-
zini verdi. Ayni1 yi1l Almanya’ya giderek Seebeck Ter-
sanesi'nde konstriikksiyon buiroda ise basladi, gemile-
rin loyd planlan ile is¢ilik resimlerini hazirlad:. 18
Aralik 1953’de yurda donerek asistanlik gorevine
baslad: ve Almanya’da edindigi bilgilerden yararla-
narak balik¢t gemilerinin dizayni tizerine bir dogent-
lik tezi hazirladi. 1954'de Gemi Insaati II kiirstistiinde
docent olarak Gemi Mukavemeti dersi vermekle go-
revlendirildi. 1956 yilinda Hamburg’'da ilk defa boyut
tayini i¢in formiiller veren Alman Loydu’nda calisma-
ya basgladi. Alman Loydu'nda yapug: calismalar:
“Loyd kurallart hazirlik calismalari; cesitli gemilerin
malzeme boyutlar tayini tizerinde mukavemet he-
saplari, incelemeler; ambar agizlarina ait hesap yol-

lari, konsol kemereler tarafindan tasiman ambar

agizlary; altiminyum giiverte ve tist binalarin bhesabi
ve bir tren ferisine uygulanmas:; gemilerin dip kap-
lama ve giivertelerinde kritik burkulma gerilmeleri-
nin tayin yollari ve sonuglarin cesitli gemilere 1ygui-

lanmasi; ticaret gemilerinde orta ic omurga ve do-
sekten meydana gelen sistemin hesabt icin bir yol;
kemereler, perde stifnerleri, giiverte alti tulanileri ve
ambar agz gibi kiriglerde etkin genisligin bulunma-
sy yanal bir kuvvete maruz saft tiinelinin mukave-
meti; gmbar agzi aliiminyum stirme kemereleri ve
rRapaklarina ait hesap yollary; kiictik tankerlerin ce-
sitli yerlerindeki gerilmelerin tespiti” calismalaridir.

31 ekim 1960’da Turkiye'de ogretim lyeligi gdre-
vine yeniden basladi. Gemi mukavemeti dersleriyle
birlikte Gemi Insaati, Tersane Organizasyonu ve
Teknik Resim derslerini verdi. 27 Eylil 1961'de gemi
teknelerindeki korozyon eksper-
leri grubuna Tirkiye delegesi se-
cildi. Yurt disindan tiniversiteye
dondiikten sonra I.T.U.ye bagl
Macka Teknik Okulunda ek g6-
revle Makine Bolimii Teknik Re-
sim 6gretmenligine atandi. O za-
man Teknik Univerite sadece
yliksek miihendis yetistiriyordu,
bunun icin de Yildiz Teknik oku-
lu gibi mihendis yetistiren
[.T.Uye bagh bir okul acildi.
1963 yilinda profesorlige yiik-
seltiimesine ilaveten bu okulun
makine boltimu baskanliina se-
cildi ve 1972 yilna kadar araliksiz
bu goéreve devam etti. Ocak
1966’da ITU Gemi Enstitiisti Mii-
dirliigii'ne secildi. 1965-1967
Makine Fakiiltesi, 1969-1970 Mii-
hendislik-Mimarlik Fakiltesi ve
1970-1990 Gemi Insaati ve Deniz
Bilimleri Fakiltesi’nde olmak tere 23 yil Universite
senato uyeligi yapti. 1990’da emekli olduktan sonra
ogretim gorevine devam etti. 1986-1995 vyillarinda
YTU Gemi Insaati Boliimiinde Gemi Mukavemeti
dersi verdi. Bes adet Turkge telif kitabi ve yabanci
dilde cesitli dergilerde makaleleri yayimlanmistir. Yo-
netiminde sekiz adet doktora ¢alismast yapilmis olan
Mesut Savcr halen var olan Gemi Mukavemet Labo-
ratuvarinin kurulmasini saglamistir. Celik Tekne Ter-
sanesinin kurulusunda 6énemli rol almis ayrica Turk
Loydu'nun kurulus asamasinda bulunmustur, bu-
gline kadar 17 sene daimi komitede Teknik Komite
ve Kaideler ile Arastirma Komitesi Baskani olarak,
ayrica 1987 yilindan itibaren Kural Komisyonu Bas-
kani olarak gorev yapmustir. 1954 yilinda kurulan
Gemi Miuhendisleri Odasr’na 7 numarali tiye olarak
kayithdir ve degisik yillarda Oda Yoénetim Kurulu
tyeligi ve Baskan Vekilligi yapmistir, Mesut Savci
evli olup iki kiz1 ve iki torunu vardir.
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TESCILLI BUROLARIMIZDAN
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KLAS: BUREAU VERITAS
" Special service/Motor yacht, deep sea "
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DIZAYN : SOYASLAN DENIZCILIK SAN. ve TIC. LTD. STI.
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CELIK TEKNE TERSANESI 5500 DWT KIMYASAL TANKER
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Agir Deniz $artlarina GURDESAN’la“Saglam Coziimler”
“Strong Solutions” to heavy sea conditions with GURDESAN
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GEBZE'deki 8.000 m’ kapali, 7.000 m’acik alana sahip fabrikamizda her tirli gem icin guverte makinalarinin,
guverte ekipmanlarinin, can kurtarma sistemlerinin, glverte kreynlerinin, ambar kapaklarinin ve gemi
sevk ve manevra sistemlerinin (saft - pervane ve dimen takimi) tasanmi, imalat, servisi, tamir ve bakimi

1982'den bu yana yapiimakiadir. Bir cogunun tip onay sertifikalan bulunan tim Grinlerimizin testleri, klas
kuruluslan kontrolunde yapiimaktadir.

Since 1982 giirdesan is TURKIYE’s largest and most reliable supplier of ship’s equipment particularly;
windlasses, “mooring, cargo and tugger” winches, deck equipments, “rescue boat - life raft, free fall and
side launching” davits, high lift rudders, deck cranes and hatch covers. Working under a totally covered
8.000 sgm halls and 7.000 sqm open areas, GURDESAN keeps a number of type approval certificates for
its standart products.

) GURDESAN

“Together With You To The Best”

FOR MORE INFORMATION P. 0. BOX 41410 GEBZE, KOCAELI/TURKIYE TEL:+90 262 724 85 46-3 LINES FAX: + 90 262 724 8554
gurdesan@superonline.com



KLASLAMA VE SERTIFIKALANDIRMA KURULUSU
CLASSIFICATION AND CERTIFICATION SOCIETY

BAGIMSIZ - TARAFSIZ « UZMAN / INDEPENDENT- IMPARTIAL. EXPERT

1962 yilindan beri asagidaki konularda hizmetinizdeyiz:
Since 1962 we are at your service for:

Gemi, yat ve diger deniz vasitalarinin klaslanmasi,

Deniz ve kara endustrisi imalatlarinin sertifikalandirilmasi,

Ulusal ve uluslararasi standartlara gore kontrol ve sertifikalandirma,
Uclinclil taraf kontrollik hizmetleri,

ISO 9000 Kalite Yonetim Sistem Belgelendirilmest,

Urun sertifikalandirma ve tip onayi,

CE isareti - Uygunluk degerlendirme hizmetleri,

Classification of ships, yachts and other vessels,

Certificaiton of marine and industrial products,

Certificaiton and sunveys according to national and mternatlonal standards;: J
Third party inspections,
ISO 9000 Quality Management System Certification, Afs
Product certification and type approval, | i
CE marking - Conformity assessment. |
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MERKEZ OFIS / HEAD OFFICE

Tersaneler Cad. No: 26 Tuzla 81700 ISTANBUL

Tel: + 90 216 - 446 22 40

Fax: + 90 216 - 446 22 46, 395 49 95, 446 19 14

e-mail:tiv@turkloydu.org

ANKARA

Ataturk Bulvarn 199/B
Kavaklidere 06680 ANKARA
Tel: +90 312 - 468 10 46
Fax: +90 312 - 427 49 42
ankara@turkloydu.org

1ZMIR

1570 Sk. No: 17 D: 504
35110 Cinarli-IZMIR

Tel: +90 232 - 486 73 86
Fax: +90 232 - 486 73 86
mir@turkloydu.org

HAMBURG IRTIBAT OFISi / LIAISON OFFICE
Wandalenweg 5 20097 Hamburg
Tel: 040 / 230023

Telefax: 040 / 4242323
dr@bozyakali.de



